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CZESC OGOLNA

1. Wstep.

1.1

Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowy budynku szatni z magazynem na sprzgt sportowy w Hucie Minskiej wraz z
towarzyszacg infrastrukturg techniczng.

Adres inwestycji: 05-300 Minsk Mazowiecki, Huta Minska dziatka nr 127/4
Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.2. Zakres robot objetych specytfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie robot
budowlanych ustalonych z inwestorem.

Zakres robot okreslajg n/w szczegdlowe specyfikacje techniczne:

1.3.

1.4.

L.5.

1.6.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji zgodne sg z Polskimi Normami, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot i odpowiednimi przepisami, aprobatami i atestami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania zgodnego ze szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestorskiego.

Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji robot, az
do zakonczenia i odbioru koncowego robot. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbne;j
zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w ceng umowna.

Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie wykonywania robdt wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisOw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz unikac bgdzie uszkodzen lub uciazliwosci dla osob lub
wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.



1.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowej, bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie budowy. Materiaty
tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z przepisami i zabezpieczone przed dostgpem o0sob
trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.8. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie
dopuszcza si¢ uzycia materialow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wickszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

1.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy beda potrzebne do
wbudowania, byly zabezpieczone przed zniszczeniem i zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i
wlasciwosci do robot i byly dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru. Miejsca czasowego
sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z inspektorem
nadzoru.

1.10. Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i niezaakceptowane materiaty, wykonawca
wykonuje na wilasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyj¢ciem i niezaplaceniem.

2. Sprzet

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta
wykonawcy i1 odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST. Liczba i
wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji budowy i SST. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia niegwarantujace
zachowania warunkéw umowy ( jakos$ci robot ) zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane 1
niedopuszczone do robot.

3. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkoéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatdéw. Wykonawca
bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych dojazdach do terenu budowy oraz na terenie budowy.

4. Wykonywanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jako$¢ materialow i
wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacja 1 SST. Sprawdzenie wytyczenia robot lub



wyznaczenia przez inspektora nadzoru nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich dokfadnos$é.
Decyzje inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialdow elementdéw robot beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji i SST oraz wskazanych normach
panstwowych i wytycznych. Polecenia inspektora nadzoru inwestorskiego bedg wykonywane nie pozniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozba zatrzymania
robo6t. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi wykonawca.

Kontrola jakosci robot

Celem kontroli jakosci robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonywaniem, aby osiggna¢
zatozona jakos$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrolg jako$ci robot i materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobrania probek, badan materiatlow robot. Wykonawca bedzie
przeprowadzaé¢ pomiary i badania materialdw oraz robot z czgstotliwo$cia zapewniajaca stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji, SST i normami oraz wytycznymi.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi wykonawca. Wszystkie
badania 1 pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. Przed przystapieniem do
pomiardw lub badan wykonawca powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego o rodzaju badania,
miejscu 1 terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji inspektora nadzoru. Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materialdw 1 zapewniona mu bedzie wszelka pomoc ze strony
wykonawcy i producenta materialow celu dokonania kontroli jakos$ci.

Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru inwestorskiego moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a. certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisow i
dokumentow technicznych,

b. techniczne deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z:

Polska Norma lub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej

Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. a dla kazdej partii dostarczonych materialow

wykonawca bedzie posiada¢ w/w dokumenty okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek

materialy, ktére nie spetnig tych wymagan beda odrzucone.

7. Dokumenty budowy.

7.1.

7.2.

7.3.

Dziennik budowy - dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
zamawiajacego 1 wykonawce w okresie od przekazania terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenia dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej 1 gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis
w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z
podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska shluzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg
technika w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Dotaczone do
dziennika budowy protokoty i inne dokumenty be¢da oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i
opatrzone datg i podpisem wykonawcy - kierownika budowy i inspektora nadzoru.

Dokumenty laboratoryjne - dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
materialow, orzeczenia o jako$ci materiatdw, kontrolne wyniki badan. Dokumenty te stanowig zataczniki
do odbioru robdt. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenia Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Pozostate dokumenty budowy:



- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
- protokoty odbioru robot,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

7.4. Przechowywanie dokumentéw budowy.
Dokumenty budowy beda przechowywane przez wykonawce na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginigcie ktoregokolwiek dokumentow budowy spowoduje konieczno$¢ jego
odtworzenia w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla
inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie zamawiajacego.

8.0. Odbior robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
odbiorowi czgsciowemu
odbiorowi wstgpnemu,
odbiorowi koncowemu

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE

Wymagania ogolne
1.10.1. Przedmiot

Przedmiotem szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robdt zwigzanych z realizacjg budowy budynku szatni z magazynem na sprzet sportowy w Hucie Minskiej
wraz z towarzyszacg infrastruktura techniczng

Adres inwestycji: 05-300 Minsk Mazowiecki, Huta Minska dziatka nr 127/4
Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zleceniu 1
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.10.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych, ktore
nalezy wykonac¢ przy realizacji inwestycji.

W zakres prac w Zdjgcie warstwy ziemi urodzajnej - humusu i przemieszczenie na sktadowisko wykonanie
wykopow pod fundamenty wraz z wyw6zkg nadmiaru ziemi. Zasypanie fundamentow wraz z
zageszczeniem: Uksztaltowanie terenu wokot obiektu, przemieszczenie humusu na plac sktadowy
roz$cielanie humusu wraz z posianiem trawy.

1.10.3. Grupy, klasy i kategorie robot.
Grupa 45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowe.



Klasa 45110000-1 - Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych,
roboty ziemne
Kategoria 45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

45111200-0 - Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowg i roboty
ziemne.
45111291-4 - Roboty w zakresie zagospodarowania terenu.

1.11. Kontrola jakoS$ci roboét
1.11.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST.

1.11.2. Kontrola, pomiary i badania PN - 88/B-02014

1.11.2.1. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien :
- okresli¢ stan terenu,
- ustali¢ sposob zabezpieczenia wykopoéw przed zalaniem woda,
- ustali¢ sposob zabezpieczenia wykopow przez dostaniem si¢ 0s6b niepowotanych
- ustali¢ metody wykonania wykopow,
- ustali¢ metody prowadzenia robdt i ich kontroli w czasie trwania robot.
- ustali¢ zasady zabezpieczenia wykopow
- ustali¢ oznakowanie wykopu

1.11.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robot a w
szczegolnosci:

- sprawdzenie metod wykonania wykopow,

- badanie zachowania warunkow bezpieczenstwa pracy w tym zabezpieczenie terenu wokot
wykopow z wolnym pasem wzdtuz wykopu,

- obudowa wykopow,

- zabezpieczenie krzyzujacych si¢ z wykopem urzadzen podziemnych,

- zejscia do wykopow,

- bezpiecznej odlegtosci od budowli sasiadujacej,

- podtoza naturalnego i wzmocnienia,

- zasypanie wykopow wraz ze stopniem zageszczenia

1.11.2.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

-zgodnie z dokumentacja techniczna

1.11.2.3.1. Obmiar robét
1.11.2.3.1.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST.



1.11.2.3.1.2. Jednostka obmiarowa

- Jednostka obmiarowa jest mb (metr biezacy), metr kwadratowy (m? ) oraz metr sze$cienny (m®) a
takze sztuka

1.11.2.3.2. Odbior robot

4.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z projektem budowlanym, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
4.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja wszystkie technologiczne
czynnosci zwigzane z realizacjg budowy.

- usunigcie warstwy humusu i przemieszczenie jej na sktadowisko

- roboty ziemne

- zasypanie wykopow

- zagegszczenie

- roz$cielanie humusu w miejscach wyznaczonych przez dokumentacje

Odbiodr robodt zanikajagcych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot.
Odbioru robot dokonuje inspektor nadzoru wyznaczony przez Zamawiajacego.

4.3.0dbiér techniczny czeSciowy robot
Odbiory czesciowe beda dotyczyly prac wykonanych , ktére ulegajg zakryciu

4.4.0dbiér koncowy

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru koncowego powinny by¢ ujete w protokole.
Wyniki badan nalezy uzna¢ za zgodne z norma, jezeli zostaty spelnione wszystkie wymagania normy.
Jezeli ktorekolwiek z wymagan, przy odbiorze czeSciowym lub koncowym, nie zostato spetione,
nalezy uzna¢ za wykonanie niezgodnie z wymaganiami normy i po wprowadzeniu poprawek
przystapi¢ do ponownych badan i odbioru.

5. Podstawa platnoSci

Podstawg i system ptatnosci okresla¢ bedzie umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a
Wykonawcza.

6. Przepisy wiazane

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych

2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku. Prawo budowlane.

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

4. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U.
Nr 107/98 p6z. 679, Nr 8/02 poz. 71)
5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. z 2002 r. nr 75 poz.
690).
6. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie og6lnych
przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129/97 p6z. 844, Nr 91/02 poz. 811)
7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczefstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401)
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001r. w sprawie
geodezyjnej ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz zespolow uzgadniania dokumentacji projektowe;]
(Dz.U. Nr 38/01 poz. 455)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r w sprawie szczegoélowego zakresu i1 formy
projektu budowlanego (Dz.U. Nr 120/03 poz. 1133)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie
aprobat 1 kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr
107/98 pdz. 679, Nr 8/02 poz. 71)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systemow oceny zgodno$ci, wzoru deklaracji zgodno$ci oraz sposobu znakowania wyrobow
budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113/98
poz. 728)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r. w sprawie
okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wptywu na spetnianie wymagan
podstawowych oraz wyrobdéw wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej
(Dz.U. Nr 99/98 poz. 673)
Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobow
wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobéw importowanych do Polski po raz pierwszy, mogacych
stwarza¢ zagrozenie albo shuzacych ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia lub $rodowiska,
podlegajacych obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczefstwa i oznaczania tym znakiem, oraz
wyrobow podlegajacych obowigzkowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodnosci (Dz.U. Nr
5/00 poz. 53)
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 stycznia 2000 r. w sprawie trybu wydawania dokumentow
dopuszczajacych do obrotu wyroby mogace stwarza¢ zagrozenie albo ktore shuzg ochronie lub ratowaniu
zycia, zdrowia i $srodowiska, wyprodukowane w Polsce lub pochodzace z kraju, z ktérym Polska zawarta
porozumienie w sprawie uznawania certyfikatu zgodnos$ci lub deklaracji zgodno$ci wystawianej przez
producenta, oraz rodzajow tych dokumentéw (Dz.U. Nr 5/00 poz. 58)
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993 r w
sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy przy eksploatacji., remontach 1 konserwacji sieci
kanalizacyjnych(Dz.U. Nr 96/93 poy. 437
Ustawa - Prawo o miarach Dz. U. Nr 55 poz, 248/1993
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 czerwca 2002 roku w sprawie bezpieczenstwa ruchu oraz
specyficznego zabezpieczenia przeciwgazowego w zakladach gorniczych wydobywajacych kopaliny
otworami wiertniczymi ( Dz. U. Nr. 109, poz. 961)
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 19 grudnia 2001 r. w sprawie szczegétowych wymagan,
jakim powinna odpowiada¢ dokumentacja hydrogeologiczna i geologiczno - inzynierska ( Dz. U. Nr 153,
poz. 177



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU

B-01.02.01. CPV 45111200-0 Roboty ziemne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
realizacj¢ robot niezbednych do wykonania: ziemnych

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdow 1 wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdow 1 wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materialy
2.1.0géIne wymagania dotyczgce materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 2.

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamowien Publicznych' art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
"réwnowazny' wyraéb.

2.1. Zastosowane materialy

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych).

2.2. Do zasypywania wykopow nalezy uzy¢ gruntu przepuszczalnego dowiezionego, o parametrach
podanych dale;j.

2.3. Zasypywanie wykopow gruntem rodzimym jest niedopuszczalne gdyz nie spelnia on wymagan gruntu
zasypek.

2.4. Do wykonywania zasypki (zasypka konstrukcyjna) mozna stosowac tylko grunty niespoiste o
nastepujacych wiasciwosciach:

dobrej zageszczalnosci, o wskazniku réznoziarnistosci ,,U" nie mniejszym niz 4 (zwiry) lub 5 (pospoiki i
piaski),

dobrej wodoprzepuszczalno$ci, o wspotczynniku wodoprzepuszczalnosci ,,k" nie mniejszym niz 8
(m/dobe)
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3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport .
4.1.0golne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Do transportu materiatow oraz transportu technologicznego stosowane beda nizej podane srodki
transportowe:
samochod samowytadowczy 5 t,

5. Wykonywanie robot 5.1.0gélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty ziemne.

5.3. Sprawdzanie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi.

Przed przystapieniem do wykonania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi w
projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykona¢ pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno- wysokos$ciowy.
Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢ wpisywane w dzienniku budowy i
potwierdzone przez Inzyniera.

5.4. Sprawdzenie zgodnoSci istniejacych warunkéw gruntowo-wodnych z dokumentacja

projektowq.

Po wykonaniu wykopu nalezy dokona¢ jego odbioru (ogledziny) przez Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru. Odbiér powinien potwierdzi¢ zgodno$¢ przyjetych w projekcie warunkow gruntowych w poziomie
posadowienia z rzeczywistymi. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny by¢
wpisywane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wystepowania innych gruntdw, mogacych mie¢ wplyw na przyjete rozwigzania
projektowe w zakresie posadowienia obiektu, nalezy dokona¢ powtdrnego odbioru z udziatem projektanta
konstrukcji 1 uprawnionego geologa (najlepiej autora dokumentacji geologicznej bedacej podstawa
opracowania projektowego). O wynikach odbioru nalezy pisemnie powiadomi¢ Inzyniera.

5.5. Zabezpieczenie skarp wykopow.

Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1:0,6 (dla gruntu niespoistego zaggszczonego). Z uwagi na mozliwos¢
wystgpienia rdznego rodzaju gruntow dopuszcza si¢ stosowanie bezpiecznego nachylenia skarpy 1:1. W
wykopach ze skarpami o nachyleniu bezplecznym powinny by¢ stosowane nastqpujqce zabezpieczenia:

. W pasie terenu przylegajqcym do gornej krawedzi skarpy na szerokosci réwnej 3-krotnej glebokosci
wykopu powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajace tatwy odptyw waéd z od krawedzi
wykopu;

. naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, j ak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie skarpy;

. stan skarpy nalezy sprawdzi¢ okresowo w zalezno$ci od wystepowania czynnikow niekorzystnych
(silne opady deszczu).

5.6. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu - wykona¢ r¢cznie.

W przypadku przeglebienia wykopow ponlzej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej projektowanego
poziomu posadowienia nalezy porozumiec si¢ z Inzynierem celem podjecia 0dpow1edn1ch decyzji.

W miejscach naruszenia istniejacej struktury gruntu, w czasie wykonywania ciggéw kanalizacyjnych
zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy wykona¢ odpowiednio zageszczong zasypke.
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5.7. Zasypki.

5.7.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek.

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.7.2. Zasypki elementow konstrukcyjnych.

Warunki szczegdlowe wykonania zasypki.

Zasypki strefy fundamentéw nalezy wykonywac z gruntow piaszczystych, zwiru lub pospoéiki (zakres objety
kontraktem).

Goérng warstwe zasypki i1 grubosci okoto 0,50 m nalezy wykona¢ z gruntéw sypkich o wskazniku
wodoprzepuszczalnosci réwnym 9,0 m/dobe. Zamiast takiego rozwigzania mozna gorng warstwe grubosci
0,15 m stabilizowa¢ cementem.

Niedopuszczalne jest formowanie 1 zageszczanie zasypow w granicach klina odtamu - przy cigzkiego sprzetu,
np. spychacza.

Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiada¢ grubos¢ 0,20 m.

Mozna ja zaggszczac recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien by¢ mniejszy
niz:

1,00 - dla gornej warstwy zasypki grubosci 0,20 m 1,00 - dla warstwy do glebokosci 1,20 m jego
szerokos$ci 0,95 - dla warstw ponizej 1,20 m. W zalezno$ci od uziarnienia stosowanych materiatow,
zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za pomocg oznaczenia wskaznika zaggszczenia lub pordwnania
pierwotnego 1 wtoérnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-8931-02.

Porownanie modulow nalezy stosowac tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest mozliwe
okreslenie wskaznika zageszczenia I, wedlug BN-8931-12. Wskaznik zageszczenia, okre§lony wg BN-
77/8931-12 powinien spelnia¢ wymagania podane wyzej.

Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje si¢ pordwnanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartosé
stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN- 64/8931-02, nie
powinna by¢ wigksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace to wykonawca powinien
spulchnia¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtornie zagesci¢. Wilgotnos¢ gruntu
zageszczanego powinna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy polewac
woda. Jezeli wilgotno§¢ gruntu jest wicksza od optymalnej, grunt przed zageszczeniem powinien by¢
osuszony.

Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢ wyznaczone
laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotno$¢ optymalng gruntu mozna przyjmowac
orientacyjnie: dla piaskow, zwiréw - 10%.

Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

roz$ciela¢ grunt warstwami o rownej grubos$ci - sposobem recznym lub lekkim sprzgtem mechanicznym,
warstwe nasypanego gruntu zageszczaé na calej powierzchni, przy jednakowej liczbie przej$¢ urzadzenia
7ageszczajacego.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola jakoSci

Sprawdzenie 1 0dbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami: PN-B-06050 Roboty
ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze. BN-8932-01 Budowle
drogowe i kolejowe. Roboty ziemne. BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Sprawdzenie wykonania wykopdéw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej Specyfikacji oraz dokumentacji projektowe;.

W czasie kontroli szczegdlng uwage naleZy zwrocic na:

odspajanle gruntow w sposob nie pogarszajacy ich wlasciwosci

zapewnienie statecznosci skarp

odwodnienie wykopdéw w czasie wykonywania robot

doktadno$¢ wykonania wykopow (usytuowanie)

Pomiary ksztaltu wykopu.
Tolerancja przy wymiarach wykopow:
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. +15 cm dla wykopow o szeroko$ci dna wigkszej niz 1,5 m
. +5 cm dla wykopdw o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m Tolerancja
dna wykopdéw: £2 cm.

Sprawdzenie i odbior robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne. BN-83/8836-02 Przewody podziemne.
Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

Sprawdzenie wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej ST i w dokumentacji projektowej, szczeg6lng uwage nalezy zwrdcic na:

. badania przydatnosci gruntow przeznaczonych na zasypke,
. badania prawidtowo$ci wykonania poszczegolnych warstw zasypki (nie grubszych niz 20 cm),
. badania zaggszczenia wykonanej zasypki.

6.3. Badanie przydatnoS$ci gruntéw przewidzianych na zasypke.

Badanie przydatnos$ci gruntu di zasypki wykopow nalezy przeprowadzi¢ na probkach pobranych z kazdej
pa}rtii przeznaczonej do wbudowania, pochodzacej z nowego zrddla, jednak nie rzadziej niz jeden raz na 3000
m.

W badaniu nalezy okresli¢ wg PN-B-04481:

sktad granulometryczny,

zawarto$¢ czgsci organicznych,

wilgotno$¢ naturalng,

wilgotno$¢ optymalng i maksymalng ggstos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego,

granic¢ ptynnosci,

kapilarno$¢ bierng wg PN-B-04493.

6.4. Badanie kontrolne prawidlowos$ci wykonania zasypki.
Badanie kontrolne prawidtowos$ci wykonania poszczeg6lnych warstw zasypki polegaja na sprawdzeniu:

. grubosci kazdej warstwy 1 jej wilgotno$ci przy zageszczeniu, badania nalezy przeprowadzi¢ nie
rzadziej niz jeden raz na 500 m” warstwy,

. przestrzegania nastgpujacych ograniczen przy wbudowaniu gruntow w okresie deszczow i mrozow,

. wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza warto§¢ dopuszczalna,
tzn. jest wigksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci,

. jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegla przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w stanie

osuszy¢ jej 1 zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakaza¢ wykonawcy usunigcie
wadliwej warstwy,

. osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposob mechaniczny lub chemiczny poprzez wymieszanie z
wapnem palonym lub hydratyzowanym,

. niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe osiggnigcie
wymaganego wskaznika zaggszczenia,

. wykonywanie zasypki nalezy przerwa¢ w czasie duzych opadoéw $niegu; przed wznowieniem prac
nalezy usung¢ $nieg z powierzchni juz wykonane;.

6.5. Sprawdzenie zageszczenia zasypki.

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodno$ci warto$ci wskaznika zageszczenia Is
lub stosunku modutéw odksztalcenia z warto§ciami podanymi w punkcie 5.2.2. Oznaczenie wskaznika
zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12, a modutéw odksztalcenia wedtug
BN-64/8931-02.

Zageszczenie nalezy kontrolowac nie rzadz1ej niz:

. 1 raz w trzech punktach na 1000 m warstwy przy okreslaniu wartosci Is

. 1 raz w trzech punktach na 2000 m* warstwy przy okreslaniu pierwotnego i wtornego modutu
odksztatcenia.

. Prawidlowo$¢ zaggszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem
do dziennika budowy.

. Oceng wynikow zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza sig¢

W nastepujacy sposob:
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. oblicza si¢ $rednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutéow odksztatcenia lo,
przedstawionych przez wykonawce w raportach z biezacej kontroli robdt ziemnych,
. zageszczenie uznaje si¢ za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione bedg warunki: S Is $rednie nie
mniej niz Is wymagane
S Io $rednie nie mniej niz o wymagane.
S 2/3 wynikéw badan uzytych do obliczenia $redniej spelnia warunki zaggszczenia, a pozostate
wyniki nie powinny odbiega¢ o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (Io) od warto$ci wymagane;.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa )
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaj% nastepujacym etapom odbioru robot:
. odbior czesciowy i koncowy robot
. odbidr ostateczny

8.2. Odbiér czesciowy/ koncowy robét

8.2.1.  Zasady odbioru cze$ciowego/koncowego robot Zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

8.2.2.  Dokumenty odbioru czgsciowego/ koncowego Zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

8.3. Odbior ostateczny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".
Podstawa dokonania oceny ilosci 1 jako$ci robot ulegajacych zakryciu sa nastepujace dane i dokumenty:

. dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,
. dane geotechniczne zawierajace informacje o rodzaju gruntu, w ktorym wykonywane byty
roboty fundamentowe,

. dziennik budowy.

Odbiodr robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:
. zgodnosci wykonywanych wykopow z projektem,
. rzgdnych wykopu.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co j ak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane 10.1
Polskie Normy

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe. PN-B-04481 Grunty budowlane.

Badania probek gruntéw. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci

bierne;j.

PN-B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wartos$ci siarki metoda bromowa.
PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu krzemianowego.
PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie rozpadu zelazowego.
BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu. 10.2.
Pozostale dokumenty
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Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie"

,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych" Tom I
,Budownictwo ogdlne".

,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997

Warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbidrkowych zawarte w rozporzadzeniu Ministra
Budownictwa i Przemystu Materialéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r Dziennik Ustaw nr 13 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych i rozbiorkowych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU

KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

Wymagania ogdélne

1.1.  Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukceji
betonowych i zelbetowych.

1.2.  Zakres
W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot betonowych i
zelbetowych:

- budowa law i stop fundamentowych
- budowa innych elementdéw zelbetowych: trzpienie, belki itp.
- budowa stropow zelbetowych ptytowych 1 gestozebrowych typu TERIVA

Grupy, klasy i kategorie roboét

Grupa 45200000-9 budowlane

- Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow budowlanych lub ich czg$ci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej 1 wodne;j.

- Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i1 konstrukcji dachowych i inne podobne roboty

specjalistyczne.

- Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe.

- Fundamentowanie

- Betonowanie

- Zbrojenie

Klasa 45260000-7

Kategoria 45262000-1 45262210-6 45262300-4 45262310-7

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej 1 projekcie.

2.2 Szalowanie

2.2.1 Drewno do wyrobu szalunkow: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz

pozostate materiaty do budowy szalunkow

222 Plyty deskowania:

1. Sklejka

2. W miejscach gdzie jest to potrzebne - metalowe formy ksztaltowe;
Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajace skladniki wchodzace w reakcje
z wolnym wapnem znajdujacym si¢ w betonie, powodujace wytwarzanie si¢ nierozpuszczalnych
w wodzie substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.
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2.2.4 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie zawierajacy
kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w temp. 400C, oraz
temperaturze zaptonu wyzszej od 1500C, w otwartych pojemnikach.

2.3 Zbrojenie
2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa

Musi spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 2.3.2 Elektrody spawalnicze
Elektrody spawalnicze powinny spetnia¢ warunki normy PN-84/B-03264. 2.3.3. Materiaty

pomocnicze
Drut do wigzania pretow musi by¢ typu czarnego, o $rednicy 1,6mm migkki.

2.4 Sktadniki mieszanki betonowej 2.4.1. Cement

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowaé zadnych
materialow zamiennych.

1. Cement hutniczy, marki 25 i1 35 zgodnie z normg PN-88/B-30005.

2. Cement portlandzki, marki 25 1 35 zgodnie z norma PN-88/B-30000.

242 Woda
Czysta woda, nie zawierajaca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych substancji
zabronionych w normie PN-88/B-32250.

243 Kruszywo

Zatozenia ogolne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen. Kruszywo nie powinno
wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptlukane.
Zawartos$¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 1%.

Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie
powinny przekraczaé 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych
krawedziach.

Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywa¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i tamanego
zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materialow, zawierajgcej nie wigcej niz 15%
ptaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugo$¢ 5 razy wigksza od szerokos$ci) . Frakcje o
uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczaé¢ 2%. Mrozoodporno$¢ kruszywa:
Ubytek masy nie powinien przekraczaé 5%.

244 Domieszki do betonu

W miarg potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza si¢ stosowanie domieszek,
srodkow i dodatkow do betonu: uplastyczniajagcych, opdzniajacych lub przyspieszajacych
twardnienie betonu, uszczelniajacych i przeciwmrozowych, srodkow do pielggnacji betonu.

3.Sprzet

3.1. Sprzet niezbedny do wykonania Robot

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot betonowych pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie
gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robo6t i przepiséw BIOZ zostang przez
zarzadzajacego realizacja umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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4.Transport

4.1. Transport materialow

Mieszanke¢ betonowg i wszystkie materialy niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych
w sklad robot betonowych mozna przewozi¢é dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Do transportu mieszanki betonowe;j
i cementu luzem nalezy stosowaé specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek,
transport 1 rozladunek materialdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym.

4.2. Czas transportu gotowej mieszanki betonowe;.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochodow-betoniarek.

Uzycie domieszek redukujacych ilo§¢ wody oraz opdzniajacych wigzanie moze zmienié
wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu i zarzadzajacego
realizacja umowy.

5.Wykonanie robot

5.1 Betonowanie

5.1.1 Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowe;j

Beton dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujacych si¢ w poblizu
budowy, dopuszcza si¢ przygotowywania mieszanki na miejscu budowy. Wymagany sktad
mieszanki (dane og6lne):

Nie wolno uklada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajacego
realizacja umowy.

Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z aktualnej
dostawy materialy: cement, domieszki, kruszywa i1 woda speliaja wszystkie wyzej
wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te
sktadniki, spetnia wszystkie warunki specyfikacji co do wytrzymatos$ci, gestosci, urabialnos$ci i
trwalosci.

5.1.2. Ukfadanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do ukladania mieszanki betonowej nalezy
powiadomi¢ o tym zarzadzajacego realizacja umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen,
otwordw 1 innych elementéw majacych si¢ znajdowaé w betonie.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami przedstawionymi
w projekcie, a takze zaleceniami przedstawionymi w niniejszym opracowaniu.

Mieszanke betonowg nalezy uklada¢ bezzwlocznie po opuszczeniu betoniarki, nie
dopuszczajac do jej segregacji lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiwania si¢ mieszanki
Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza si¢ stosowania rur i innych urzadzen
wykonanych z aluminium.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z podloza gruz i inne zanieczyszczenia.
Kruszywo lub piasek bedacy podkladem pod mieszankg betonowa nalezy nawilzy¢. Przed
utoZeniem betonu nalezy posmarowac wszystkie drewniane deskowania. Podawanie betonu

przy pomocy pompy

Pompowanie betonu dopuszcza si¢ tylko za zgodg zarzadzajacego realizacja umowy. Jezeli w
jego opinii pompowanie betonu nie da odpowiednich efektéw koncowych, wykonawca powinien
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przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych. Sprzet niezbedny do
ukladania betonu przy pomocy pompy:

Wykonawca powinien dysponowa¢ na miejscu, podczas betonowania gotowa do pracy pompa,
transporterem, dzwigiem 1 pojemnikiem do betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym
przez Inzyniera pozwalajacym na odpowiednie roztozenie betonowania w czasie i uniknigcie
powstawania niepozadanych szwéw roboczych w przypadku uszkodzenia uzywanego sprzetu.
Jesli sprzet potrzebny do betonowania lub przewody w opinii zarzadzaj gcego realizacj 3 umowy
nie funkcjonujg prawidtowo, nalezy je wymienic.

5.1.3. Zageszczanie betonu
Beton bedzie zaggszczany przy uzyciu wibratorow.

5.1.4. Uktadanie betondéw przy upalnej i chtodnej pogodzie. Betonowanie przy wysokich
temperaturach

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych skfadnikow mieszanki betonowej powinno odbywacé
si¢ zgodnie z wymaganiami. Nalezy zastosowac specjalne metody pielegnacji betonu oraz
domieszki, nawet jesli nie s one wymagane w projekcie. Domieszki redukujace zawarto§¢ wody
oraz opoOzniaj gce wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialno$ci betonu i uniknigcia
nierownosci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilo$ciach
zgodnych z zaleceniami producenta.

Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury
wyzszej od 300C. W celu uniknigcie podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed
zmieszaniem schiodzi¢ skladniki mieszanki. Betonowanie przy niskich temperaturach
Mieszanke betonowa nalezy uktada¢ i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami. Mieszanki nie
wolno uktada¢ na zamarznigtej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie
wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 40C bez specjalnego
zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzadzajgcego realizacja umowy. Beton zniszczony
przez przemarzni¢cie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

5.1.5. Pielggnacja betonu
Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciaglej wilgotnosci w
ciggu:
- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego
- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego
Wybor metody pielggnacji betonu zalezy od opinii zarzadzajacego realizacja umowy. W
przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farba, materiatami
cementowymi lub innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy przed zastosowaniem
specyfikow do pielggnacji betonu upewnic si¢ czy sa one zgodne z przewidywanym pokryciem.
W przypadku wystgpienia jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielegnacji uzywac tylko wody.
6.Kontrola
jakosci
6.1.Wymaga
nia ogolne

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu:

- Szalunkéw

- Zbrojenia

- Cementu i kruszyw do betonu

- Receptury betonu

- Sposobu przygotowania i jako$ci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

- Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

- Doktadnosci prac wykonczeniowych
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- Pielegnacji betonu.
W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodno$ci prowadzenia
robot z projektem i przepisami BIOZ.

7. Jednostki obmiaru

Podstawa dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczeg6lnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot

8.0dbior robot

Odbiodr robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw oraz wynikow badan wbudowanej mieszanki
betonowe;.

9.Przepisy wiazane

9.1 Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN),
w tym w szczeg6lnosci:

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe PN-88/B-06250 - Beton zwykty
PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15 PN-90/B-30010 - Cement portlandzki PN-ISO 6935-1 -
Stal zbrojeniowa. Prety gladkie. PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane. PN-ISO
3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU

B-02.01.01. CPV 45262310-7 Zbrojenie konstrukcji zelbetowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych zgodnie z zakresem rob6t przedstawionym w Przedmiarze
robdt. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji 1
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania: zbrojenia konstrukcji zelbetowych

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdw i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdw i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
"réwnowazny' wyraéb.

2.1. Zastosowane materialy

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem
niniejszego kontraktu stosuje si¢ klase i gatunek wg ponizszych danych: 0 Klasa A-0 - stal
okragta, gfadka St0S. 0 Klasa A-II - stal okragta zebrowana 18G2 0 Klasa A-III - stal okragta,
zebrowana 34GS.

2.1.2. Wymagania przy odbiorze.

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
ma by¢ podane:0 nazwa wytworcy, oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215, 0 nr wytopu lub nr
partii. Wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedhug analizy
wytopowej, masa partii, rodzaj probki cieplnej. Na przywieszkach metalowych
przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie dla kazdej wigzki)
muszg znajdowac si¢ nastgpujace dane: Znak wytworcy, srednica nominalna, znak stali, nr
wytopu lub nr partii, znak obrobki cieplnej. Kazda wiazka i krag pretéw powinny miec
oznakowania farbg olejng. Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem, 0 sprawdzenie stanu powierzchni wg
PN-H-93215, sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215, 0 sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego krggu lub wigzki. Probki nalezy
pobraé z r6znych miejsc krggu.
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Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
2.14. Drut montazowy.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego,
jezeli nie stosuje si¢ potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.1.5. Podkladki dystansowe.
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. Sprzet
3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdlnym.

W szczegblnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gigtarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiada¢ fabrycznag gwarancj¢ 1 instrukeje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP j ak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen
elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi §rodkami transportu, zeby uniknaé
trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

S. Wykonywanie robot . .
5.1.0golne zasady wykonania robadt

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materialdw i1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw 1 elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przeszlo$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwesti¢. Polecenia inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.
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5.3. Przygotowanie zbrojenia.
5.3.1. Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
platkow rdzy, kurzu 1 blota.

Prety ZbI'Q]GIlla zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami
benzynowyml lub czys$ci¢ preparatami rozpuszczajacymi tluszcze.
. Stal narazong na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
. Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie
lub mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

. Mozliwe s3 tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
InZyniera.

5.3.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza si¢ prostowanie pretdow za pomoca kluczy, miotkéw i prostowarek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.3. Ciecie pretow zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane
jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Prety ucina sie¢ z doktadnoscig do 1,0 cm. Cigcia
przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

5.34. Odgiecia pretow.
Prety o $rednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.4. Montaz zbrojenia.

5.4.1. Wymagania ogdlne.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-III, A-II i A-0. Uktad zbrojenia w konstrukcji
musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstruqu mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie fuszczacej si¢ rdzy.
Nie mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzone]
farbami, zabloconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Mozliwe j
est wykonanie zbrojenia z pretow innej $rednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagaja pisemnej zgody Inzyniera.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie 1 transportowanie materialdw po wykonanym szkielecie

zbrojeniowym. 5.4.2. Montowanie zbrojenia.

5.4.2.1. Laczenie pretow za pomoca spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).

. zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,

spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadkami i czterema spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka i jedng spoing boczna,

spawanie tukiem elektrycznym pretow z naktadka z dwoma spoinami bocznymi,
pofaczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pre¢téw zbrojeniowych z
ptaskownikiem w ksztalt teowy,

. spawanie tukiem elektrycznym pretow zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub
profilowanymi ze stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,
. spawanie tukiem elektrycznym pretow z ptaska lub ksztattowang stala czterema spoinami

bocznymi.
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5.4.2.2. Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad (bez spajania).
Potlaczenia na zakr’f)ad nalezy wykonywa¢ wg p. 8.1.6.3. PI\II,—B—03264.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretow.
Skrzyzowania pr¢tow nalezy wigzaé drutem wigzalkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm,
mickkim. 6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola jako$ci

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje
wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczania zbrojenia podano ponize;j:

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchylki
Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub
zgrzewanych
w ditugosci elementu +5 mm +£10 mm

- przy wymiarze do 1 m:
- przy wymiarze powyzej 1 m:

w rozstawie pretow podluznych, poprzecznych i +10 mm 0,5 d
strzemion

- przy $rednicy d <20 mm:
- przy Srednicy d > 20 mm:

w potozeniu odgig¢ pretow: +2d
w grubosci warstwy otulajace;j: +10 mm, - 0 mm
w polozeniu polaczen (stykow) pretow: +25 mm

Konfrola jako$ci materiatow dostarczonych na budowe - zgodnie z punktem 2.1.3.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot _
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robot: 0 odbior czesciowy i koncowy robot 0 odbior
ostateczny

8.2. Odbiér czesciowy/ koncowy robét

8.2.1.  Zasady odbioru cz¢sciowego/koncowego robot Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0.
,»Wymagania ogolne".

8.22.  Dokumenty odbioru czgsciowego/ koncowego Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0.
,»Wymagania ogolne".

8.3. Odbior ostateczn%f
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

Generalnie odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:
. zgodnos$ci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,
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zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion,

prawidtowos$ci wykonania zlacz 1 dlugosci zakotwien pretow,

prawidlowosci osadzenia kotew,

zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane 10.1 Polskie Normy

Stal do zbrojenia betonu.

PN-H-84023/06 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-H-93215 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06251 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-840023/0 Proba statyczna rozciggania metali.

6 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
PN-H-04310 projektowanie.

PN-B-03264 10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie"
,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych"
Tom I ,,Budownictwo ogdlne".

»Poradnik majstra budowlanego'" Arkady, Warszawa 1997 Nie wymienienie tytulu
jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich

wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU

B-06.03.03. CPV 45320000-6 1zolacje przeciwwilgociowe bitumiczne, z papy i folii

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem rob6t przedstawionym w Przedmiarze
robot. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji 1
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu realizacj¢ robot niezbednych do wykonania: robét izolacyjnych z papy

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
rob6t podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
"réwnowazny' wyraéb.

2.1. Zastosowane materialy

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowany na goraco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:

. temperatura mi¢knienia 60-80°C,

. temperatura z aptonu 200°C,

. zawarto$¢ wody - nie wigcej niz 0,5%,

. sptywnos¢ - lepik nie powinien sptywac¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z

warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,

. zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejonych

ze sobg 1 przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

Folia izolacyjna

. folia polietylenowa PE grubosci od 0,2mm do 1,00mm

. klejona na potaczeniach lub uktadana na zaktad,

. klasyfikacja ogniowa: wyrob trudno zapalny

. wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa Lepik na zimno
IZOLBET-K

do przyklejania pap asfaltowych do: wcze$niej wykonanych pokry¢ papowych (izolacje
wielowarstwowe), podtozy betonowych na zewnatrz budynkéw. Stosowac na zimno. Nie stosowad
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do pap smotowych oraz pap asfaltowych na tasmie aluminiowej. WYDAINOSC 0,80 - 1,20 kg/m2 w
zaleznosci od stanu i rodzaju podtoza. SKEADOWANIE I TRANSPORT

Produkt przechowywac w oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach, z dala od zrédet
ciepla i otwartego ognia. Zabezpieczy¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Lepik mozna
przechowywa¢ w temperaturach ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na
zewnatrz budynkéw w polskiej strefie klimatycznej).

Roztwor asfaltowy gruntujacy IZOLBET-A na bazie rozpuszczalnikow organicznych
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.

Do gruntowania suchych lub lekko wilgotnych betonéw i tynkow, pod wlasciwe hydroizolacje
bitumiczne

bezspoinowe lub hydroizolacje papowe, pokrycia z pap termozgrzewalnych oksydowanych oraz
modyfikowanych SBS.

UWAGA ! stosowa¢ na zimno.

WYDAINOSC

0,35 - 0,45 kg/m*

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

W oryginalnych, szczelnie zamknigtych opakowaniach, z dala od Zrédet ciepla i otwartego ognia.
Zabezpieczy¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Roztwor mozna przechowywac w
temperaturach ujemnych (nie ulega degradacji podczas przechowywania na zewnatrz budynkéw w
polskiej strefie klimatycznej).

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0géIlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, stateczno$ci elementow i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Rolki papy asfaltowe;j i folii nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajac je w pozycji
lezacej najwyzej w dwoch warstwach. Rolki nalezy uklada¢ dlugoscig w kierunku jazdy $rodka
transportowego na catej szerokosci.

Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bgbny metalowe w PN-O-79601.

Masa roztworu w bebnie nie powinna by¢ wigksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac
przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczefistwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej $cisle jeden obok
drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwarta calo$¢ zabezpieczona dodatkowo
listwami przed ewentualnym przesunigciem lub uszkodzeniem.

4.3. Skladowanie

Papa asfaltowa - pomieszczenie zamknigte, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki papy nalezy ukfada¢ w stosy na rownym i utwardzonym
podtozu , w pozyCJl lezacej rownolegle do siebie, nie wigeej niz w dwoch warstwach. Stosy nie
powinny zawiera¢ wigcej niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtos¢ migdzy stosami powinna wynosic¢ nie
mniej niz 80 cm.

Roztwor asfaltowy - w szczelnie zamknigtych bebnach metalowych , w pozycji stojacej z dala od
zrédla ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed nastonecznieniem
1 wptywami atmosferycznymi.
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S. Wykonywanie robot

5.1.0g6lne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materialow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robo6t oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przeszto$ci, wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3.0pis ogolny.

Podloze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierowno$ci nie moga
przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nierdwnos$ci nalezy je wyréwnac
zaprawg cementowa, przed roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;.

Izolbet A

Przed uzyciem roztwor doktadnie wymieszaé¢. Nanosi¢ cienka warstwg na suche lub lekko wilgotne,
oczyszczone z luznych zanieczyszczen podloze - szczotka dekarska, pedzlem lub (po rozcienczeniu
benzyng lakowg) natryskiem. W miejscach, gdzie wystepuja pekniecia podtoza, glebokie rysy,
szczeliny itd. - wskazane jest natozenie odpowiednio wigkszej ilosci masy dla uzyskania gladkie;j,
pozbawionej wglebien powloki. Zalecana temperatura nanoszenia od +5°C do +20°C.

Izolbet K

Przed uzyciem mase doktadnie wymieszaé¢. Nanosi¢ cienka warstwg - szczotka dekarska lub pacg na
suche, oczyszczone podtoze. Pape nalozy¢ w zaleznosci od temperatury otoczenia - po uplywie ok.
5-20 min. tj. po uzyskaniu przez lepik odpowiedniej lepkosci, a nastgpnie doktadnie docisnaé do
podtoza. W przypadku wystepowania zjawiska wywijania si¢ brzegdéw papy nalezy je obciazy¢
odpowiednio listwami. Zaleca si¢ stosowanie lepiku na zimno w temperaturze od +5°C do +20°C. W
czasie chtodow, dla latwiejszego prowadzenia prac zaleca si¢ wstawi¢ opakowanie z [ZOLBETem
do cieptego pomieszczenia na 1-2 doby.

Papa termozgrzewalna

Wykonuje si¢ ja na przygotowanym podfozu. Podtoze powinno by¢ rowne (bez wglgbien,
wypuktosci i peknig¢), czyste odtluszezone 1 odpylone.

Izolacja powinna sklada¢ si¢ z dwoch warstw papy przyklejonych do podioza i sklejonych miedzy
soba w sposob ciagly na catej powierzchni.

Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji i migdzy poszczegolnymi
warstwami izolacji powinna wynosi¢ od 1,0 do 1,5mm.

Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie o potowe szerokos$ci arkusza.

Folia izolacyjna i paroizolacyjna

Izolacja musi $ci$le przylega¢ do podktadu,

Nie moze pekad, a jej powierzchnia musi by¢ gladka bez lokalnych wglebien i

wybrzuszen, [zolacja musi by¢ wykonana w warunkach gwarantujacych jej poprawne

utozenie: -po ukonczeniu robdt poprzedzajacych roboty izolacyjne, -w temperaturze

otoczenia nie nizszej niz 5°C,

Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi
oraz mozliwo$cia zawilgocenia i zalania woda.

Folie nalezy uktada¢ na podtozu na sucho, jednowarstwowo. Arkusze nalezy uktada¢ na

zaklad wielko$ci 10-20cm.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola, pomiary i badania

Kontrola jakos$ci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacja
techniczng

Kontrola jako$ci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje

. odbior jako$ciowy materialow przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
. odbior podtoza pod izolacje,
. kontrolg utozonej warstwy izolacji.

Kontrola wykonanej warstwy izolacyjnej obejmuje sprawdzenie:
grubosci i ciggtosci warstwy izolacji,

poprawnosci obrobienia naroznikow i przebic,
przyleganie warstwy izolacji do podloza

cigglosci warstwy izolacyjnej i jej zgodnosci z projektem,
wystepowania ewentualnych uszkodzen.

W zakresie robot izolacji papg asfaltowa:

. Sprawdzeniu podlega jakos$¢ 1 zgodno$¢ z dokumentacja projektowg zastosowanych
materialow.

. W zakresie podioza z ptyt ze styropianu, moga one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe,
jesli ich gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

. Rownos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dlugosci 2,0m. szczelina nie
jest wieksza niz Smm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sasiednimi
elementami podtoza.

. Prawidlowos¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

. Sprawdzenie prawidfowosci spadkow i szczelnosci izolacji z papy nalezy przeprowadzaé
jedynie w wybranych przez komisj¢ miejscach szczegolnie narazonych na zatrzymanie i
przeciekanie wody.

. Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedura uzgodniong z
producentem papy.

Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.

Odbiory czgsciowe lub koncowe izolacji z papy mozna wykonywaé¢ po minimum 24 godz. od
chwili utozenia papy.

W zakresie robot izolacji folia:

. Sprawdzeniu podlega jakos$¢ 1 zgodno$¢ z dokumentacja projektowg zastosowanych
materialow.

. W zakresie podioza z ptyt ze styropianu, moga one stanowi¢ podtoze pod izolacje papowe,
jesli ich gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.

. Rownos¢ powierzehni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dlugosci 2,0m. szczelina nie
jest wieksza niz Smm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sasiednimi
elementami podtoza.

. Prawidlowo$¢ osadzenia wpustow odwadniajacych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

. Izolacja musi $cisle przylega¢ do podktadu, nie moze pekaé, a jej powierzchnia musi by¢
gltadka bez lokalnych wglebien i wybrzuszen.

. Sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z instrukcjg techniczng i wymogami producenta.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.
8. Odbior robét

8.1. Rodzaje odbiorow robaét

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru robot:
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. odbior czesciowy i koncowy robot

. odbidr ostateczny

Odbiér powinien polegac na:

. sprawdzeniu wynikow kontroli jako$ci materialow, przeprowadzonej po ich
dostarczeniu na budowe,

. odbiorze przygotowania podioza,

. odbiorze po przyklejeniu badz ulozeniu warstwy izolacyjnej

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materialow z normami, lub §wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbiodr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
. zatozonych spadkow, réwnosci, czystosci 1 suchosci podtoza,
. jakosci wykonania izolacji

Odbioér wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:

. grubosci i ciggtosci warstwy izolacji,
. poprawnosci obrobienia naroznikow i przebic,
. warstwa izolacji powinna $cisle przylega¢ do podloza

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzgdne
znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane 10.1 Polskie Normy
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie." PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 B19/91 poz. 60 2

B18/92 poz.
38 Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84 2 B1 1/85 poz. 1.
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 B1 9/91 poz. 60 Zmiany 1 Bl

11
12/84 poz. 84.
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na

goraco.

PN-63/B-24626 Lepik smotowy stosowany na goraco Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 84.

PN-64/B-24627 Masa smotowa stosowana na goraco do konserwacji pokry¢ dachowych
Zmiany 1

BI110/70 poz. 128.

PN-90/B-27604 Papa smotowa na tekturze budowlane;.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej Poprawki 1 B1 9/91 poz. 60
Zmiany PN-B-27617/A1:1997. PN-91/B-27618 Papa asfaltowa

zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej 1 welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub ta§mie aluminiowe;.

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.

PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania
przy odbiorze

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego.

PN-B-010260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno

PN-B-6751-02 Materialy do izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tkaninie
techniczne;.

10.2. Pozostate dokumenty
Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie"
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,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych" Tom |

,Budownictwo ogdlne".
,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
B-06.01.02. CPV 45321000-3 1zolacja z plyt styropianowych i styrodurowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze robdt. Podstawg opracowania
niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu realizacje
robdt niezbednych do wykonania: robdt izolacyjnych z ptyt styropianowych i styrodurowych

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji
Wymagania Ogolne.

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji
Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa '"Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowa¢ kazdy inny '"réwnowazny"
wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

Podstawowym materialem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy. Material powinien
odpowiadac polskim normom lub posiada¢ atest ITB oraz oceng higieniczno-sanitarna. Plyty moga by¢ przyklejane
lepikiem asfaltowym na goraco lub klejami nie zawierajacymi rozpuszczalnikow, lub uktadane na sucho.

Plyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:
- odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,
- by¢ materialem samogasnagcym wg PN-C-89297,
- mie¢ struktur¢ komorkowa,
- charakteryzowac si¢ prostymi krawedziami i gladka powierzchnia,
- charakteryzowac si¢ niska chtonnoscig wody,
odpowiadaé odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gestos¢ pozorng 20-30 kg/m® i wytrzymato$¢ na
rozc1qganle > 195 kPa,
zakresem temperatur stosowania -40°C - +80°C,
- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta X = 0,031-0,041 W/mK,
- posiada¢ oceng higieniczng PZH, §wiadectwo ITB, zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez
producenta.

Plyty styrodurowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny mie¢:

Zastosowanie:

Izolacja cieplna $cian piwnic, cokolow, taw fundamentowych Izolacja cieplna

dachow odwrdéconych, stropdw, podidg na gruncie

Wilasciwosci:

Wytrzymato$¢ na $ciskanie przy 10% odksztalceniu - 300 kPa Wykonczenie bokow - zaktadkowe
Powierzchnia - gladka

Wspoltczynnik przewodzenia ciepta 7D = 0,038 W /m K

Oznakowanie wg PN-EN 13164: T1-CS(10/Y)300-DLT(2)5-CC(2/1,5/50)125-WD(V)3-FT2
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3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4. 4.2.

Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona
byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementdw i wykluczona ewentualno$¢ ich
uszkodzenia.

Plyty i maty z welny mineralnej sa pakowane w pakiety i owinigte folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy
uktada¢ w pozycji poziomej, $ciSle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu
i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz srodka transportu §ruby i inne cze¢$ci nalezy usuna¢ lub zabezpieczyc,
aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Plyty i maty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na suchym podtozu, z dala od Zrédla
ognia.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowgq oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
1 wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem rob6dt, wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatoéw i elementdow robot beda oparte na
wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy i1 w ST, a takze w normach i1 wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materialow, do$wiadczenia z przesztosci,
wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru
beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w
jakich beda wykonywane.

5.3.0pis ogolny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe
jest wykonywanie rob6t bez procesow mokrych.

Warstwy powinny by¢ uktadane w sposdb zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢
ciggla 1 mie¢ stalg grubos¢, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu
kilku warstw, plyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sasiednich warstwach wynosito min. 3 cm.
Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ stalg grubos¢. Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt lub mat
z welny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez przyklejania. Uktadanie i zolacji nalezy wykona¢ na warstwie
paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierowno$ci nie mogg przekracza¢ 9 mm na
odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nierowno$ci nalezy je wyréwna¢ zaprawa cementowa, przed roztozeniem
paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogolne . .
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2 Kontrola, pomiary i badania _ . _ _ _
Kontrola jako$ci tynkdéw polega na stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg techniczng

Kontrola jako$ci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje

- odbior jako$ciowy materialow przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
- odbior podtoza pod izolacje,

- kontrolg utozonej warstwy izolacji.
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Plyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:
- odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,
- by¢ materialem samogasnagcym wg PN-C-89297,
- mie¢ struktur¢ komorkowa,
- charakteryzowac si¢ prostymi krawedziami 1 gladka powierzchnia,
- charakteryzowac si¢ niska chtonno$cig wody,
odpowiadaé¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gestos¢ pozorng 20-30 kg/m® i wytrzymato$¢ na
rozc1qganle > 195 kPa,
zakresem temperatur stosowania -40°C - +80°C,
- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta X = 0,031-0,041 W/mK,

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
B-06.02.01. CPV 45321000-3 Izolacja z plyt z welny mineralnej

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze robdt. Podstawg opracowania
niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
realizacje rob6t niezbednych do wykonania: rob6t izolacyjnych z ptyt welny mineralnej

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji
Wymagania Ogolne.

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji
Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowa¢ kazdy inny '"réwnowazny"
wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

Podstawowym materiatlem do wykonania izolacji termicznych s3:

- plyty i maty z welny mineralnej - do izolacji stropu nad ostatnig kondygnacja, izolacji dachu 1 izolacji
$cian.

Wszystkie stosowane materialy powinny posiada¢ $§wiadectwo zgodnosci z odpowiedniag norma lub aprobatg
techniczna.

Zastosowane ptyty i maty z welny mineralnej powinny charakteryzowac sie:

- zgodno$cia z BN- 84/6755 08,

- gestoscig 40-140 kg/m

- wilgotno$cig nie przekraczajch 2%,

- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta X = 0,035-0,039 W/mK,

- niepalno$cia wg PN-93/B-02862,

- zakresem temperatur stosowania -50%C - +250°C,

- wlokna powinny by¢ hydrofobizowane,

- posiada¢ swiadectwo ITB i $wiadectwo jako$ci wystawione przez producenta.
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3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport 4.1.0golne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4. 4.2.

Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona
byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementdw i wykluczona ewentualno$¢ ich
uszkodzenia.

Plyty 1 maty z welny mineralnej sa pakowane w pakiety 1 owinigte folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy
uktada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu
i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz srodka transportu §ruby i inne cze¢$ci nalezy usuna¢ lub zabezpieczyc,
aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Plyty i maty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od Zrédia
ognia.

5. Wykonywanie robét 5.1.0golne zasady

wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych materialow
1 wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z przedmiarem robot, wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu
organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdow robdt beda oparte na
wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach 1 wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materialdow, dos§wiadczenia z przesziosci,
wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru
beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3.0pis ogolny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe
jest wykonywanie rob6t bez procesow mokrych.

Warstwy powinny by¢ ukfadane w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢
ciggla i mie¢ stalg grubos¢, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ ukladane na styk. Przy uktadaniu
kilku warstw, plyty nalezy uktadac¢ mljankowo tak aby przesunigcie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm.
Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ stalg grubos¢. Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt lub mat
z welny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez przyklejania. Uktadanie i zolacji nalezy wykona¢ na warstwie
paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierowno$ci nie moga przekracza¢ 9 mm na
odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nierowno$ci nalezy je wyréwna¢ zaprawa cementowa, przed roztozeniem
paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;].

6. Kontrola jakoS$ci robét

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jako$ci tynkdéw polega na stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg techniczng

Kontrola jako$ci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje
- odbior jako$ciowy materialow przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;j,
- odbior podtoza pod izolacje,
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- kontrolg utozonej warstwy izolacji.

Zastosowane ptyty i maty z welny mineralnej powinny charakteryzowac sie:

- zgodnos$cig z BN-84/6755-08,

- gestoscia 40-140 kg/m’,

- wilgotno$cig nie przekraczajacg 2%,

- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta X = 0,035-0,037 W/mK,

- niepalno$cia wg PN-93/B-02862,

- zakresem temperatur stosowania -50°C - +250°C,

- wlokna powinny by¢ hydrofobizowane,

- posiada¢ swiadectwo ITB i $wiadectwo jako$ci wystawione przez producenta.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa ]
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbiorow robot
Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru robot: 0 odbioér czgsciowy 1 koncowy robdt 0 odbior
ostateczny

Odbiér powinien polegac na:

- sprawdzeniu wynikow kontroli jako$ci materialow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe,
- odbiorze przygotowania podioza,

- odbiorze po przyklejeniu badz ulozeniu warstwy ocieplajace;j

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodno$¢ materialow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbiodr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

- zatozonych spadkoéw, réwnosci, czystosci i sucho$ci podtoza,

- jakosci wykonania paroizolacji.

Odbioér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,

- grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajace;,

- czy materiat izolacyjny nie ulegl zawilgoceniu,

- pofaczenia warstw izolacyjnych z podlozem.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzgdne znaczenie dla prawidlowej
eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnos$ci

Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane 10.1 Polskie Normy
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie."

. PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
. BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
. PN-B-04620 M.ater.ial?r 1 wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

* PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne 1 definicje.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie"
,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych" Tom I
,,Budownictwo og6lne".
,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOTY MUROWE

1.Wymagania ogélne

1.1. Przedmiot

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem i odbiorem rob6t murowych.

1.2.  Zakres

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastepujacych robot:
- budowa $cian no$nych
- budowa $cian dziatowych

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robo6t wymienionych w pkt. 1.1. Wymagania ogdlne.

1.3. Grupy, klasy i kategorie robot.
Grupa 452 00000-9

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w
zakresie inzynierii ladowej i wodne;j.
- Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
- Specjalne roboty budowlane, inne niz dachowe.
- Wznoszenie rusztowan.

- Roboty murarskie.
Klasa 45260000-7

Kategoria 45262000-1 45262120-1 45262500-6

2. Materialy

2.1. Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne. Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktoére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skifad obj¢tosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

2.2. Bloczki silikatowe dragzone N24 kl. 15
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Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych Nasigkliwo$¢ nie powinna
by¢ wigksza od 16%. Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach
zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzen po badaniu.

2.3. Pustak z gazobetonu gr. 25 cm
2.4. Cegla petna

2.5. Cement - do wykonywania zapraw stosowac portlandzki klasy 32,5 zaopatrzony w atest.
2.6. Kruszywo - powinno posiada¢ atest
2.7. Wapno suchogaszone lub chemiczne z atestem

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wyciag
masztowy do 0,5 t

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1 Wymagania ogdlne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworéw. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie
roéwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu polaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac
strzepia zazgbione koncowe. Cegly i bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu cegla suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w
wodzie.

5.2. Mury z cegly pelne;j

- Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a

minimalna 10

mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypetnione zaprawa. W §cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypehia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

- Stosowanie potowek i cegiet utamkowych. Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna
by¢ wieksza niz 15% calkowitej liczby cegiel. Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i
rozbiorkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
Potaczenie murdw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiel o grubo$ci roznigcej si¢ wigcej niz o
Smm nalezy wykonywac¢ na strzepia zazgbione boczne.

5.3. Mury z bloczkdéw. Mury z bloczkoéw uktada si¢ wg zasad wigzania pospolitego.
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6.Kontrola jakoSci

Wykonanie robdt przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacja budowlang i SST.

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,

- proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarow 1 ksztaltu,

liczby szczerb i1 peknig¢, odpornosci na uderzenia. W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci przez probe
dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegoélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposob podany w normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.1.Dopuszczalne odchytki wymiarow dla murdéw przyjmowac wg ponizszej tabeli Dopuszczalne odchytki [mm]

Rodzaj odchylek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze dlugosci 3 6
- na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
- na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

-na 1 m dtugosci 1 2
- na calej dtugosci 15 30

Odchylenia gornej warstwy od poziomu
- na 1 m dlugosci

- na calej dtugosci 10 10
Odchylenia wymiarow otworow w
$wietle o wymiarach:

do 100 cm
szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos$¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10
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Jednostki obmiaru

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego muru o odpowiedniej grubosci.
[lo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot

8.1. Odbidr robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za§wiadczenia o jako$ci materialow i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczeg6élnych etapéw robot zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9.Przepisy wiazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU

B-10.04.01. CPV 45421131-1 Stolarka drzwiowa wewnetrzna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
robot. Podstawa opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbgdny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu realizacj¢ robot niezbednych do wykonania: montazu stolarki drzwiowe;]
drewnianej wewngtrznej

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Slownik Zamowien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robot
CPV 45421134-2
1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
rob6t podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy
inny "réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy
Drzwi wewnetrzne typ PORTA

KONSTRUKCJA PRODUKTU

Rama skrzydta wykonana z klejonki drzewa iglastego. Wypehienie skrzydta : wkiad stabilizujacy
plyta widrowa otworowa wzmocniona wewnetrznym ramiakiem ze sklejki. Kolor do uzgodnienia z
Zamawiajacym.

Szczegoty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane
jako wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jako$ci wyrobow.

Materialy, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:

. by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja shuzyc¢,

. odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jako$ciowym okreslonym w normach lub
$wiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
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. w przypadku braku norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
uzyska¢ pisemng zgod¢ inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wilasciwg jednostke
naukowo- badawcza, np. Instytut Techniki-Budowlane;.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych,
zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegolne wyroby taczy
si¢ w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.
Szczegodtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-10087/96.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

5.4. Instrukcja montazu drzwi .
. Rozpakowa¢ drzwi nie niszczac opakowania.
. Zapozna¢ si¢ z opisem produktu 1 sprawdzi¢ jego zgodno$¢ z zamowieniem i opisem - w

przypadku niezgodnosci produkt ponownie zapakowa¢ w fabryczne opakowanie i rozpoczaé
procedure reklamacyjng. (WAZNE! - Przeczytaj Karte Gwarancyjng)

. Sprawdzi¢ wymiary otworu w $cianie z zalecanymi przez producenta

. Oczysci¢ i wyréwna¢ krawedzie 1 powierzchnie przygotowanego w §cianie otworu.

. Ustawi¢ wstgpnie os$cieznice w wybranym miejscu $wiatla przygotowanego w $cianie
otworu i unieruchomic.

. Wyznaczy¢ poziom podiogi i dopasowaé do niego poziom dolnej krawedzi skrzydta,

skorygowac btedy wstepnego ustawienia oscieznicy w otworze i ostatecznie ja unieruchomic
stosujac kliny montazowe.

. UWAGA! W oScieznicach metalowych dolna poprzeczka nie jest elementem
konstrukcyjnym i nie gwarantuje zachowania wlasciwego rozmiaru poprzecznego. Podczas
montazu w razie potrzeby poprzeczke nalezy przecia¢ lub usunaé.

. Sprawdzi¢ i ewentualnie doregulowa¢ klinami pion ramienia o$cieznicy uzbrojonego w
zawiasy, po sprawdzeniu jego prawidtowosci w zaleznosci od rodzaju oscieznicy i wybranego
sposobu montazu zakotwi¢ ostatecznie rami¢ w murze.

. Sprawdzi¢ jak zamyka i otwiera si¢ skrzydto w o$cieznicy - w zaleznosci od sytuacji
dokona¢ stosownych regulacji skrzydta wzgledem oS$cieznicy lub jesli jest taka potrzeba
niezakotwionego ramienia o$cieznicy wzgledem skrzydta i otworu w murze.

. Ramig oscieznicy ryglujace zamki nalezy ustawia¢ nie pod poziomice ale dopasowujac je
do skrzydla, jeszcze raz sprawdzi¢ jak zamyka i otwiera si¢ skrzydto w o$cieznicy.
. Dokona¢ korekt jesli jest potrzeba, jesli nie to ostatecznie zakotwi¢ rami¢ o$cieznicy w

murze.
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. Wypehi¢ szczeliny pomiedzy o$cieznica a murem za pomocg niskorozpreznej
poliuretanowej pianki montazowe;j.

. Po zastygnigciu usung¢ nadmiary pianki i obrobi¢ krawedzie otworu w murze.

. Zamontowac prog z uszczelkg oraz zaslepi¢ otwory montazowe - w przypadku montazu
drzwi z o$cieznica metalowa.

. Usung¢ folig¢ ochronng zabezpieczajaca skrzydto drzwi bezposrednio po ich zamontowaniu.
. Zamontowac szyldy, klamki 1 wktadki.

. Wklei¢, jezeli istnieje taka potrzeba, zalaczona w komplecie plastikowa listwe zastaniajgca
rygle zamkow. Listwa jest wyposazona w tasme samoprzylepna.

. Montaz listwy przylgowe;]

. montaz listwy nalezy przeprowadzi¢ po usuni¢ciu folii zabezpieczajacej skrzydto;

. mickka szmatka, nasgczong nieagresywnym detergentem, odthusci¢ powierzchnig skrzydia
W miejscu mocowania przylgi (np. roztworem ptynu do mycia naczyn kuchennych z woda);

. po osuszeniu skrzydla, od strony montazowe;j listwy, usuna¢ tasme, pod ktorg znajduje si¢
klej umozliwiajacy zamocowanie jej na skrzydle;

. przyklei¢ listwe przylgowa do skrzydta drzwi mocno dociskajac ja na catej dtugosci;

. spoina uzyskuje maksymalna wytrzymato$¢ po 24h.
6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2.0golne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jako$ci powinna obejmowac nastepujace badania:
- sprawdzenie wymiardw - dopuszczalne odchytki wymiaréw wg PN-M-02139;
- sprawdzenie wykonania skrzydla drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czg$ci polaczonych, rama skrzydta
drzwiowego powinna by¢ prosta, bez skrzywien, skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztalcen;
skrzydlo drzwiowe nie powinno wykazywac peknie¢, skrzywien, wichrowatosci,
odchytka w wymiarach +1 mm,;
sprawdzenle wykonania oscieznicy drzwi - dopuszczalne przesunigcia plaszczyzn

bocznych ramy o$cieznicy wzglgdem siebie nie powinny przekracza¢ +0,3 mm;
- sprawdzenle osadzenia i zamontowania oku¢ - konstrukcja Wyrobu powinna zapewni¢
wspotosiowos¢ zawiasow - dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ +£1 mm;

sprawdzenie dziafania drzwi - skrzydto drzwiowe pod wptywem sily przyiozonej do
klamk1 lub galki powinno si¢ otwiera¢ i1 zamyka¢ swobodnie, bez zahamowac¢, zgodnie z i ch
przeznaczeniem. Masa obc1qzn1kow zaste;pujqcych te site przy dynamlcznym zamykamu skrzydta
drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosié 180%;

sprawdzenie niezawodnosci drzwi - drzwi powinny zachowac sprawnos¢ dziatania po
Wykonanlu 100000 cykli pracy skrzydta;
- sprawdzenie izolacji akustycznej - wg PN-B-02151;
- sprawdzenie _infiltracji p0w1etrza - infiltracja p0w1etrza drzwi Wewne;trznych
Wejsc1owych nie powinna by¢ wieksza niz 1 m® na 1 m dhugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy roznicy
cisnien Ap = 10 Pa;

Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac¢ co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp. 20+2°C 1
wilgotno$ci wzglednej 50+£10%.

Sprawdzenie wymiarow, szeroko$¢ i wysokos$¢, nalezy wykona¢ na jednej powierzchni licowej, na
krawedziach rownoleglych do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawegdzi nie wiecej niz 20 mm.
Pomiar powinien by¢ wykonany z doktadnos$cig do £0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni
nalezy przeprowadzi¢ wizualnie w $wietle dziennym lub w rozproszonym $wietle sztucznym z
odleglosci 1 m. Do badan nalezy wybrac 3 szt. Drzwi wybranych losowo.

7. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".
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7.2. Jednostka obmiarowa i
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru
robdt: 0 odbior czesciowy i koncowy robot 0
odbidr ostateczny

Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania

nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wymiarow;

- jako$¢ materialow z jakich stolarka zostata wykonana;

- prawidtowosé Wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych;
sprawdzenie poprawno$ci dziatania skrzydel 1 elementow ruchomych oraz

ﬁmkqonowanla okug;

- zaswiadezen o jakosci i $wiadectw;

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma
pierwszorzgdne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wy%qczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy

zwiazane 10.1

Polskie Normy

. PN-B-06070 ,»Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci."

(-1 PN/B-10087/96 »Szczegotowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z
rewna.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie"

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
B-12.01.01. CPV 45421148-3 Stolarka drzwiowa i okienna aluminiowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
robot. Podstawa opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbgdny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu realizacje robdt niezbednych do wykonania: montazu stolarki drzwiowej aluminiowej

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy
inny "réwnowazny" wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanymi materiatami przy montazu drzwi aluminiowych sa:

- drzwi aluminiowe, o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacja techniczng, odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich norm lub posiadajace Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie;

- elementy taczace odpowiadajace wymogom norm,;

- elastyczne materialy uszczelniajace;

Zastosowano drzwi aluminiowe jedno i dwuskrzydtowe o wzmocnionej konstrukcji wewngtrzne i
zewngetrzne,

Szczegoty stolarki w zestawieniach w dokumentacji technicznej. Wszystkie materiaty dostarczane
jako wyroby gotowe z zaswiadczeniami o jako$ci wyrobow.

Materialy, okucia, elementy i segmenty budowlane metalowe powinny:

. by¢ nowe i dostosowane do celu, ktéremu maja shuzyc¢,

. odpowiada¢ wymiarom i wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub
$wiadectwu dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

. w przypadku braku norm i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

uzyska¢ pisemng zgod¢ inwestora na ich zastosowanie, akceptowane przez wilasciwg jednostke
naukowo- badawcza, np. Instytut Techniki-Budowlane;.
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Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Stolarka drzwiowa konfekcjonowana jest dostarczana w jednostkach tadunkowych,
zabezpieczajacych te wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegolne wyroby taczy
si¢ w zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonywanie robot
5.1.0golne zasady wykonania

robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy montazu drzwi aluminiowych.

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z montazem drzwi aluminiowych nalezy ocenié
mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- oceng miejsca wbudowania, w szczegdIno$ci stanu i wygladu o$ciezy pod wzgledem rownosci,
pionowosci 1 wypoziomowania;

- sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwo$ci wlasciwego potaczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;
Whbudowanie elementéw mozna rozpoczaé dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzaé¢ czgsci nosne
budynku. Warunkiem prawidlowego wbudowania elementow jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich
wymiarami a wymiarami o§cieza, w ktore maja zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci
wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

Elementy drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczen.

5.4. Opis ogolny.

Do mocowania drzwi aluminiowych nie wolno uzywaé¢ materiatow, ktére moglyby uszkodzié
wbudowane elementy. Mozliwe jest zamocowanie okien i drzwi w o$ciezy za pomoca:

- kolkéw wstrzeliwanych

- kolkéw rozporowych

- kotew stalowych,

Odpowiednio do rodzaju $ciany, w jakiej wykonany jest otwor. Zamocowanie powinno zapewniac
przenoszenie sit 1 obcigzen wywolanych cigzarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na
konstrukcje budynku.

Ze wzgledu na korodujace dzialanie zapraw na aluminium, zaleca si¢ montaz okien i drzwi po
zwigzaniu tynkow na S$cianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest
réwniez zabezpieczenie profili folig lub lakierem ochronnym.

Przed przystapieniem do osadzania drzwi nalezy wyznaczy¢ w o$ciezu plaszczyzng zamocowania
elementu. Przy osadzaniu okien nalezy wykona¢ prog w postaci listwy z ceownika walcowanego
lub zimnogietego o szer. 50 mm + 2 mm. O$cieznice drzwi aluminiowych nalezy zamocowaé¢ w
o$ciezu w miejscach gdzie wystepuja sity pochodzace z obcigzenia skrzydtami zawiasow 1 tozysk.
Odlegtos¢ miejsc mocowania do narozy powinny wynosi¢ 50 - 100 mm, rozstaw pomiedzy
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kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty mocowania nalezy ustali¢ wg otworow
wykonanych w ksztattownikach aluminiowych. W otworach w o$ciezu nalezy osadzi¢ kotki
rozporowe. Wkrety mocujace powinny wkrgeaé si¢ na cala dlugos¢ kofa osadzonego w $cianie.
Osadzone w o$ciezach drzwi aluminiowe powinny by¢ uszczelnione, tak, aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie i przecieki wod opadowych. Powstate szczehny nalezy wypehié
elastycznym materiatem uszczelniajacym, zgodnym z zaleceniem producenta $lusarki.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Zasady ogolne

6.2.0golne zasady kontroli jakosci robot

Kontrola jakosci drzwi aluminiowych wykonanych z profili ze stopu aluminium, obejmuje
sprawdzanie nastepujacych cech:

- drzwi wewng¢trzne z profili bez izolacji termiczne;j

- drzwi zewngtrzne i okna z profili z izolacjg termiczng (przektadki z poliamidu wzmocnionego
wioknem szklanym tzw. EPDM).

- przekrdj profilu dwu- lub trzy komorowy;

- profile izolowane termicznie powinny odpowiada¢ klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108;
- powierzchnia profili jest lakierowana proszkowana wg palety RAL;

- szklenie

- izolacyjnos$¢ akustyczna profili powinna wynosi¢ 35-45 dB

- odporno$¢ ogniowa powinna odpowiada¢ klasie A1 wg DIN4102 (elementy niepalne),

- drzwi zewnetrzne wyposazone w okucia antywtamaniowe

- drzwi aluminiowe powinny posiada¢ ITB i PZH;

Ponadto jako$¢ drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polega¢ na sprawdzeniu:
- zaswiadczen o jakoS$ci i $wiadectw wystawianych przez producenta,

- podstawowych wymiarow

stanu oszklenia (szkto bez wad 1 uszkodzef mechanicznych),

stanow powlok wykonczeniowych profili,

7. Obmiar robot

71. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa )
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robaét

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastqpujqcym etapom odbioru
robdt: 0 odbior czesciowy i koncowy robot 0
odbidr ostateczny

Dla dokonania oceny jakos$ci wyroboéw stolarki budowlanej przeznaczonych do wmontowania

nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ wymiarow;

- jako$¢ materialow z jakich stolarka zostata wykonana;

- prawidtowos¢ Wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukeyjnych;
sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz

ﬁmkqonowanla okug;

- zaswiadezen o jakosci i $wiadectw;

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma
pierwszorz¢dne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

Podstawa platnoSci
Wy%qczono z zakresu opracowania.
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10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

. PN-91/B-02020 ,,Ochrona cieplna budynkow"

. PN-82/B-02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewngtrzne."

. PN-90/B-02867 ,»Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez $ciany."

. PN-90/B-92210 ,Elementy 1 segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z
drzwiami szklane klasy O i OT. Og6lne wymagania i badania."

. PN-82/B-92010 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe."

. BN-75/6821-02 ,»Szklo budowlane. Szyby zespolone."

. BN-84/6824-01 ,»Szkto budowlane."

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie"

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialno$ci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
B-08.02.01. CPV 45431200-9 Okladziny $cienne z plytek ceramicznych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze

robot. Podstawa opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady

sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu realizacj¢ robdt niezbednych do wykonania: okladzin §ciennych z ptytek
ceramicznych

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. Wspdlny Slownik Zamowien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii roboét
CPV 45431200-9
1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "'material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa
"Prawo Zamoéwien Publicznych' art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
"réwnowazny' wyraéb.

2.1. Zastosowane materialy
Plytki i listwy ceramiczne $cienne posiadaja parametry zgodne z norma PN-ISO

2.1.2. Zaprawa klejowa ATLAS - uniwersalna zaprawa klejaca do przyklejania plytek
ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg PN-EN 12004:2002 / A1:2003

2.1.3. Zaprawa do spoinowania ATLAS cementowa, barwna do wypekniania spoin (o szer. 2*6
mm) w oktadzinach z ptytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg ITB nr
AT-15-2403/2001

2.1.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

. listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

. srodki ochrony plytek i spoin,

. srodki do usuwania zanieczyszczen,

. srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
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2.1.5. Woda

Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podloza stosowa¢é mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 , Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1
mul.

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania

ogblne" pkt 3. 3.2.Sprzet do wykonania roboét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Przy tynkowaniu uzywa si¢ betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac
drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania

ogblne" pkt 4. 4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznos$ci elementow i
wykluczona ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

Plytki oktadzinowe pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach.
Nalezy skladowaé je w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w dodatnich temperaturach, na
rownej 1 mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami,
przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania okladzin $ciennych nie nalezy transportowac i
przechowywa¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonywanie robét
5.1.0golne zasady wykonania

robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materialdow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach
1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przeszlo$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazang kwesti¢. Polecenia I nspektora nadzoru bgda wykonywane nie p6zniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.
5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu okladzin zostaly opisane PN-B-10121 ,Okfadziny z plytek
$ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze." oraz PN-B-12039
,,Plytki ceramiczne. Plytki wykladzinowe uniwersalne, kamionkowe."



51

5.4. Opis ogolny.

Do ukfadania okfadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania murow. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ rowne 1 gladkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie
powinna by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podloze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu.
Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia
nalezy zaprawi¢ zaprawa cementowa, nierownosci nalezy wyréwnac¢ zaprawg o wytrzymatosci nie
nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajace j
est nalozenie cienkiej warstwy wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie
powierzchni, 1 okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementow w poszczegolnych rzedach za
pomoca naciggnig¢tego sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac
ich utozenie na $cianie.

5.4.1. Okladzina wewnetrzna z plytek ceramicznych.

Ptytki do wykonania oktadzin wewnetrznych beda mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym
podtozu. Sciany powinny by¢ czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawag
cementowa, $ciany z plyt gipsowo-kartonowych nalezy zagruntowac rozrzedzonym klejem. Ptytki
zostang ulozone do wysokosci min. 2,10 m. Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od wyznaczenia
rozmieszczenia ptytek Rozplanowanie plytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworow
drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Uktadanie zaczyna
si¢ od najnizszego pasa plytek na $Scianie, opierajac je na latach drewnianych. Klej nanosi si¢ na
cala powierzchnig ptytki warstwa gr. 1-1,5 mm. Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki
oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z aluminiowymi w kolorze harmonizujacym z barwa
oktadziny. Po utozeniu oktadzing nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu zmy¢.

Plytki do wykonania okfadzin kwasoodpornych moga by¢ mocowane na zaprawie cementowej
(cement 350) lub specjalnej zaprawie (kicie) kwasoodpornej. Zostang utozone do wysokosci 2,50
m w pomieszczeniu z wymagang okladzing kwasoodporng. Przed utozeniem ptytki mocowanej na
zaprawie cementowej nalezy namoczy¢. Warstwa nanoszonej zaprawy powinna mie¢ grubo$¢ max
2 cm. Jednorazowo nalezy uktada¢ 2-4 paskow ptytek, ze wzgledu na mozliwos¢ odklejenia si¢
ptytek dolnych. Po ulozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzing wyspoinowac i zmy¢. Szerokos¢
spoin, przeznaczonych do wypetienia powinna wynosi¢ ok. 7 mm.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogélne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Plytki ceramiczne szkliwione.
Podczas odbioru jako$ciowego ptytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania oktadzin
wewnetrznych §cian nalezy sprawdzi¢:
- za$wiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
- gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),
- jednolito$¢ barwy i wzoru,
- stan powierzchni (brak pe;knie;c 1 odpryskow szkliwa),
prawidtowos$¢ zachowania ksztattu (nie moze wystgpowac zwichrowanie, tukowatos¢,
rombowatosc plytek),
- prawidlowo$¢ zachowania wymiardw.

Odchyikl wymiarw mogg wynosic:
F\:lm 08¢ krawedzi £3 mm,
- grubosc ptytek £2 mm.

Plytki powinny odznacza¢ si¢ nastepujagcymi cechami:

- nasigkliwos$cig max. 10%,

- szkliwo odporne na nagle zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 £2°C,
- wytrzymato$¢ mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm-.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date
produkcji. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek,
wymiaréw, barwy i gatunku.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa ]
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru
robdt: 0 odbiodr czgsciowy i koncowy robot 0
odbidr ostateczny

8.2.0dbiér materialow.
Przed rozpoczgciem wykonania tynku nalezy ustali¢ dokladng receptur¢ zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.3.0dbiér podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robot tynkarskich. Podtoze powinno
by¢ czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ woda.. Spoiny muru
ceglanego powinny by¢ nie wypetione zaprawg na glebokos¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny
$ciany murowanej z bloczkoéw na glebokos$¢ 2-3 mm, podloza betonowe nalezy nacia¢ dutami.

8.4.0dbior wykonanych tynkéw
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

przyleganie wyktadziny do podkladu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach
(brak gluchego odglosu wskazuje na dobre powiazanie oktadziny z podtozem),
- prawidtowos$¢ przebiegu spoin, poprzez naciggnigcie cienkiego sznura wzdtuz spoin i
pomiar odchylen z doktadno$cig do 1 mm,
- prawidlowo$¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przylozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach laty kontrolnej o dlugosci 2 m i pomiar wielko$ci przeswitu z
doktadnoscia do 1 mm,

szeroko$¢ stykow 1 prawidlowo$¢ ich wypelnienia, wizualnie i p oprzez p omiar z
dokiadnoscw; do 0,5 mm,
- Jednohtosc barwy lub wzoru ptytek.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma
pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wy%qczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 Polskie Normy

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek §ciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania 1
badania przy odbiorze.

PN-B-12031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione.

PN-B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wykladzinowe uniwersalne, kamionkowe. PN-EN 87:

1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i

znakowanie.

PN-EN 99: 1993 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100: 1993P1ytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie.

PN-EN 101: 1994P1ytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102: 1993P1ytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na

wglebne
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$cieranie. Ptytki nieszkliwione. PN-EN 103: 1994Ptytki i plyty
ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej. PN-EN 105: 1993Ptytki i
plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wloskowate. PN-EN 106: 1993Ptytki i ptyty
ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.
PN-EN 122: 1993Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki szkliwione.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie"
,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano -
montazowych" Tom I ,,Budownictwo ogolne".
,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.



54

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
B-11.01.01. CPV 45431100-8 Posadzki z plytek ceramicznych i gresowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania 1
odbioru robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu realizacj¢ robot niezbednych do wykonania: posadzki z ptytek ceramicznych i gresowych

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdéw i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdow i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamowien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
"réwnowazny' wyraéb.

2.1. Zastosowane materialy
Plytki gresowe podlogowe

Wymiary plytki podstawowej : dtugos¢ 29,7; szerokos¢ 29,7 cm grubosé¢ 0,8 cm
Powierzchnia : matowa Klasa §cieralnosci : 9110

Mrozoodpornos¢ [%] : zewnetrzne tak wewnetrzne : nie

Odpornosé na pekniecia wloskowate : tak

Odpornos¢ na dzialanie Srodkéw chemicznych : GLA-GLB

Wytrzymalo$¢ na zginanie [MPa] : 50

Odpornos$é na zaplamienia : 5

Nasiakliwos¢ [%] : 0,2

Gwarancja : 5 lat

Aprobaty, certyfikaty - wg producenta

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku

2.1.2. Zaprawa klejowa ATLAS - uniwersalna zaprawa klejgca do przyklejania plytek ceramicznych, do
stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg PN-EN 12004:2002 / A1:2003

2.1.3. Zaprawa do spoinowania ATLAS cementowa, barwna do wypetniania spoin (o szer. 26 mm) w
okltadzinach z plytek ceramicznych, do stosowania wewnatrz i na zewnatrz wg ITB nr AT-15-2403/2001

2.1.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
. listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
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. srodki ochrony plytek i spoin,
. srodki do usuwania zanieczyszczen,
. srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.1.5. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wode odpowiadajagcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow 1 zapraw". Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod §ciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i muk.

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt

3. 3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Uktadanie plytek wykonuje si¢ przy uzyciu pacy zgbatej, zaprawg klejaca przygotowuje si¢ przy uzyciu
mieszadla wolnoobrotowego. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzg¢tu zaakceptowanego przez
InZyniera.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Plytki pakowane sa w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca si¢
stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowaé i przechowywaé w
temperaturze ponizej 5°C.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych
materialow 1 wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i1 elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwesti¢. Polecenia I nspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.3. Opis ogolny.

5.3.1. Podklad pod posadzke z plytek z kamieni sztucznych.
Podktad gowmlen by¢ wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podktadu nie spadnie
ponizej 5°C
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Podktady pod posadzki z ptytek powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie min. 12 MPa, a pod posadzke
chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-15).
Podktad posadzke powinien by¢ oddzielony od pionowych, statych elementow budynku paskiem papy lub
paskiem izolacyjnym, mocowanym punktowo do §cian. W podktadzie cementowym nalezy wykonaé
szczeliny dylatacyjne:
- w miejscach dylatacji konstrukeji budynku,
- oddzielajace fragmenty podtogi o r6znych wymiarach,
- w miejscach styku podlog o roznej konstrukeji,

przeciwskurczowe, dzielagce powierzchnie podktadu na pola 6 x 6 m, o glebokosci 1/3-1/2
grubosc1 podktadu.
Jezeli przewiduje sie spadek posadzki, podktad powinien by¢ wykonany z zatozonym spadkiem. Zaprawe
cementowa nalezy przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnikéw wg okreslonej receptury.
Zaprawa powinna mie¢ gesta konsystencjg. Zaprawg cementowa nalezy uktada¢ bezzwlocznie po
przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosc1 rownej wysokosci podk%adu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszcezania z rownoczesnym zatarciem i wyrownaniem
powierzchni. Odchylenie powierzchni podkiadu od plaszczyzny poziomej (lub pochylonej dla podkiadu
ze spadkiem) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i Smm na calej dfugosci lub szerokosci pomieszczenia. W
ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.
Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub prgtow
utozonych krzyzowo, przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe rowna
polowie grubosci podkladu, a po utozeniu zbrojenia uzupetni¢ mieszankg betonowa do przewidywane;j
catkowitej grubosci podktadu.

5.3.2. Warstwy wyréwnujace

Przygotowane podtoze musi by¢ suche. Przed przystgpieniem do gruntowania podloze wymaga
doktadnego odkurzenia

Preparat gruntujacy Ceresit CT 17 nalezy wyla¢ na podtoze i rozprowadzi¢ migkka szczotka, bez
tworzenia si¢ katuz. Czas schnigcia preparatu wynosi 4 godz. Rozlewajac nieco wody nalezy sprawdzié
nasigkliwo$¢ zagruntowanego podloza. Jesli nadal jest ono chlonne - czynno$¢ gruntowania nalezy
powtorzyc.

Gdy chcemy wyla¢ idealnie pozioma posadzke, co 1,5 -2m poziomicg lub niwelatorem wyznaczamy
punkty wysoko$ciowe. Przy wygladzaniu podtoza cienkg warstwa zaprawy z czynno$ci tych mozna
zrezygnowaé. Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody nalezy wsypaé¢ zaprawe i mieszaé
wolnoobrotowa wiertarka z mieszadtem az do uzyskania j ednorodnej masy. Odczeka¢ Smin. i ponownie
zamiesza¢. Do CN76 wylewanej warstwa grubosci wiekszej niz 15mm nalezy na kazde 25kg dodawac
12,5kg kruszywa o uziarnieniu od 0 do 8mm, a zaprawe¢ CN72 - miesza¢ z wodnym roztworem emulsji
Ceresit CC83.

Gotowa zaprawe nalezy rownomiernie wylewacé z pojemnika wzdluz najbardziej oddalonej od wejscia
Sciany. Poziom wylewanej warstwy trzeba obserwowaé¢ na naniesionych wcze$niej punktach
wysokosciowych.

Dhuga metalowa pacag lub listwg zgarniajaca z wysuwanymi bolcami dystansowymi rozprowadzamy
wylewang zaprawg. Zaleca si¢ uzywanie co najmniej 2 pojemnikow. Przyspiesza to pracg i ulatwia
taczenie wylewanych porcji. Czas pomiedzy wylewaniem laczonych porcji nie powinien by¢ dluzszy niz
15 -20 minut.

Swiezo wylang warstwe zaprawy zaleca si¢ przeciggna¢ watkiem kolczastym. Utatwia to laczenie
wylewanych porcji warstw i uwalnia pecherzyki powietrza wprowadzone do materialu w trakcie
mieszania. Buty na kolcach umozliwiaja wejScie na §wiezo wylana zaprawe i dokonanie poprawek.
Warstwa zaprawy twardnieje w ciggu kilku godzin. Materiat, po ktorym mozna juz chodzi¢ jest na tyle
miekki, ze mozna go nacina¢ nozem. W ten sposéb nalezy odtwarza¢ wczesniej wyznaczone '"nie
zamkniete sitowo", istniejace w podtozu szczeliny przeciwskurczowe.

Po okreslonym czasie na warstwie wyrownawczej mozna uktada¢ ptytki ceramiczne. Warstwa zaprawy
CN72 lub CN76 o grubosci nie mniejszej niz 6mm, moze petnic rolg posadzki uzytkowej. Po wyschnigciu
mozna dodatkowo pomalowac j g farbg posadzkowa do betonu.

5.3.3. Zaprawy szybko twardniejace

Przygotowane podtoze zgodnie powinno by¢ odkurzone.
Nalezy je obficie zmoczy¢ woda. Powierzchnia podtoza w trakcie naktadania CN83 musi by¢ wilgotna,
ale matowa - bez kaluz wody.
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Do uzyskania rownej powierzchni warstwy zaprawy nalezy ustawic¢ prowadnice. Moga to by¢ prowadnice
tracone, np. z katownikow metalowych, osadzonych na zaprawie CN83 lub cemencie montazowym
Ceresit CXS5.

Zastosowanie zaprawy CN83 (nawet do osadzania prowadnic) musi zawsze poprzedza¢ wykonanie
warstwy kontaktowej. Emulsj¢ Ceresit CC81 nalezy zmiesza¢ z woda w proporcji 1 :2 1 uzyskanym
roztworem zarabia¢ suchg zaprawe w proporcji 2,8kg CN83 na 0,6L roztworu.

Uzyskana mieszanina ma ciekla konsystencje. Nalezy ja rozlewa¢ na wilgotne podioZe i rownomiernie
rozprowadza¢ szczotkg. W miejscach trudno dostgpnych mozna do tego celu uzy¢ pedzla. Do odmlerzoneJ
ilosci czystej, chtodnej wody (3L na 25kg CN83) nalezy wsypa¢ zawarto$¢ opakowania i mieszac¢
wiertarka z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek Gotowa zaprawa ma
gestoplastyczna konsystench.

Zaprawe nalezy rozktada¢ paca na warstwie kontaktowej (poki ta jest jeszcze wilgotna), uklepywac i
formatowac tata ciggniong po prowadnicach. CN83 mozna zagladza¢ paca metalowa, a gdy warstwa
zaprawy ma mie¢ szorstkg powierzchnig - po wstepnym zwigzaniu nalezy zacierac ja paca drewniang lub
metalowa.

Zaprawa szybkotwardniejagca CN83 nadaje si¢ do formowania podjazdow, uzupehiania ubytkéw podtoza
i reperacji posadzek.

Zaprawg mozna tez reperowac schody, spoczniki, krawezniki, elementy betonowe i zelbetonowe. CN83
moze rowniez stanowi¢ podkiad pod plytki ceramiczne albo by¢ malowana farbami posadzkowymi do
betonu.

5.34. Ukladanie posadzek.

Do ukfadania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich, oraz robot 1nstalacyjnych wraz z probami ci$nieniowymi instalacji. Temperatura przy
ukfadaniu posadzek powinna wynosic¢ 5- 35%C, przy ukladaniu posadzek chemoodpornych nie powinna
by¢ nizsza niz 10°C.

Przed ukfadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawg klejowa nalezy przygotowa¢ mieszajac,
zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna
by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowa nanosi si¢ na podloze za pomoca pacy, przy ukladaniu
posadzek na zewnatrz budynkow (np. na balkonach i tarasach) zaleca si¢ natozenie zaprawy rowniez na
spodnig czegs$¢ plytki. Grubo$¢ nakladanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wigksza niz 5-7 mm.
Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od utozenia pojedynczych plytek wyznaczajqcych poziom posadzki i
pasow prostopadiych ustalajacych kierunki spoin. Grubos¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny
one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnigciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednia
masg do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa si¢ nadmiar masy, a po wyschnieciu
oczyszcza calg posadzke. Posadzke z ptytek nalezy wykonczy¢ wokot scian cokolikiem z ksztattek

cokotowych, przycigtych {)}ytek lub specjalng listwa z tworzyw sztucznych.
6. Kontrola ]akosc1 robo

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Plytki ceramiczne szkliwione.

Podczas odbioru jakosciowego plytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzi¢:
- za$wiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
- gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w I gatunku),
- jednolitos¢ barwy,
- stan powierzchni (brak peknigc i odpryskow),
prawidtowos$¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowatos¢,
rombowatosc plytek),
- prawidlowo$¢ zachowania wymiarow.

Odchyikl wymiardw mogg wynosic:
dhugos¢ 1 szerokos¢ krawedzi +0,6%,
- grubos¢ plytek +£5%,
- prostoliniowo$¢ krawedzi £0,5%,
- prostopadtos¢ +0,6%,
- wypaczenia krawedzi +£0,5%.
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Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, datg pI‘Oduijl Na
opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju plytek, wymiardéw, barwy i
gatunku.

7. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa .
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegajq nastgpujacym etapom odbioru robot: 0
odbior czesciowy i koncowy robot 0 odbior
ostateczny

8.2.0dbioér materialow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametrow
dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

Odbioér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach,

- réwnosci, zgodnosci z zatozonym spadkiem 1 zachowania dopuszczalnych odchytek
ptaszczyzny podkiadu: £2 mm/m i £5 mm na calej dtugos$ci lub szerokosci,

- prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie,

- poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbiodr posadzki powinien obejmowac:
- ocene wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni - posadzka powinna stanowi¢ rowna,
g}aqu powierzchni¢ o nachylenlu zgodnym z prOJektem

dopuszczalne nierdéwnosci moga wynosi¢ max. 3 mm na dlugosci 2 m taty,dopuszczalne
odchylenle posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wigksze niz +5 mm na calej
dhugosci pomieszczenia,
- spoiny powinny przebiegac prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max.
3 mm na catej dlugos$ci pomieszczenia,
- sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
- ocene prawidlowos$ci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.

Odbidr koncowy robdt podtogowych powinien obejmowac:

- ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacja techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie dotrzymania warunkoéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorz¢dne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wy%qczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 Polskie Normy

PN-B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.
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PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 99: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwos$ci wodnej. PN-EN 100: 1993

PN-EN 101: 1994
PN-EN 102: 1993

PN-EN 103:
1994
PN-EN 106:
1993

nieszkliwione.
PN-EN 163:
1994
PN-B-12032
PN-B-12035
PN-B-14501
PN-B-06251
PN-B-04500

PN-B-06711
PN-B-06256

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Oznaczanie odporno$ci na
wglebne Scieranie. Ptytki nieszkliwione.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci chemicznej. Plytki

Ptytki i1 ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru. Plytki i
ksztaltowniki  podlogowe  kamionkowe. Kamionkowe  wyroby
kwasoodporne. Plytki. Zaprawy budowlane zwykle.

Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania techniczne. Zaprawy
budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Beton odporny na
$cieranie.

10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé
budynki i ich usytuowanie"

,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano -

montazowych" Tom I ,,Budownictwo ogolne".
,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiagzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawcabedzie
przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spelnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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B-20.01.02. CPV 45421146-9 Okladziny i sufity z plyt gipsowo-kartonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania 1 odbioru robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
robot. Podstawa opracowania niniejszej SST sg przepisy obowiazujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania: sufitow i okladzin z ptyt
gipsowo-kartonowych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6. Wspolny Slownik Zamowien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii roboét
CPV 45421146-9;14121100-6;28812310-3

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
"réwnowazny' wyraéb.

2.1. Zastosowane materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materialem sg plyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, w [ gatunku, na stelazu
stalowym. Typy profilu: CD 28, UD, C i U ,,100", ,,75" lub ,,50". Ksztaltowniki stalowe dla
konstrukcji sufitow i $cianek dzialowych produkowane sg z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla
sufitow 1 $cianek dzialowych w pomieszczeniach suchych stosuje si¢ ptyty GK zwykte lub GKF o
podwyzszonej odporno$ci na dzialanie ognia (karton j asny, kolor nadruku czerwony). Dla sufitow i
scianek dzialowych w pomieszczeniach wilgotnych stosuje si¢ ptyty gipsowo-kartonowe GKI
wodoodporne lub GKFI wodoodporne, o podwyzszonej odporno$ci na dziatanie ognia (karton
zielony, kolor nadruku czerwony).

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt
gipsowo-kartonowych Tablica 1
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Lp.| Wymagania GKB GKF GKBI GKFI wodo- i
zwykla
ognioodporn| wodoodporna | ognioodporna
a
01 {02 03 04 05 06
1. | Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
krawedzi
2. | Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia  [karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
gipsowego sposob, aby przy odrywaniu r¢ka rwa sig¢, nie powodujac
odklejania si¢ od rdzenia
3. | Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
dhugos¢ [2000+3000] (+0; -6)
prostopadto$ | roznica w dlugosci przekgtnych <5
¢
4. |Masa 1 m2 plyty o 9,5 <9,5 - - -
grubosci [kg] 12,5 <12.,5 11,0+13,0 |<12,5 11+13,0
15,0 <15,0 13,5+16,0 |<15,0 13,5+15,0
2:18,0 <18,0 16,0+19,0 |- -
5. | Wilgotno$¢ [%] <10,0
6. | Trwalos¢ struktury przy opalaniu |- >20 - >20
[min. ]
Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
8. | Oznakowanie napis na | nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubos¢; PN ; data produkcji
tylnej
s‘gronie
piyty
kolor szary jasny |szary jasny |zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona | niebieska czerwona
napisu
Grubosé Odleglos¢ | PROBA ZGINANIA
nominalna odpor I — —
Zipsowe;] [rgr?:jy I[)mrrlz] Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
prostopadle do |rownolegle do | prostopadle do |rownolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku
widkien widkien widkien kartonu| widkien kartonu
kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace plyty gipsowo-kartonowe i 0 nazwie ,RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.
. grubos¢ - 6,5+0,5 mm
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szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

dhugos¢ - [2000-3000] (+0; -6,0) mm

masa 1 m2 - 5,5+6,5 kg

obcigzenie niszczace (rozstaw podpdr - 350 mm) - prostopadle do kierunku wiokien - min. 280N
réwnolegle do kierunku widkien - min. 110N

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania

probek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkc;ji
betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych, a w szczegdlnosci:

. nie zawiera¢ domieszek organicznych,
. mie¢ frakcje roznych wymiarow: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm.

Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych Do
przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostgpne w sprzedazy na terenie kraju.

2.2. Materialy uzupehiajace.
- zawiesia, uchwyty, taczniki proste lub krzyzowe, kotki rozporowe, wkregty samogwintujace, tasma z
wlokna szklanego.

3. Sprzet .
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3. 3.2.Sprzet do

wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0gdIlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie
Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, stateczno$ci elementéw i wykluczona
ewentualnos$¢ ich uszkodzenia.

4.3. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spehia rolg¢ opakowania stosu. Kazdy ze stosOw jest spigty tasma stalowa dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem
ptaskim podkiadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietoéw o jednakowej dtugosci, nakladanych jeden na drugi.

4.4. Transport plyt

Odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami), ktore
umozliwiaja przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm.
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Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowa oraz za jakos$¢ zastosowanych
materialow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej
specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow 1 elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana
kwesti¢. Polecenia I nspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.5. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukeji rusztu
Ruszt stanowiacy podioze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podloze dla plyt - nazywanej w dalszej czg$ci ,,warstwg nosng" oraz gorne;j -
dalej nazywanej ,warstwa glowng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skiadajacy si¢
tylko z warstwy no$nej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztaltowniki stalowe
lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy
bra¢ pod uwage nastgpujace czynniki:
a) ksztalt pomieszczenia:
- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzglgdu na sztywno$¢
rusztu

zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich 1 diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy no$nej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi plyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia plyt,

- rozstaw elementdéw rusztu warstwy no$nej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:
- jezeli sufit stanowi bariere¢ ogniowg to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty
do elementow warstwy no$nej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornos$¢ ogniowa, poniewaz
o wlasno$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.
Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcac uzyska¢ oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru
podstawowych zasadach:
- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny §ciany z oknem
(rownolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dmglch krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu konieczne
Jest aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rze¢dzie mogta by¢ umocowana petna ilos$¢ plyt, nalezy
je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odciete kawatki o szerokosci zblizonej do
polowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),
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- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie
o odlegtos¢ zblizong do polowy dlugosci plyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwg ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden
rozstaw migdzy no$nymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z j akiego wykonany j est strop, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwie musza spetnia¢ warunek
pigciokrotnego wspoltczynnika wytrzymatosci przy ich obciazaniu. Znaczy to, Ze jednostkowe
obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego obcigzenia
przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejagcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowe;j
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okladziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm.
Jesli tego wymagaja warunki ogniowe, na okladzing stosuje si¢ plyty o podwyzszoneJ
wytrzymato$ci ogniowej o gr. 12, 5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane
do elementéw nosnych w dwojaki Sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

mocowanie podtuzne wzdhiz elementdéw no$nych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich
d%uzszyml krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
- do profili stalowych blachowkregtami.

Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ plyty [mm] Kierunek mocowania . Dopuszczalna rozpigtos¢
migdzy elementami no$nymi
[mm]
9,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6.Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga byc Wykonane Jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podioze jest réwne i réwnocze$nie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje si¢ jako
jednowarstwowy. Rozstawy listew sa uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania.
Odlegtosci (d) miedzy punktami mocowania listew do podloza sga uzaleznione od wymiaréw
poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowia warstwe nos$ng dla plyt
gipsowo-kartonowych.
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Wymiary listew [mm] Dopuszczalne odlegtosci (d) migdzy
elementami kotwigcymi [mm]
szerokoé (e) \ 50 650
grubos¢ () 25
szerokos¢ (e) 50 800
grubos¢ (f) 32

Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podiozu nieréwnym, w celu zmniejszenia iloSci punktow kotwien lub gdy sufit ma by¢
obnizony, stosuje si¢ ruszt dwuwarstwowy. Odleglosci miedzy listwami w warstwie no$nej
zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej
montazu w stosunku do listew no$nych. Listwy warstwy gldéwnej sa rozmieszczane w
odlegtosciach (d), uzaleznionych 6d wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie
nosne;j.

Wymiary listew nosnych [mm] Dopuszczalne odlegtosci (d)
miedzy listwami gtéwnymi [mm]
szerokos¢ (e) 50 650
grubos¢ (f) 25
szerokos¢ (e) 50 800
grubos¢ () 32

Dla rusztow dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych oraz
dopuszczalne rozstawy mi¢dzy elementami mocujacymi je do podtoza sa nastepujace:

Wymiary listew glownych [mm] Dopuszczalne odleglosci (a) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 63 1100
grubos¢ (¢) 38

Wymiary listew glownych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podtoza, dla
rusztow dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sa nastepujace:

Wymiary listew glownych [mm] Dopuszczalne odleglosci (a) miedzy
elementami kotwigcymi [mm]
szerokos¢ (b) 38 1400
grubos¢ (¢) 63

5.7.Sufity na ruszcie stalowym

Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy skladowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegdlne firmy
zajmujace si¢ ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogolny
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD
27x28x0,6. Przedluzenia odcinkdéw profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci
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pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do
konstrukeji stropu przy pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (sto-piefi obnizenia sufitu
determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej diugosci) lub przy pomocy tacznikow
krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dhugich i rownocze$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje si¢ roéwniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikow krzyzowych (60/60).
W celu usztywnienia calej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ migdzy potkami profili
UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ plyty gipsowo- |Dopuszczalna odleglosé

Dopuszczalna odleglos¢Dopuszczalna odleglos¢

kartonowej [mm] miedzy wieszakamiw  warstwie  gloéwnejw warstwie no$nej [mm]
[mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczq pht ukiadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.8.0budowa poddaszy

Plyty gipsowo-kartonowe sa dobrym materialem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wlasciwosci, takie jak lekko§¢ oraz wytrzymato§¢ na dzialanie ognia
(ptyty GKF), szczeg6lnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach. Przed
montazem plyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni ruszt.
Wykonuje si¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materialami konstrukcyjnymi rusztu sa
listwy drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztow na powierzchniach sko$nych nalezy stosowac¢ zasady montazu podobne,
jak dla rusztow sufitowych. Przyktadowo:
dla rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co
ok. 900 mm) przy pomocy lacznikow typu ES, odlegtos¢ migdzy nimi nie powinna przekraczac:

550 mm dla ptyt ogr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiazuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi facznikami ES.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie zé Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola, pomiary i badania
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF 1 GKFI (I gatunku):
ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi, bez peknieé
u karton powinien by¢ ztagczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy odrywaniu rwat
si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
sprawdzenie wymiarow - odchytki:
grubos¢ (I gatunek) 12,5 0,5 mm
szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm
dhugos¢ (I gatunek) 2000 - 4000 £10
mm
u sprawdzenie spoinowania i szpachlowania - spoina winna licowa¢ si¢ z powierzchnig
sasiadujacych plyt, w obrgbie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zatozeniem plyt
u sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach
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taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomigdzy latg a
powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadno$cig do 0,5 mm, dopuszczalne
odchylenia powierzchni zawarte sa w ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi od odchylenie
suchego tynku od kierunku przecinajacych si¢

plaszczyzny - - plaszczyzn od kata
odchylenia krawedzi od PIOROWeE0 Poziomego przewidzianego w
linii prostej dokumentacji
nie wicksze niz 2 mm i| nie wigksze niz 1,5 | nie wieksze niz 2 nie wigksze niz 2 mm
w liczbie nie wiekszej mm/1 m i ogétem nie| mm/1 m i ogdtem nie
niz wigcej niz3 mmw | wigcej niz 3 mm na
2 na calej dlugosci taty| pomieszczeniach do | catej powierzchni
kontrolnej o di. 2 m 3,5 m wysokosci, ograniczonej

oraz nie wigcej niz 4 | Scianami, belkami,

mm w itp.

pomieszczeniach

powyzej 3,5 m

Wysokosc1

7. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru robot: 0 odbior
czesciowy 1 koncowy robot 0 odbidr ostateczny

Przed rozpoczgciem montazu elementow nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku, do ktérych mocowane bgda elementy sufitow podwieszonych i $cianek
gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe elementy sufitow i §cian dziatowych powinny by¢
odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow plyt, elementéw rusztu oraz
akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow 1
akcesoridow powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jako$ci stwierdzajace, ze
odpowiadaja one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Norma PN-B-10122 ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze."

8.2. Odbiér czesciowy/ koncowy robét

8.2.1.  Zasady odbioru czesciowego/koncowego robot Zgodnle ze
Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

8.2.2.  Dokumenty odbioru czgsciowego/ koncowego Zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

8.3. Odbior ostateczn%f
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.: 0
atestacj¢ dostarczonych elementow,
0 zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie 2 mm,
przesunigcie w p0210mle +3 mm), 0 sprawdzenie
podstawowych wymiarow geometrycznych, O sprawdzenie
prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt, 0 sprawdzenie
wichrowato$ci powierzchni.
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Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie

dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy
PN-B-79405:1997 - Plyty gipsowo - kartonowe PN-B-79405:1997/Ap 1:1999 -
Plyty gipsowo - kartonowe PN-B-79406:1997 - Ptyty warstwowe gipsowo -
kartonowe PN-B-02851:1990 lub nowa wersja PN-B-02854:1997-Klasa odpornosci
ogniowej elementoéw budynkow
PN-ISO-9000(Seria 9000,9001,9002,9003 i 9004) Normy dotyczace systemow
zapewnienia jakosci.

10.2. Pozostale dokumenty
Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie"
,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych" Tom |
,Budownictwo ogdlne".
,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie
przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spelnienie
wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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B-15.01.01. CPV 45442100-8 Malowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa opracowania
niniejszej SST sg przepisy obowiagzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbgdny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
realizacje robot niezbednych do wykonania: robdt malarskich

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogblne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji
Wymagania Ogolne.

1.5. Wspolny Slownik Zamowien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robot
CPV 45442100-8

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji
Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowa¢ kazdy inny '"réwnowazny"
wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

FARBA EMULSYJNA wewnetrzna DEKORAL - super trwala - przeznaczona jest do malowania $cian i
sufitéw wewnatrz budynkow

WEWNETRZNA FARBA EMULSYJINA - super trwata - przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania $cian 1
sufitow wewnatrz budynkow (tynki cementowe i cementowo-wapienne, gipsowe, plyty kartonowo gipsowe,
drewno, materialy drewnopochodne, tapety). Wyjatkowo trwata farba emulsyjna. Zapewnia prawidltowe
"oddychanie" $cian. Nadaje §cianom estetyczny, matowy wyglad.

Dane techniczne:
Norma ZN-PCW-2244

Wskazowki Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako material niebezpieczny. W trakcie prac BHP i

PPOZ malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku specyficznego
zapachu. Stosowac si¢ do zalecen podanych na opakowaniu. Szczegdtowe informacje zawarte
sa w karcie charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na
mréz. Przechowywa¢ w temp. powyzej 0°C.

Dane lepkos¢ - 8000-10000 mPas,

techniczne gestos¢ - 1,470-1,520 g/cm’, czas schnigcia - 2

V\;ydajnos'.é praktyczna do 10 m? z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu, nastepna
warstwa po minimum 2 godzinach.

Wydajno$¢ ok. 10 m* z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu.
ydaj
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Atesty Posiada atest PZH zgodny z normg PN-C-81914:2002 rodzaj III (odporne na tarcie na
sucho).
Metoda WEWNETRZNA FARBE EMULSYJNA mozna nanosi¢ za pomoca pedzla, watka, natrysku

malowania pneumatycznego lub hydrodynamicznego.

AKRYLIT W kolor
farba emulsyjna akrylowa o podwyzszonej odpornosci na szorowanie przeznaczona jest do
dekoracyjnego malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen.

Przeznaczenie

Akrylit W - akrylowa farba emulsyjna - o podwyzszonej odporno$ci na szorowanie przeznaczona jest do
dekoracyjnego malowania $cian i sufitow wewnatrz pomieszczen. Odporna na szorowanie, bardzo wydajna
emulsja akrylowa. Zapewnie niezwykle trwaly efekt malowania dzigki trwatym kolorom i mozliwo$ci zmywania
zabrudzen bez uszkodzenia nawierzchni.

Dane techniczne:
Norma ZN-PCW-2009

Wskazowki Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie prac BHP i PPOZ
malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzy¢ do zaniku specyficznego
zapachu. Stosowac sie¢ do zalecen podanych na opakowaniu. Szczegoétowe informacje zawarte sg
w karcie charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na mroz.
Przechowywa¢ w temp. powyzej 0°C.

Dane lepkos$¢ - 6500-9000 mPas,

techniczne gestos¢ - 1,600 g/cm’, czas schnigcia - 2 h,
wydajno$¢ praktyczna do 14 m* z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu, nastepna
warstwa po minimum 2 godzinach.

Wydajno$¢  ok. 14 m* z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu.
Atesty Posiada atest PZH zgodny z normg PN-EN-13300:2002.

Metoda AKRYLIT W mozna nanosi¢ za pomoca pedzla, watka lub natrysku pneumatycznego lub
malowania  hydrodynamicznego.

EMAKOL kolor
emalia flatowa modyfikowana og6lnego stosowania

Przeznaczenie

Emakol kolor - emalia ftalowa modyfikowana ogdlnego stosowania - przeznaczona jest do malowania
przedmiotéw z drewna, materiatdw drewnopochodnych, stali, elementéw zeliwnych eksploatowanych wewnatrz i
na zewnatrz pomieszczen oraz tynkow wewnetrznych.Charakteryzuje si¢ doskonata przyczepnoscia do podloza.
Tworzy gladkie, odporne na wgniecenia i uderzenia powtoki.
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Dane techniczne:

Norma ZN-PCW-2004

Wskazowki Wyrob latwopalny, zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne. Przechowywaé w BHP i PPOZ
opakowaniach szczelnie zamknigtych z dala od zrodet ciepta i ognia. Stosowaé w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Chroni¢ przed dzie¢mi. W razie
poltkniecia niezwlocznie zasiegnij porady lekarza - pokaz opakowanie lub etykiete. Stosowac sig
do zalecen podanych na opakowaniu. Szczegdtowe informacje zamieszczone sg w karcie
charakterystyki preparatu.

lepko$¢ - 80-130 mPas, gestosé - 1,500g/cm’, czas schniecia - 14 h (w temp. 20°C), wydajnosé

Dane praktyczna do 16 m” z 1 litra, nastepna warstwa po 14 godzinach.
techniczne

16 m” z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu.

Posiada atest PZH zdogny z normg PN -C-81607:1998 rodzaj 1.
Wydajno$  prjALIA LUKSUSOWA DEKORAL
i silnie kryjaca emalia do okien i drzwi
¢ Atesty

Przeznaczenie

Nowoczesna emalia alkidowa wszechstronnego stosowania. Przeznaczona jest do malowania
przedmiotow drewnianych i drewnopochodnych, metalowych, uprzednio zabezpieczonych antykorozyjnie oraz
tynkow. Emalia Luksusowa moze by¢ stosowana zard6wno do wymalowan wewnetrznych, jak i zewnetrznych.
Emalia Luksusowa charakteryzuje si¢ doskonatym kryciem, wyjatkowa trwato$cig bieli oraz wysokim potyskiem.
Jest bardzo odporna na czynniki mechaniczne i atmosferyczne oraz lekko tiksotropowa, co utatwia jej stosowanie.
Spelnia wysokie wymagania ekologiczne, jakie stawia si¢ nowoczesnym wyrobom lakierowym. Emalia
Luksusowa oparta jest na benzynie bezaromatycznej, co pozbawia ja nieprzyjemnego intensywnego zapachu.
Doskonate krycie. Wyjatkowa trwatos¢. Wysoki potysk.

Dane techniczne:
Norma ZN-97/PFC-3016

Wskazowki Wyrob latwopalny, zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne. Przechowywaé w BHP i PPOZ
opakowaniach szczelnie zamknig¢tych z dala od zrodet ciepta i ognia. Stosowaé w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Stosowac si¢ do zalecen podanych
na opakowaniu. Szczegotowe informacje zamieszczone sa w Karcie Charakterystyki.

gestos¢ -1,15 g/em3, lepkos¢ - 90-130 s, czas schnigcia -12 h, Wydajno$¢ praktyczna: przy jednokrotnym
malowaniu i grubo$ci powtoki 30-40 um wydajno$¢ wynosi 11-13 m2 z 1 litra emalii, Nastgpna warstwa: po 16

godzinach
Przy jednokrotnym malowaniu i grubosci powtoki 30-40 Tm wydajno$¢ wynosi 11-13 m2 z 1
litra
Dane Atesty PZH nr-HK/B/2303/01/99, wyréb zgodnyzPN-C-81607:1998
techniczne
CHLOROKAUCZUK C

emalia do metalu o wysokiej trwatosci
Wydajnosé
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Przeznaczenie

CHLOROKAUCZUK C przeznaczony jest do malowania ochronnego i1 dekoracyjnego powierzchni
metalowych zagruntowanych gruntami antykorozyjnymi np.: UNIKOR C, GRUNTOKOR C, UNIGRUNT C,
CEKOR R. Takie zestawy powlok lakierowych moga by¢ eksploatowane w srodowiskach o lekkim (wiejskie),
srednim (miejskie), i umiarkowanym (przemystowe miejskie) narazeniu korozyjnym.

Dane techniczne:
Norma ZN-95/PFC-3013

Wskazowki Emalia CHLOROKAUCZUK C jest wyrobem nalezacym do II klasy nlebezpleczenstwa BHP i
PPOZ pozarowego. Przy malowaniu w pomieszcze-niach zamknietych nalezy zapewni¢
sprawng wentylacje. Zawiera w swoim sktadzie ksylen, butanol, benzyne¢ do lakierow C.
Przechowywa¢ poza zasiggiem dzieci.

Dane lepkos$¢ - 60-100 s gestos¢ - czas schnigcia - 24 h zawarto$¢ substancji nielotnych - 45 %

techniczne

Wydajnos 6-8 m2 z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu o grubosci powtoki 40-50 Tm na sucho.

¢ Atesty PZH nr-B-1393/95, ITB/AT-15-3857/99

Metoda Emalie CHLOROKAUCZUK C, moga by¢ nanoszone za pomoca: pedzla,natrysku
malowania pneumatycznego

FAWINYL C DEKORAL
farba do malowania dachow z blachy ocynkowanej

Przeznaczenie

Farba poliwinylowa FAWINYL C jest przeznaczona do bezpo$redniego malowania powierzchni ocynkowanych
ogniowo 1 galwanicznie. Farba ta moze by¢ nanoszona na nowe, $wieze powierzchnie ocynkowane, a takze
powierzchnie stare, wysezonowane. Szczegdlnie polecana jest do malowania dachow z blachy ocynkowane;.
Farbe mozna rowniez nanosi¢ na aluminium oraz powloki ocynowane. FAWINYL C nie wymaga stosowania
podkiadu. Zastosowanie farby FAWINYL C przedtuza znacznie okres eksploatacji powierzchni ocynkowanych.
Farba FAWINYL C daje gladkie powloki bez zmarszczen i chropowato$ci, o réwnomiernym stopniu
zmatowienia i dobrym kryciu. Powtoka farby FAWINYL C posiada bardzo dobrg przyczepno$¢, elastycznose,
odpornos¢ na uderzenia oraz duzg odporno$¢ na dzialanie promieniowania UV i wode. Dopuszcza sig¢
kredowanie powloki, co nie zmniejsza jej walorow eksploatacyjnych. Nadaje si¢ do malowania dachow z blachy
ocynkowanej. Bezpodktadowa, bardzo dobra przyczepnos¢, tworzy gtadkie powtoki.

Dane techniczne:
Norma ZN-PCW-2134:2001

Wskazowki Wyrob tatwopalny, zawiera szkodliwe dla zdrowia substancje lotne. Przechowywa¢ w BHP i
PPOZ opakowaniach szczelnie zamknigtych z dala od Zrédet ciepta i ognia. Stosowaé w
pomieszczeniach dobrze wentylowanych lub przewietrzanych. Stosowac si¢ do zalecen
podanych na opakowaniu. Szczegotowe informacje zamieszczone sg w Karcie Charakterystyki

lepkos$¢ - 70-110 s, czas schnigcia (7 stopien) - 6 h, Wydajnos$¢ praktyczna 8 m2 z 1 litra, Nastepna warstwa po
przynajmniej po 4 godz.

Dane 8 m2 z 1 litra przy jednokrotnym malowaniu o grubosci 40 Tm na sucho PZH

techniczn HK/B/1627/01/2002, ITB nr AT-15-2736/97

e
Wydajno$

¢ Atesty
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Metoda Farby FAWINYL C moze by¢ nanoszona pgdzlem, waltkiem lub natryskiem
malowania pneumatycznym

Emalia do kaloryfer6w DEKORAL
akrylowa, wodorozcienczalna

Przeznaczenie

Emalia wodorozcienczalna akrylowa przeznaczona jest do dekoracyjnego malowania kaloryferow o
maksymalnej temperaturze czynnika grzewczego do 100°C. EMALIA DO KALORYFEROW w zestawie z
gruntem antykorozyjnym nadaje si¢ rowniez do antykorozyjnego zabezpieczania innych elementow stalowych.
Emalia daje powtoke niezwykle gladka o dobrej przyczepnosci do podtoza, wysokim potysku i bardzo dobrym
kryciu. Jej szczegolng zaletg jest wysoka odpornos$¢ na ciaggle dziatanie temperatury czynnika grzewczego do
100°C, doskonata, trwala biel oraz szybkie schnigcie. Jest ekologiczna, w petni bezpieczna dla uzytkownika i
srodowiska naturalnego. Po calkowitym wyschnigciu powloka odporna jest na dzialanie czynnikow
mechanicznych. Wysoki potysk. Bardzo dobre krycie. Ekologiczna.

Dane techniczne:
Norma ZN-PCW-1061:2003

Wskazowki Produkt niepalny. Nie klasyfikowany jako materiat niebezpieczny. W trakcie prac BHP i

PPOZ malarskich i po ich zakonczeniu pomieszczenie wietrzyé do zaniku specyficznego
zapachu. Stosowac si¢ do zalecen podanych na opakowaniu. Szczegotowe informacje zawarte
sa w karcie charakterystyki preparatu. Uwaga! Produkt wodorozcienczalny, nieodporny na
mroz. Przechowywaé w temp. powyzej 0 oC.

Dane lepkos$¢ - 80-120 s, gestos¢ -1,22 g/ecm3 czas schnigcia - 12h Wydajnos¢ 8-10m2 z 1
techniczne litra, Nastgpna warstwa po 3 godzinach

Wydajnosé¢  8-10 m2 z 1 litra emalii przy jednokrotnym malowaniu 40-50 Tm na sucho

Atesty HK/B/1012/03/99, AT-15-5129/2001

Metoda Emali¢ wodorozcienczalng do malowania kaloryferéw mozna naktada¢ pgdzlem lub
malowania  watkiem.

1.1.1. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

. rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

. srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

. srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

. kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtfoza.

Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wiasnos$ci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

1.1.2. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN- EN
1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu".

3. Sprzet

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu pedzli, watkdow, pistoletow natryskujacych, lub innego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4. 4.2. Transport i

skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu zapewniona
byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementdw i wykluczona ewentualnos¢ ich
uszkodzenia.

Farby akrylowe dostarczane sa w szczelnie zamknigtych pojemnikach o poj. 3- 10 1, lub innych uzgodnionych z
odbiorca. Powinny by¢ przechowywane w suchym miejscu, w temperaturze 5- 30°C.

Farby i emalie do malowania powierzchni metalowych pakowane sa w puszki o poj. 1-20 1. Nalezy przechowywac
je w suchych, wentylowanych pomieszczeniach, w szczelnie zamknietych opakowaniach. Elementy konstrukcji
przeznaczonych do malowania nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami,
zabezpieczajac je przed wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady

wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatlow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robdt, wymaganiami niniejszej specyfikacji,
PZJ, projektu organizacji robodt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy 1 w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatlow, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia I nspektora nadzoru
beda wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu robot malarskich zostaty opisane PN-B-10280 ,,Roboty malarskie budowlane
farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi." oraz PN-B-10285 ,,Roboty malarskie budowlane
farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych."

Wszystkie uzyte farby i lakiery musza posiada¢ odpowiednie $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie, oceny PZH 1 odpowiada¢ polskim normom.

Przy robotach malarskich musza zosta¢ spetnione wymogi przepisow BHP 1 p. poz. W szczeg6lnosci, przy
wykonywaniu wymalowan materialami zawierajagcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne
nalezy:

- stosowa¢ odziez ochronna,

- wewnetrzne roboty wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej wentylacji mechanicznej,

- przestrzega¢ zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi mogacych spowodowac iskrzenie,

- zapewniC statg dostepnos¢ sprzetu p. poz.

5.4. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podfozy pod malowanie i kontroli materiatow. Wewnatrz budynku
pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

. catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociaggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych
lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka wylaczniki itp.),

. wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
. utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,
. catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie

zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
. wykonaniu tzw. bialego montazu,
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. utozeniu posadzek (z wyjatkiem wykladzin dywanowych i wykiadzin z tworzyw sztucznych) z

przyb1c1em listew przysciennych i cokotow,
oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

5.5.Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

a) Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane 1 kamienne pod wzgledem dokladno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypelnione zaprawg, rowno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskie;j.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie
powloka malarska, nie moze by¢ wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwigksza
wilgotno$¢ podloza,
w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujagcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
woda lub w postaci cieklej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

b) Beton
Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne
elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farba antvkorozyjna. Uszkodzenia lub rakowate
miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano
aprobaty techniczne.
Wilgotnos¢ podloza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska,
nie moze przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i
odtluszczona.

<) Tynki zwykle
Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia
tynkdw powinny by¢ usunigte przez wypehienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni.
Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).
Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i1 wszelkich wykwitow
orazodkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywa¢ sladow starej farby ani
pylu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkow nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg. Wilgotnos$¢
powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

Woystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Tynki

pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podtoza z drewna, materialow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%,
bez zepsutych lub wypadajacych sekoéw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i
oczyszczona z plam tluszcza, zywicy, starej farby i1 innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢
naprawione szpachlowka, na ktérg wydano aprobate techniczng.

d) Plyty gipsowe i wléknisto mineralne

Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢
naprawione masg szpachlowa, na ktorg wydana jest aprobata techniczna. Podloza z ptyt wldknisto-mineralnych
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powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4% oraz powierzchni¢ doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu,
wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawaé poza lico plyty, a ich glowki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostato$ci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.6. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

5.6.1. Warunki ogélne prowadzenia robo6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

. przy pogodzie bezwietrznej i bez opadoéw atmosferycznych (w przypadku robot malarskich zewnetrznych),
. w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciaggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

. w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie

przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane (nie
wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos$¢ podlozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigksze;j
niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikdéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodlem pozaru. Elementy, ktore w
czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i1 ostoni¢ przez
zabrudzeniem farbami.

5.6.2.  Wykonanie robét malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniaja wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. Prace malarskie nalezy
prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:

. informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

. sposob przygotowania farby do malowania,

. sposob nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pgdzle, waltki, agregaty malarskie),
. krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

. czas migedzy naktadaniem kolejnych warstw,

. zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

. zalecenia w zakresie bhp.

5.6.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajag wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia robot wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajacg informacje wymienione w
pkt. 5.4.2.

5.7. Wymagania dotyczace powlok malarskich
5.71.  Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

. niezmywalne przy stosowaniu §rodkow myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

. aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

. jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

. bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

. bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

. bez grudek pigmentéw i wypehiaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.7.2.  Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda



77

Powtloki te powinny by¢:

. odporne na zmywanie woda ze srodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

. bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i §ladow pedzla,

. zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie
dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

. spekan,
. tuszczenia si¢ powlok,
. odstawania powtok od podtoza.

5.7.3.  Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powloki z farb mineralnych powinn
. rownomiernie pokrywaé pogioza bez prze§witdw, plam i odpryskow,
nie $ciera¢ si¢ 1 nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniang,
nie mie¢ §ladow pedzla,
w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektowa,
by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyﬁkuJ acych),
nie mieé przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

. na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw
tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,

. chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

. odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dlugosci na liniach styku odmiennych barw,

. slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.7.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:

. mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
prOJektowq,
nie mie¢ §ladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,
. dobrze przylega¢ do podtoza,
. mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,
. mie¢ odporno$¢ na zmywanie woda ze srodkiem myjacym.

5.8. Malowanie elementéw metalowych.

Zabezpieczenie konstrukcji no$nej budynkdw, jak réwniez rygli pod zamontowanie $cian ostonowych z

plyt warstwowych powinno zasta¢ wykonane zgodnie z wiasciwymi ST.
Podloza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastgpujacy sposob:
- starannie oczyszczone z rdzy, thuszczoéw, zapraw, topnikdw z procesu spawania, poprzez szlifowanie
spawow 1 ostrych krawedzi, odthuszczenie, plaskowanle lub szczotkowanie,
- elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie
weczesnie (nie pozniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).
Zalecana temperatura w czasie wykonywania robot malarskich powinna wynosic¢ 15- 20°C, wilgotno$¢ powietrza
nie moze przekracza¢ 85%. Nie dopuszcza si¢ wykonywania prac malarskich na zewnatrz w czasie deszczu, mgty,
wystepowania rosy, we wczesnych godzinach rannych lub pdznych popoludniowych, jak rowniez pod
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
Warstwy gruntujace nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe rownomiernie po podtozu, po natozeniu dwéch
warstw przeswity podloza sg niedopuszczalne. Grubo§¢ dwoch warstw gruntujacych, nanoszonych w odstepie 3-8
godz. powinna wynosi¢ ok. 25-50 “m (zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢
dodatkowa warstwe farby po wyschnigciu zasadniczej powtoki gruntujacej. Miejsca stykajace si¢ z betonem nalezy
pokry¢ powtoka o wigkszej grubosci. Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac.
Naktadanie powlok nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujacej. Do
naktadania farb syntetycznych zaleca si¢ uzycie pistoletow natryskowych, dopuszczalne jest takze uzycie pedzli.
Naktadanie warstwy malarskiej nalezy rozpocza¢ od gory i przestrzega¢ rownomiernego pokrywania wszystkich
miejsc, bez przerw i zaciekow. Kolejne warstwy farby moga by¢ naktadane po wyschnigciu poprzednich (po ok. 12
godzinach, o ile producent nie zaleca inaczej).
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Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej 1 tydzien pozostawa¢ odizolowane
od wplywow agresywnego srodowiska.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Kontrola, pomiary i badania
Kontrola jako$ci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg techniczng

6.2. Kontrola robét

Sprawdzenie materialdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen
o jakos$ci materialow wystawionych przez producentow oraz wynikéw kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢
przeznaczonych do uzycia materiatdéw z dokumentacja techniczng, z normami panstwowymi lub
$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Materiaty, ktorych jakosc¢ jest
niepotwierdzona odpowiednimi $wiadectwami powinny by¢ zbadane przed uzyciem.

Farby gotowe powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na
budowie.

6.3. Farby akrylowe do wymalowan wewnetrznych na podlozach tynkowych.
Farby akrylowe powinny charakteryzowac sie:

- matowym wygladem powtoki,

- czasem schniecia do 2 h

- wydajnoscig ok. 10 m /dm

- liczba nanoszonych warstw 1 -2,

- odpornoscig na zmywanle szorowanie > 5000 cykli,

- gestoscig ok. 1,5 g/cm

- odpornos$cia na promienie UV,

- dobra przyczepnoscia.

Sprawdzenie jako$ciowe stanu przygotowania podtoza-tynku nalezy dokona¢ po uzyskaniu protokotu odbioru
tynku, bezposrednio przed przystapieniem do robot malarskich. Badanie podioza nalezy przeprowadzi¢ przy
temperaturze min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%. Badanie powinno obejmowag:

- okreslenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego, cementowego,
poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego mlejsca 1% roztworem alkoholowym
fenoloftaleiny - jezeli wystapi zabarwienie ciemnordzowe - tynk nalezy uzna¢ za niedostatecznie skarbonizowany,
- okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkéw, poprzez kilkakrotne potarcie dtoniag powierzchni i
sprawdzenie czy z powierzchni nie osypuja si¢ ziarenka piasku,

- nasigkliwos$ci p oprzez spryskanie p owierzchni kilkoma kroplami wody, przy malej nasigkliwosci
ciemna plama moze wystgpic¢ po 3 sekundach.

Sprawdzenia materialdw malarskich dokonuje si¢ przed ich przekazaniem do magazynu, badajac zgodnos$¢ z
normami przedmiotowymi w zakresie:

- wstepnych prob technicznych wg PN-C-81503,

- lepkosci wg PN-C-81508,

- stopnia wyschnigcia wg PN-V-81519,

- przyczepno$ci wg PN-C-81531,

- krycia jako$ciowego wg PN-C-81536.

Jezeli w czasie skladowania zostal przekroczony wyznaczony w $wiadectwie termin przydatnosci do uzycia
materialow malarskich, moga one zosta¢ dopuszczone do zastosowania, pod warunkiem przeprowadzenia
wszystkich wyzej wymienionych badan z wynikiem pozytywnym w stosunku do wymogoéw norm
przedmiotowych.

Sprawdzenie jako$ciowe stanu przygotowania podioza nalezy dokona¢ pod katem:

- jakosci odthuszczenia,

- mechanicznego usuni¢cia nierownosci,

- stopnia czystosci powierzchni.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu kazdej czynno$ci oraz dodatkowo przed malowaniem. Ocenia¢ nalezy
wizualnie, z odlegtosci 33 cm od sprawdzanej powierzchni, przy §wietle dziennym lub sztucznym zarowki o mocy
100 W.
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- Powierzchnia powinna by¢ wolna od smarow, olejéw, chlodziw, w razie watpliwosci nalezy
przeprowadzi¢ badanie zgodne z PN-H-97052.

Element nie powinien mie¢ zadziorow, odpryskdw od spawania, a spoiny rowne i1 krawedzie
zaoquglone

Oceng stopnia czystosci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-H-97050.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne".

7.2. Jednostka obmiarowa .
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot

8.1. Rodzaje odbiorow robaét
Roboty podlegajq nastgpujacym etapom odbioru robot: 0 odbior
czgsciowy 1 koncowy robot 0 odbidr ostateczny

8.2.0dbidr techniczny

Odbiodr robdt malarskich obejmuje:

- sprawdzenie atestacji farb i lakierow, oraz ich okresu trwatosci,

- sprawdzenie stanu przygotowania podtoza do malowania, na podstawie zapisOw w dzienniku budowy,
- ocene jakosciowa wykonanych powlok.

Oceng jako$ciowg robot malarskich nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i przy
wilgotno$ci do 65%, w czasie pogody bezdeszczowej. Ocena powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtoki:

réwnomierno$ci roztozenia farby,

jednolitego natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,

braku przeswitu, plam, smug, skupisk pigmentu, odstajacych ptatkow powtoki,

widocznych goltym okiem $ladow pedzla,
- sprawdzenie potysku powtoki,
- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie, poprzez lekkie, kilkakrotne potarcie powtoki szmatkg
w kontrastowym kolorze - nie powinny pozostawac¢ §lady farbki na szmatce,
- sprawdzenie odpornosci na zarysowanie,
- sprawdzenie odpornosci na uderzenie (zgodnie z norma panstwowa),
- sprawdzenie grubosci powtoki

na elementach stalowych - przyrzadami elektromagnetycznymi,

na innych podlozach - zgodnie ze $wiadectwem dopuszczenia do stosowania w budownictwie

sprawdzenie twardoSci powtloki (metoda uproszczona - po przesunigciu po niej osetki z

drobnomarmstego piaskowca nie powinny wystgpi¢ widoczne gotym okiem z odleglosci 0,5 m rysy, metoda $cista
Wwg normy panstwowej),
- badanie przyczepno$ci powtoki

do tynku - poprzez probe oderwania ostrym narz¢dziem,

do podlozy metalowych - poprzez probe przeprowadzong wg normy na 3 stalowych ptytkach

kontrolnych,
- sprawdzenie odpornosci na zmywanie woda, po kilkakrotnym potarciu mokra, migkka szczotka lub
szmatka nie powinny pozosta¢ na nich slady farby, a na powloce nie powinny wystapi¢ smugi ani zmiany w barwie,
- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie woda z mydlem, po co najmniej 5-krotnym potarciu powiokl
mokra namydlong szczotka i splukaniu powtoki woda, piana na szczotce nie powinna ulec zabarwieniu, a powtoka
mie¢ jednakowa barwe,
- sprawdzenie nasigkliwos$ci powtoki malarskiej zgodnie z normami panstwowymi lub $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny wykonane powioki nalezy uzna¢ za prawidlowe. Gdy
ktérekolwiek z badan da wynik negatywny nalezy calkowicie lub czgsciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty
malarskie, oraz nakaza¢ usuniecie powlok i ich powtdrne prawidlowe wykonanie, lub poprawienie niewlasciwie
Wykonanych robot 1 powtorne przedstawienie ich do badan.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzgdne znaczenie dla prawidlowej
eksploatacji obiektu.
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9. Podstawa platnoSci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

PN-C-81503 Wyroby | akierowe. Wstgpne proby techniczne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

PN-C-81516 Wyroby 1 akierowe. Oznaczenie $cieralnosci powlok lakierowanych.

PN-C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.

PN-C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody oraz
na oznaczenie nasigkliwos$ci.

PN-C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odporno$ci powtok lakierowych na uderzenie za pomoca
aparatu Du Ponta.

PN-C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastyczno$ci powlok lakierowanych na zginanie.

PN-C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczanie twardosci powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okres$lanie przyczepno$ci powtok do podtoza oraz przyczepnos$ci
miedzywarstwowe;j.

PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

BN-84/6117-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.

10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie"
,, Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych" Tom I
,Budownictwo ogdlne".

,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, pod%&l}uli)(y czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okres$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i
patentowych. Jest zobow1gzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu
do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
B-10.11.01. CPV 45421131-1 §lusarka — elementy aluminiowe i stalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze robdt. Podstawa
opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbgdny przy realizacji i odbiorze
robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu realizacjg
robdt niezbednych do wykonania: montazu $lusarki ksztattowej

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.
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1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ materiatow i wykonywanych robot oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

UWAGA !!!l' Wszystkie prace wykonywa¢ zgodnie z instrukcjg i zaleceniami producenta
2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawa "Prawo
Zamoéwien Publicznych" art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowa¢ kazdy inny "réwnowazny"
wyrob.

2.1. Zastosowane materialy

Wycieraczki - ze stali

Drobne elementy wykonczeniowe ( skrobaczki, pochwyty itp. ) ksztaltownikéw stalowych ze stali
malowanej proszkowo

Balustrada i pochwyty stalowe z ksztaltownikéw stalowych ze stali malowanej proszkowo Szczegélowa
specyfikacja w projekcie budowlanym.

2.1. Rury bez szwu

Wiasciwosci

Walcowane na gorgco, ogdlnego zastosowania wg PN-H-74219 Klasa
doktadnosci D1

2.2. Blacha stalowa
Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali St3SX o podwyzszonej dokladnosci wykonania grubosci, z
brzegami obcigtymi, pierwszej klasy jakosci - wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

2.3. Sruby z Ibem kulistym
Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410
Wiasnosci mechaniczne $§rub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-82054/03

2.4. Kolki rozporowe

Wymiary [mm]:

srednica zewnetrzna - 10 dlugos¢ - 50
glebokos¢ wiercenia - 60

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,
aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich roboty beda wykonywane.
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5.3. Montaz

Przewiduje si¢ mocowanie balustrad do podioza za pomocg kotkow rozporowych. Montaz balustrad nalezy
rozpocza¢ od wytrasowania rozstawu slupkow, osadzenia kotkow rozporowych w podiozu. Przygotowania
elementéw balustrad nalezy dokona¢ wg zestawienia. Spawanie elementow balustrad moze odbywac sie w
warsztacie lub na budowie. Przygotowanie elementéw do spawania i spawanie wg normy PN-B-06200.
Nastepnie nalezy ustawi¢ balustrade, spionowac i zamocowac za pomocg $rub. Zamocowanie balustrady do
podtoza powinno by¢ takie, aby pod obcigzeniem sitg skupiong min. 500 N, przytozong prostopadle w najmniej
korzystnym punkcie, nie nastgpily trwale odksztalcenia balustrady. Po wykonaniu, balustrady nalezy
zabezpieczy¢ powtokami malarskimi.

6. Kontrola jakosci robot 6.1.
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2.0golne zasady kontroli jakosci robot

2.1. Rury bez szwu

Wiasciwosci

Walcowane na gorgco, ogdlnego zastosowania wg PN-H-74219 Klasa

doktadnosci D1

Material - sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od skfadu chemicznego
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych Wykonczenie §cianek na koncu rur - §cianki proste
Zabezpieczenie powierzchni przed korozja - malowanie wewngtrzne asfaltowa - WM Wymiary

$rednica zewnetrzna [mm] - wg rysunkow grubos¢

$cianki [mm] - wg rysunkéw Dhugos¢ fabryczna [m] - 4

* 12,5 Dopuszczalne odchylki §rednie zewnetrznych

srednica pow. SO0mm - +1,25% S$rednica do 10mm - +0,5

mm

Dopuszczalne odchytki grubosci Scianek [%] - £15 Dopuszczalne odchyltki dtugosci rur [mm] - +500
Minimalne wlasnosci wytrzymato$ciowe dla rur R1 i R2 Re (MPa) - 295 R,, (MPa) - 540 A5 (%) - 17 Wyglad
zewnetrzny

Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dhugosci rury.

Badania

Bada si¢ partiami zawierajacymi rury o jednakowej §rednicy zewnetrznej, grubosci $cianki oraz z jednego
gatunku stali. Liczno$¢ partii nie moze przekracza¢ 400 sztuk

Pobieranie probek - z kazdej do badan rury nalezy wycia¢ odcinek probny o wymiarach dostatecznych do
wykonania wymaganej liczby probek. Probki nalezy oznakowa¢ w spos6b umozliwiajacy jednoznaczng ich
identyfikacje. Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrobka plastyczna lub cieplna odcinkow probnych. Zakres
badan:

sprawdzenie powierzchni i koncow (probka - 100%) - przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, wngtrze rury
oglada si¢ przy o$wietleniu z obu koncow; gigbokos¢ zalegania wad nalezy sprawd21c przyrzqdam1
pomiarowymi, postugujac sig pilnikiem lub tarczg szlifierska sprawdzeme wymiarow (probka - 100%)
$rednice zewnetrzng, grubo$¢ Scianki i kowalno$¢ nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 5 mm

dhugos$¢ nalezy sprawdzi¢ przez przylozenie liniatu i zmierzy¢ najwigksza krzywoliniowo$¢ z doktadnoscia
do 0,1 mm

sprawdzenie wlasciwo$ci mechanicznych (probka 2 rury wg PN-H-04314): proba rozciggania wg PN-H- 04314
proba splaszczenia wg PN-H-04414/ 02 proba rozttaczania wg PN-H-04414/03

Rury nie odpowiadajagce wymogom nalezy usuna¢ z partii.
Zaswiadczenie jakos$ci 1 atest
Wytworca zobowiagzany jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadczenie jako$ci, stwierdzajace zgodno$¢ wyrobu
z wymagan1am1 normy i atest zaw1erajqcy nastgpujace dane:

. nazwe i znak zamawiajgcego
. numer i date zamowienia
. nazwe i znak wytworcy

numer wytopu

oznaczenie wyrobu

liczbe rur w partii

stan dostawy

wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
znak i podpis KJ wytworcy



83

2.2. Blacha stalowa

Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali St3SX o podwyzszonej dokladnosci wykonania grubosci, z
brzegami obcigtymi, pierwszej klasy jako$ci - wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994

Wymagania

Powierzchnia blachy - rowna, czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i zwalcowan. Dopuszcza si¢ mechaniczne
usuwanie miejscowych wad powierzchniowych, przy czym grubos$¢ blachy w miejscu usunigtej wady nie moze
by¢ mniejsza od dolnego wymiaru granicznego, a $§lady po usunigtych wadach nie powinny mie¢ ostrych
krawedzi.

Brzegi - arkusze powinny by¢ obciete ze wszystkich stron rowno i o bokach prostopadtych wzgledem siebie.
Brzegi obcigte nie powinny wykazywac peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wtragcen niemetalicznych
widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza si¢ skos cigcia oraz rysy i uszkodzenia mechaniczne na
powierzchni cigcia jezeli ich wielko$¢ umozliwia wycigcie arkusza o wymiarach nominalnych.

Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203 Grubos$¢ [mm] - wg rysunkéw Szeroko$¢ [mm] - 160 * 700
Masa [kg/m] - 6,28 * 27,47

Dhugos¢ fabryczna [m] - 3 * 14

Najwigksza masa arkusza blachy [t] - 1,3

Odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

Dhugos¢ [mm] - +200

Grubos$¢ [mm] - +0,3, -0,5

Szerokos¢ [mm]

szeroko$¢ b <300 mm - +4,0

300 <b <400 mm - £5,0

400 <b <700 mm - +6,0

Dopuszczalna r6znica grubo$ci arkuszy blachy [mm] 150 <b <500 mm - 0,5 500 <b <700 mm - 0,6
Prostos¢ blachy - blacha powinna by¢ prosta, sierpowatos¢ nie moze przekracza¢ 2 mm/m Plaskos¢ - blachy
powinny by¢ plaskie. Falisto$¢ nie moze przekracza¢ 3 mm/m. Diugos¢ blachy oraz 0,7% dlugo$ci blachy, lecz
nie wiecej niz 20 mm na catej dlugosci blachy. Wygiecie (korytkowato$¢) nie moze przekraczac 0,3% wymiaru
szerokosci blachy.

Materiat - sktad chemiczny blachy, jej wlasnosci wytrzymatosciowe, zginanie oraz udarnos¢ wg PN-H- 84020

Badania

Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikow badan wg PN-83/H-92120, a odcinki przeznaczone na probki
do badan mechanicznych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-ISO377-1:1994

Cechowanie ma zawiera¢

znak wytworcy

znak gatunku stali

numer wytopu, numer pasma lub numer partii blachy znak KJ wytworcy

Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione trwalq Jasna farba.

Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na gornym arkuszu i przywieszce przymocowanej do paczki.
Zaswiadczenie o jako$ci - do kazdej partii blachy wytworca obowiazany jest dofaczy¢ zaswiadczenie
stwierdzajace zgodno$¢ blach z wymaganiami normy. Atest dla kazdej partii powinien zawierac:

nazwe wytworcy

nr i date zamowienia

znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci oraz odmiang plastycznosci

nr wytopu lub nr partii

sktad chemiczny

wymiary blachy

wielkos¢ partii

wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

stan dostawy

numer normy

Parti¢ blachy uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwdrca moze przesortowac, naprawi¢ lub
ponownie obrobi¢ cieplnie 1 przedstawi¢ do badan jako nowa partie.

2.3. Sruby z them kulistym

Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410

Wiasnosci mechaniczne $§rub powinny odpowiada¢ klasie 3.6 wg PN-M-82054/03 Wykonanie:
zgrubne (c) wg PN-M-82054/02

gwint klasy zgrubnej 8g - wg PN-M-02113

wyjscie gwintu normalne - wg PN-M-82063

zakonczenie §rub - koniec $cigty (A) wg PN-M-82061

Powloki ochronne - metalowe - wg PN-M-82054/15

Pozostale wymagania oraz badania wg:
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PN-M-82054/01

PN-M-82054/03

PN-M-82054/15

PN-M-82054/19 PN-M-82054/20

Przed montazem $ruby nalezy zlikwidowac noski.

2.4. Kolki rozporowe

Wymiary [mm]: $rednica zewngtrzna - 10 dlugos¢ - 50
glebokos¢ wiercenia - 60 Zakres obcigzen - do 1 kN

Nalezy sprawdzi¢ wymiary ($rednice oraz dtugos¢)

Kolki powinny by¢ proste, bez uszkodzen mechanicznych jak:
naderwania

uszczerbki

nacigcia

zagiecia itp.

Powinny posiada¢ jednolita barwe, by¢ gladkie i nie wykazywac¢ porow i pgcherzykdéw powietrza widocznych
nieuzbrojonym okiem.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa )
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot
8.1. Rodzaje odbiorow robét

Roboty podlegaja nastqpujakym etapom odbioru robot:
odbior czesciowy 1 koncowy robot
. odbior ostateczny

Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng okreslajaca ich wymiary, przy czym
dopuszcza si¢ odchytki w stosunku do niej:

. dhugosé, szerokos$¢ £1 mm

. rozstaw elementow +1 mm

Usytuowanie elementoéw wedlug rzednych z tolerancja +2 mm Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +1
mm

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzgdne znaczenie dla prawidlowej
eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wy%qczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane 10.1 Polskie Normy

PN-B-02020 ,,0Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia"

PN-B-92010 ,,Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary modularne" PN-B-92270
,Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi o zwigkszonej odpornosci na wtamanie - klasy C. Wymagania i
badania uzupehiajace"

PN-B-06201 ,,Konstrukcje stalowe z cienko$ciennych ksztaltownikow profilowanych na zimno. Wymagania 1
badania techniczne przy odbiorze"

PN-B-01805 ,,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlny zasady ochrony" PN-B-01806
,ZAntykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady uzytkowania, konserwacji i napraw"
PN-H-04651 ,,Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk
PN-M-78010 Transport wewnetrzny. Drogi i otwory drzwiowe. Wytyczne projektowania"

PN-B-06085 ,,Drzwi. Metody badan odporno$ci na wtamanie"

PN-B-06086 ,,Metody badan drzwi. Badanie odksztalcenia skrzydet drzwiowych przy zwichrowaniu"
PN-B06087 ,,Metody badan drzwi. Badanie sztywnos$ci skrzydet drzwiowych przez wielokrotne
wichrowanie"

PN-M-02046 ,,Srednice otwordéw przejsciowych dla Srub 1 wkretow"

PN-M-82054 ,,Sruby, wkrety, nakretki”

PN-B-06200 ,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania."

PN-M-82410 ,,Sruby ze tbem kulistym z noskiem."
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PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania."

10.2. Pozostate dokumenty
Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie"

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan
prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU

ROBOTY TYNKARSKIE

1. Materialy

1.1. Grupy, klasy i kategorie robot.

Grupa 45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
Klasa 45410000-4 - Tynkowanie.

45440000-3 - Roboty malarskie.
Kategorie 45442000-7 - Naktadanie powierzchni kryjacych

45442100-8 - Roboty malarskie

1.2. Materialy do malowania:

Do malowania wnetrz budynkéw moga by¢ stosowane:

» farby dyspersyjne, ktoére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

» farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-C-81901:2002.

» farby na spoiwach :
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej do
zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

» $rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

1.3. Kontrola materialow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w p. 1.1,
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

- czy dostawca dostarczyl deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wyrobow z odpowiednig
norma lub aprobatg techniczna,

- termin przydatnos$ci do uzycia podany na opakowaniu,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie . Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszaning.

2.0 Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pgdzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

3.0 Transport

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiadra wg
PN-EN-13090-2:2002 i przechowywane w temperaturze pow.+5°C.
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4.0  Wykonanie robot
4.1 Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Podtoze pod malowanie stanowia:
* tynk cementowo-wapienny i gipsowy,
* drewno
* elementy metalowe

Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie sg nastgpujace:

1. Tynki zwykte:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-0100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez
wypehienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkoéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen ( np. kurzu, rdzy, thuszczy ,wykwitéw solnych
). Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg . Po umyciu powierzchnia tynkow nie
powinna wykazywac¢ $ladoéw starej farby ani pytu po starej powloce malarskiej.
Uszkodzenia tynkoéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, a elementy metalowe
zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

2. Podloza z drewna, materialéw powinny by¢ niezmurszate, mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 12%,
bez zepsutych lub wypadajacych sekoéw i zaciekow zywicznych. Powierzchnia powinna by¢
odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby 1 innych zanieczyszczen.

3. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam tluszczu.

4.2. Przygotowanie podlozy

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci podtozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 4.1 nalezy
okresli¢ zakres prac, rodzaje materialow oraz sposoby majace na celu usunigcie tych niezgodnos$ci. Po
usunigciu niezgodno$ci nalezy przeprowadzi¢ ponowng kontrole podtozy, a wyniki kontroli nalezy
odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

4.3 Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- w temperaturze powyzej 25 °C , z dodatkowym zastrzezeniem , aby temperatura podtoza nie byta
wyzsza niz 20 ° C.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podtozy mineralnych przewidzianych pod
malowanie jest nie wigksza niz :

- podano w tablicy 1,

- dla podtozy drewnianych nie wigksza niz podana w p. 4.1
Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
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Lp. Rodzaj farby Najwigksza  wilgotno$¢
| podtoza, w % masy

1.| Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczanych Wodg 4

2. | Farby na spoiwach mineralno - organicznych 4

Prace malarskie ( zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%. W pomieszczeniach zamknigtych
przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacjg.

Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet
ognia.

4.4 Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w
p. 4.1, a warunki wymagania punktu 4.3

Podloza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zalezno$ci od stosowanej farby

1 zadanej jakos$ci robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:

» catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych i budowlanych, tj. wodociagowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, wentylacji, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia
urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych ( bialy montaz )
oraz armatury oswietleniowej ( gniazdka ,wylaczniki, lampy itp. ),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
* wykonaniu tzw. bialego montazu,
* ulozeniu posadzek i cokotow

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:
* informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
* sposob przygotowania farby do malowania,
* sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach ( np. pedzle, walki, agregaty
malarskie ),
«  krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m 2,
* czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
» zalecenia w zakresie bhp,
Elementy budynku, ktére w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

4.5. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem
technicznym,
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b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkodzen pecherzy i zmarszczen,

d) by¢ odporna na zarysowanie i wycieranie,
e) by¢ odporna na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

5.0  Kontrola jakoSci
5.1 Kontrola podlozy pod malowanie

Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywa¢ w
nastepujacych terminach:
* po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia - tynkow,
* nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu,

Kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania. Kontrola powinna obejmowac¢ w przypadku:

* tynkow zwyklych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z
wymaganiami normy PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni , naprawy i uzupehienia,
zabezpieczenie elementow metalowych ,wilgotnosci,

* podtozy z drewna - wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni,

* elementéw metalowych - czysto§¢ powierzchni.

Kontrole¢ doktadnosci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie
PN-B-10020:1968.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie

PN-B-10100:1970.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegto$ci 1 m w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni ( z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy oceni¢ przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢
czystej szmatki.
Wilgotnos¢ podlozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadéow. W przypadkach
watpliwych nalezy pobra¢ probke podioza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo- wagowa.
Wyniki kontroli podtozy nalezy odnotowa¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika
Budowy.

5.2 Wymagania w stosunku do powlok malarskich

5.2.1 Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych ,odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz emulgacj¢ ,

b) aksamitno - matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem
technicznym,

d) bez uszkodzen, smug, przeswitow podloza, plam, sladow pedzla,

e) bez zluszczen ,odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek. Dopuszcza si¢

chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podloza . Nie powinny

wystepowac ulegajace rozcieraniu grudki pigmentdw i wypetniaczy.
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5.3.Kontrola i badania przy odbiorze robét malarskich

5.3.1.

5.3.2.

Zakres kontroli i badan

Badanie powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesniej jednak niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 ° C i
przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%. Odbioér robot malarskich obejmuje:
» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
» sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku,
» sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
» sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
» sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.

Metody kontroli i badan

Badania powlok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odleglosci okoto 0,5 m,
b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w §wietle rozproszonym barwi i
polysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,
c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie ,kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni welniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powloki.
Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady
farby,
d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
* na podlozach mineralnych i mineralno - widknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
naci¢¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacigtej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg , jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie,
* na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409. a)
sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powloki mokra
namydlong szczotka z twardej szczeciny ,a nastepnie doktadne splukanie jej woda za pomoca
miekkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wysunieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowa barwg i nie powstang przeswity podtoza.
Wiyniki kontroli i badan powlok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan.

5.4 Ocena jakoS$ci powlok malarskich

Jezeli badania wymienione w p. 5.3.2 dadza wynik pozytywny, to powloki malarskie nalezy uzna¢ za
wykonane prawidlowo.

W przypadku, gdy ktérekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spelnione, nalezy uznaé
,ze powtoki nie zostaly wykonane prawidtowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majace na
celu usunigcie niezgodno$ci. W tym celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materialdow oraz sposoby doprowadzenia do zgodno$ci powloki z wymaganiami. .Po
usunigciu niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powloki, a wynik odnotowaé w
formie protokotu kontroli i badan.

6.0 Odbior robot malarskich

Odbiodr robdt malarskich nastgpuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z zamowieniem, ktorego
przedmiot okre$lajg przedmiar robdt i szczegdlowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot,
a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane w toku
wykonywania prac malarskich. Zgodno$¢ wykonania robot stwierdza si¢ na podstawie zgodnosci
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wynikéw badan kontrolnych wymienionych w p.5.2, wymaganiami norm aprobat technicznych i
podanymi w niniejszych warunkach technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami mogg by¢ odebrane pod
warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg wtasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W
przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokoét odbioru powinien zawierac:

- ocen¢ wynikow badan,

- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania robot z zaméwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.

7,0 Cena obejmuje:

» zabezpieczenia folig

*  przygotowanie podtoza,

» dostarczenie materiatow,

* przygotowanie zapraw

* ustawienie i rozebranie rusztowan lub drabin
» uporzadkowanie stanowiska pracy.

8.0 Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 81901:2002 PN-C 81914:2002

PN-70/B-10100 Woda zarobowa do betonu . Specyfikacja i pobieranie probek Roboty
PN-62/C-81502 tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan. Wapno budowlane.
459-1:2003 PN-C Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
81911:1997 PN-C Farby olejne i alkilowe..

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

B-04.01.01. CPV 45261100-5 Konstrukcje drewniane — wiezba dachowa

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
rob6t. Podstawg opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbgdny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.
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1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania: konstrukcji drewnianych

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdow i1 wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materialdow 1 wykonywanych robot oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zamowien Publicznych' art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowacé kazdy inny
"réwnowazny' wyraéb.

UWAGA ! Wszystkie prace wykonywac zgodnie z instrukcja i zaleceniami producenta
2.1. Zastosowane materialy
Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcja ITB - Instrukcja
Techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

21.1.  Dlarobdt wymienionych w pozycjach kosztorysowych stosuje si¢ drewno
wyszczegolnione w projekcie budowlanym wedtug nastepujacych norm panstwowych:

0 PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato§ciowymi. 0
PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

212, Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna
wynosi¢ nie wigcej niz:

0 dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23% 0 dla

konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%

213. Tolerancje wymiarowe tarcicy:

a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie
wigksze: 0 w dlugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla
20% ilosci
b) w szerokosci: do +3 mm lub do -Imm w
grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

Q) odchytki wymiarowe lat nie powinny by¢ wigksze:

* dla fat o grubosci do 50 mm:

w grubosci: +1 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci

w szeroko$ci:+2 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci

dla fat o grubosci powyzej 50 mm:

w szeroko$ci:+2 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci

w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilo$ci

oSO oSO
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0 d odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci i szeroko$ci nie powinny by¢
wieksze niz +3 mm i -2 mm.
e) odchyltki wymiarowe belek na grubos$ci i szeroko$ci nie powinny by¢ wigksze niz

+3 mm i-2 mm.

2.2. Laczniki

221. Gwozdzie
Nalezy stosowa¢: gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12

222, Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN - ISO 4014:2002 Sruby z tbem kwadratowym wg
PN-88/M-82121

2.23.  Nakretki: Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 Nakretki kwadratowe wg
PN-88/M-82151.

2.24.  Podktadki pod sruby Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

225, Wkrety do drewna Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbem
stozkowym wg PN-85/M-82503 Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

226.  Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr
2/ITB-1TD/87 z 05.08.1989 r. 0 Srodki do ochrony przed grzybami i owadami 0 Srodki do
zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem 0 Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia

2.3. Sktadowanie materiatldw i konstrukcji
23.1.  Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementow warstwg folii.
Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na podktadkach
rozmieszczonych w taki sposob aby nie powodowa¢ ich deformacji. Odleglos¢
sktadowanych elementéw od podloza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.
232.  Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach
w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dzialaniem
czynnikéw atmosferycznych.

2.4, Badania na budowie
Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.
Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
InZynier.
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Odbior materiatdéw z ewentualnymi zaleceniami szczegélowymi potwierdza Inzynier wpisem do
dziennika budowy.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inzyniera. Roboty
beda prowadzone r¢eznie, przy uzyciu narzedzi recznych.

¢ piony murarskie stalowe mate, srednicy 20 mm i dtugosci 250 mm,

+ lata murarska sosnowa o dtugosci 1,5 m i przekroju 28x66 mm stuzaca do sprawdzenia rownosci
krawedzi i ptaszczyzn oraz poziomu przy uzyciu poziomnicy,

*  deska sosnowa o dlugosci 5,0 m i przekroju 40x200 mm do wyznaczania i sprawdzania
plaszezyzn poziomych przy uzyciu poziomnicy,

¢ poziomnica uniwersalna,

siekiera ciesielska stalowa nasadzona na stylisko z twardego drewna,

pity poprzeczne i kablakowe,

dhuta i §widry r6znego rodzaju,

tapy ciesielskie,

pity tarczowe z napgdem elektrycznym umocowane do stolu,

pity poprzeczne tancuszkowe,

strugi elektryczne,

wiertarki, dlutownice,

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

4.3. Magazynowanie
Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczace warunkow
przechowywania materiatow.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowag oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatdéw i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
do$wiadczenia z przeszlosci, wyniki badafh naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazang kwestig. Polecenia Inspektora nadzoru bgdg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.
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Przekroje i rozmieszczenie elementow powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.
Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych
desek lub ze sklejki.

Doktadnos$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

Dhugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinny r6zni¢ si¢ od projektowanych
wiecej jak 0,5 mm. Dopuszcza si¢ nastepujace odchylki: 0 w rozstawie belek lub krokwi: do 2 cm
w osiach rozstawu belek do 1 cm w osiach rozstawu krokwi 0 w dlugosci elementu do 20 mm 0 w
odleglosci miedzy weztami do 5 mm 0 w wysokosci do 10 mm . Elementy wiezby
dachowej stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku

odizolowane jedng warstwa papy.

Rozstaw i przekrodj belek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszcza si¢ nastepujace odchyiki:
0 w rozstawie belek z podsufitka do 3 cm 0 w odchyleniu od poziomu do 2
mm na | m dlugosci. Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz
co 2.5 m. Konce belek opartych na murze lub betonie powinny by¢
impregnowane $rodkami grzybobdjczymi oraz zabezpieczone na dtugosci
oparcia papa.
Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co najmniej 3 m.

Deskowanie polaci dachowych

Szerokosci desek nie powinny by¢ wigksze niz 18 cm.

Deski uktada¢ strong dordzeniowa ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Dlugos$¢
gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wigksza od grubo$ci desek. Czota desek powinny
stykac si¢ tylko na krokwiach.

Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykona¢ odboje z desek uktadanych na styk.

Impregnacja grzybo i owadobdjcza oraz ogniochronna

Drewno przeznaczone do odgrzybiania i likwidacji owadow technicznych szkodnikéw drewna po
uprzednim starannym oczyszczeniu z utworow grzyba i gniazd owaddw nalezy przesuszy¢ do stanu
powietrzno suchego (18% wilgotnosci). Roboty impregnacyjne powinny by¢ wykonywane na
specjalnie wyodrgbnionym terenie, ktory powinien by¢ wyposazony w wanny do impregnacji
drewna, kotly lub beczki do podgrzewania impregnatow, magazyn do przechowywania
impregnatow, doptyw wody, zapas paliwa stuzacego do podgrzania impregnatéw, sprzet
przeciwpozarowy (gasnice, skrzynki z piaskiem, bosaki, hydranty oraz niezb¢dne narzg¢dzia.
Odgrzybienie drewna pochodzacego z rozbiorki kaplic nalezy przeprowadzi¢ metoda kapieli goraco
- zimnej polegajacej na moczeniu drewna w goracym impregnacie a nast¢pnie w zimnym. Roztwor
do kapieli nalezy sporzadzi¢ zgodnie z receptura i zaleceniami producenta. Do pierwszej kapieli
nalezy roztwér podgrza¢ do temperatury okoto 60°C i w tej temperaturze moczy¢ elementy
drewniane 2 godzmy (0 ile producent preparatow grzybobojczych nie zalecit inaczej). Nastepnie
nalezy przenies¢ drewno do przygotowanej kapieli z zimnego roztworu preparatéw. Faza kapieli
zimnej powinna trwa¢ réowniez okoto dwoch godzin. Przeprowadzajac odgrzybianie elementow
drewnianych nalezy $cisle przestrzega¢ instrukcji i zalecen producenta. Po wykonanej impregnacji
drewno nalezy wysuszy¢ do stanu powietrzno suchego. Do wykonania impregnacji ogniochronne;j
mozna wybra¢ inng metod¢ - na przyktad opryskiwanie preparatami ogniochronnymi za pomoca
opryskiwaczy pneumatycznych. Opryskiwa¢ dokladnie cala powierzchni¢ drewna nalezy co
najmniej dwukrotnie. Do naprawy, uzupetnief i montazu mozna przystapi¢ gdy drewno uzyska
wilgotno$¢ stanu powietrzno suchego (co najmniej 18%).

Roboty odgrzybieniowe powinni wykonywaé robotnicy specjalnie przeszkoleni i obeznani z
trujagcymi wiasciwo$ciami preparatdow oraz przepisami bhp, ktorych rygorystycznie nalezy
przestrzega¢ przez caly czas stycznosci z preparatami.

Podstawowymi $rodkami ochrony osobistej robotnikow sa: odziez ochronna, buty gumowe,
rekawice brezentowe lub skorzane, fartuchy brezentowe oraz okulary i maski ochronne.

Wszystkie preparaty biobojcze i ogniochronne powinny by¢ zaksiggowane w ksigzce magazynowe;j.
Kontrole robdt odgrzybieniowych przeprowadzaé nalezy na biezaco w trakcie wykonywania robot,
kazdorazowo przy zakonczeniu pewnego etapu robot oraz przy odbiorze ostatecznym. Wszelkie
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szczegotly dotyczace wykonywania robdt nalezy notowaé w dzienniku budowy wpisujac je w
oddzielnych pozycjach niz roboty budowlano - montazowe. Czynnos$ci technologiczne:

. posegregowanie drewna konstrukcyjnego pochodzacego z rozbidrki oraz jego
przygotowanie do wykonania impregnacji metoda kapieli,

. przygotowanie preparatow do impregnacji biobojczej, ogniochronnej oraz
przeciwwilgociowej metoda kapieli,

. wykonanie impregnacji biobdjczej, ogniochronnej i przeciwwilgociowej drewna metoda
kapieli,

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogolne | ) i .
Zgodnie z¢ Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne".

6.2. Kontrola, pomiary i badania

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

sprawdzenie materialow pod wzgledem ich zgodnos$ci z aktualnymi normami, dokumentacja
techniczng i niniejsza ST,

sprawdzenie wykonania impregnacji

sprawdzenie poprawnos$ci wykonania montazu konstrukcji drewnianych

7. Obmiar robot

7.1. Qgolne zasady obmiaru robot , .
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa .
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot
8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru
rob6t: odbidr czesciowy

koncowy robot
odbidr ostateczny

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorz¢dne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10.1 Polskie Normy

PN -75/D- 96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia
PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze
PN -68/B-10020 Roboty murowe . Warunki i badania przy odbiorze



PN -61/B- 10245

PN - 78/M -
82006 PN -85/B-
01010

PN-85/B-0101
1
PN-85/B-0180
5 PN -8 I/B-
03150.02

PN -17/D- 04100
PN-75/D-96000
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Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynk. cynkowej i cynowe;j.
Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze. Podktadki stalowe.
Oznaczenia literowe w budownictwie. Zasady ogélne. Oznaczenia
podstawowych wielko$ci

Oznaczenia literowe w  budownictwie. Konstrukcje budowlane.
Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady ochrony.
Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne
1 projektowanie. Konstrukcje. Drewno. Oznaczenie wilgotnosci. Tarcica
iglasta ogdlnego przeznaczenia

10.2. Pozostale dokumenty

Dz. U. nr 75/2002 - ,,Warunki techniczne, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie"

,»Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych" Tom I ,,Budownictwo ogolne".

,Poradnik majstra budowlanego" Arkady, Warszawa 1997

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.
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SZCZEG()LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

DEKARSKO-BLACHARSKICH

1. Wymagania ogolne

1.1.  Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot blacharskich i
dekarskich. Specyfikacja jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze
robot.

1.2.  Zakres

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasady prowadzenia rob6t dekarskich i
blacharskich oraz montazu rynien i rur spustowych.

Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego Przedmiaru Robot, ktory stanowi integralny
zalgcznik do niniejszej specyfikacji techniczne;j

- wykonanie pokrycia dachu na budynku z blachy systemowej na rabek stojacy np. RUUKI

- wykonanie obrobek blacharskich, orynnowania i rur spustowych na budynku

UWAGA !l Wszystkie prace wykonywac zgodnie z instrukcja i zaleceniami producenta

1.3. Grupy, klasy i kategorie robét.
Grupa 45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenie kompletnych
obiektow
budowlanych lub ich czg¢sci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.
Klasa 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukeji
dachowych
oraz podobne roboty.
Kategoria 45261000-4 - Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne
roboty.
45261210-9 - Wykonywanie pokry¢
dachowych. 45261320-3 - Kladzenie
rynien.

2. Materialy

Blacha powlekana Ruukki maxiclasic taczona na rabek, kotki, preparat do izolacji obrobki
blacharskiej, 3.Sprzet

Specjalistyczny sprzet dekarski : nozyce do cigcia blachy, gigtarka do blachy mlotek, poziomnice,
piony, taty, drabiny, waltki zgbkowane, noze tapicerskie, walki lub szczotki dekarskie, szczotki z
mickkim wilosem (jak do tapet) na dlugim trzonku, w razie potrzeby namiot foliowy lub
brezentowy na stelazu, palniki gazowe i gaz propan-butan w butli.

4. Transport
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw pokrycia powinny odbywac si¢ tak aby
zachowac dobry stan techniczny.
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5. Wykonanie robot

Szczegotowy zakres robot przedstawiony w punkcie 1.2. niniejszego opracowania.

5.1.0goélne warunki wykonania robét blacharskich

Obrobki blacharskie wykonane z blachy powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielko$ci
pochylenia potaci dachowe;j. Dylatacje konstrukcji dachu powinny by¢ zabezpieczone w sposob
umozliwiajacy przemieszczenie. Ruchow dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

Obrobki blacharskie do podloza mocuje si¢ za pomoca silikonu dekarskiego natomiast przy
okapach mozna laczy¢ gwozdziami blacharskimi. Jednym ze sposobow pofaczenia blachy
wykonuje si¢ na pojedynczy lub podwdjny rabek lezacy i na zabke lub tapki. Styki z pokryciem
polaci mozna wykonaé na rabki lezace lub potaczenia systemowe. Obrobki kominéw mogg by¢ z
wydra lub bez wydry.

5.2 Przygotowanie, sprowadzenie materialow i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje si¢ potrzebny sprzet.

5.2. Preparaty do zabezpieczania drewna i materialow drewnopodobnych

Preparaty do zabezpieczania drewna przed korozja biologiczng powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz
zgodne z zaleceniami udzielania aprobat technicznych -ZUAT-15/V1.06/2002.

Preparaty do zabezpieczania drewna przed ogniem powinny spelnia¢ wymagania podane w
aprobatach technicznych. Preparaty do zabezpieczania drewna przed korozja biologiczng powinny
spetnia¢  wymagania podane w aprobatach technicznych. Konstrukcje znajdujace si¢ w
srodowisku agresywnym powinny by¢ zabezpieczone. Miejsca podlegajace zabezpieczeniu
powinny by¢ oznakowane.

5.3. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podluznym. Rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25m. Przekroje poprzeczne rur spustowych, rynien dachowych i wpustow
dachowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny i
rury spustowe z blachy ocynkowanej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$§ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001,
PN-B-94702:1999 i PN-B-94701:1999. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych
1 wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianej powierzchni dachu.
Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢ kazdorazowo ustalone
indywidualnie na podstawie PN-92/B-01707.

6.Kontrola jakoSci
6.1.Wymagania ogélne

Obrobki blacharskie odbiera¢ tacznie z odbiorem pokrycia dachowego.
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Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robot, do ktoérych dostep pozniej jest
utrudniony. Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone w dzienniku budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot po deszczu. Do odbioru
technicznego robot pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawic¢: a/ dokumentacjg
techniczng
b/ zapisy stanowiace dokonanie odbiorow czesciowych podktadu oraz poszczegolnych

warstw lub fragmentdéw pokrycia
¢/ zapisy dotyczace wykonania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow
Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokolow i zapisow w
dzienniku budowy:

a/ czy przygotowane podktady nadawaty sie do rozpoczgcia robot pokrywcezych b/ czy
zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jako$ci

¢/ czy zostaly spetnione warunki wykonywania robot - zgodne z niniejszymi warunkami
technicznymi oraz inne wymagania zapisane w dzienniku budowy.

6.2.Zasady kontroli jakoSci

Kontroli jako$ci wykonania podlega:
- sprawdzenie polaczen

- sprawdzenie ulozenia blachy
- 7.Jednostki obmiaru

jednostka obmiaru jest:

(m2) obrébki blacharskie, ilo§¢ zamontowanych elementéw (m2) powierzchnia pokrycia
dachu

8.0dbior robot

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wizji lokalnej, zapiséw w
ksigzce obmiaréw kontroli z dokumentacjg technicznag.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki

pozytywna.

9.Przepisy wiazane

PN-61/B-10245 ,,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;j.
Wymagania 1 badania techniczne przy odbiorze.

SZCZEG()LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

PRACE DOCIEPLENIOWE

1.1  Zakres rzeczowy robét ocieplenia - elewacji.

W zakres prac dociepleniowych wchodza:
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Oblozenie styropianem lub welng mineralng $cian wraz z wykonaniem tynku akrylowego o
strukturze ziaren 1,5 mm barwiony w masie zgodny z kolorystyka dobrang w projekcie
technicznym. Cokotowa cze$¢ elewacji wykonczona tynkiem mozaikowym.

Cze$¢ elewacji zostanie wykonana w systemie elewacji wentylowanej z wykonczeniem w
blacha powlekana lub plyta HPL. Warstwy izolacyjne w systemie wentylowanym z welny
mineralnej; lekko-mokra w czesci z ptyt welny mineralnej i1 styropianu. Szczegédty wedlug
projektu i opisu technicznego.

Wykonanie elewacji w systemie $ciany wentylowanej z wykonczeniem oktadzing HPL na
ruszcie systemowym, termoizolacja z welny grubosci 18 cm, wiatroizolacja z foli, pustka
wentylacyjna 5 cm (kolorystyka wg. wizualizacji elewacji)

1.2 Grupy, klasy i kategorie robét.

Grupa 45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
Klasa 45410000-4 - Tynkowanie

45321000-3 - Izolacja cieplna
Kategoria 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlane;j

45421100-5 - Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementow.
45431000-7 - Kladzenie ptytek

2. Warunki wykonywania docieplenia $cian zewnetrznych.

Na istniejace podloze nalezy wylozy¢ mas¢ klejowo-szpachlowg jako podkiad pod warstwe
styropianu. Zastosowac styropian FS (samogasnacy) typu M wg BN-91/6363-02. Do
ocieplenia elewacji zastosowac styropian 16 cm. Kotkowanie styropianu wykona¢ w ilo$ci
minimum 4 szt. na 1 m2. Dtugo$¢ kotkow dobra¢ w ten sposéb aby ich zakotwienie w §cianach
zewngtrznych wynosito minimum 5 cm.

Na styropian wylozy¢ powtornie mase klejowo-szpachlowa do przymocowania podwdjnie
siatki z wlokna szklanego. Po wyschnigciu podioza narzuci¢ tynk mineralny wg zataczonych
rysunkoéw. Narozniki budynku, okien, drzwi wyposazy¢ w systemowe wzmocnienia katowe z
profili aluminiowych oraz dodatkowe paski siatki wzmacniajacej przyklejone pod katem 450
w naroznikach otworéw S$ciennych.

Calo$¢ wzmocni¢ dwiema warstwami siatki. Na tak przygotowane podtoze nanies¢ podkiad
gruntujacy a nastepnie tynk (akrylowy) na podktadach wg kart informacyjnych w danym
systemie.

3. Osadzenie stolarki otworowej w Scianach zewnetrznych.

Szczegotowy zakres prac.

Stolarke z profili PCV wedlug zestawienia stolarki.

Nalezy pamigta¢, ze wymiary powinny by¢ o okoto 40 mm niz otwor okienny na mozliwo$é
swobodnego odksztalcania ~wywotanego rd6znicg temperatur 1 wspotczynnikiem
rozszerzalnosci liniowej. Ilo§¢ kotew niezbednych do mocowania stolarki okiennej i
drzwiowej nalezy ustali¢ na podstawie ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych, t. [" ARKADY Warszawa 1990.

Kolejnos¢ czynnosci przy osadzaniu stolarki:



101

- sprawdzenie wymiaru okna osadzanego i otworu okiennego,

- zdjecie skrzydel z o$cieznicy i nasunigcie na wystepy oscieznicy kotew,

- wstawienie o$cieznicy w otwor okienny i dosuniecie do wegarka, zachowujac luz pomiedzy
plaszczyzng wegarka 1 o$cieznicg okoto 5 mm

- ustawienie w pionie i poziomie o$cieznicy z zachowaniem przyjetych luzow

- zamocowanie oscieznicy na kotwach,

- zalozenie skrzydet na o$cieznice

- wypelnienie szczeliny w otworze okiennym pomi¢dzy oknem a wegarkiem pianka

poliuretanowa,

- zamocowanie parapetow,

- wykonanie wykonczenia zewnetrznego i wewnetrznego,

- wykonanie obrobek blacharskich zwracajac uwage na otwory odwadniajgce pozostawiajac je
nad parapetem,

i

. Odbiory robot technologiczno-montazowych.
Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace badania:
- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczna,
- sprawdzenie materialow,
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego pokrycia,
- sprawdzenie lgczen i mocowan,

9]

. Ocena wynikéw badan.

Jezeli badania opisane wyzej dadza wynik dodatni, wéwczas wykonane roboty zostang uznane
za zgodne z wymogami. W przypadku gdy chociaz jedno z nich da wynik ujemny, catos¢
badanych prac lub tylko ich czg$¢ zostanie uznana za wykonane nieprawidtowo. Roboty
uznane za wykonane niezgodnie z warunkami normy nie moga by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy poprawi¢ wykonane niezgodnie z warunkami prace i po poprawieniu
przedstawi¢ do ponownego odbioru.

6. Normy i przepisy tematycznie zwiazane.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagani i badania.

»Warunkow technicznych wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, t. [" ARKADY
Warszawa 1990. Rozp. Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 15.01.1999 w sprawie
okreslenia szczegotowych wymagan w zakresie zaopatrzenia wodnego, ratownictwa technicznego,
chemicznego, ekologicznego lub medycznego oraz warunkow, jakim powinny odpowiada¢ drogi
pozarowe. Rozporzadzeniem MB i PMB Dz.U. 13/72 poz. 47, w sprawie BHP przy robotach
budowlano- montazowych i remontowych.

Rozp. Min. Gosp. z dnia 20.09.2001 (Dz.U. nr 118 poz. 1263) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas eksploatacji maszyn i urzadzen technicznych do rob6t ziemnych, budowlanych i
drogowych.

Rozp. Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r w sprawie szczegotowego zakresu i formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego =zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi. (Dz. U. Nr 151, poz
1256)
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B-16.01.01. CPV 45262100-2 Rusztowania

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
robdt. Podstawa opracowania niniejszej SST sg przepisy obowiazujgcego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu realizacje robodt niezbednych do wykonania: montazu i demontazu rusztowan

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdow i wykonywanych robdt oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.6.0golne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatdow i wykonywanych robdt oraz za
zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy

Podany "material'" stanowi propozycje projektanta lub zamawiajacego. Zgodnie z Ustawg
"Prawo Zamoéwien Publicznych' art.29 ust.3 - Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny
"réwnowazny' wyréb.

2.1. Zastosowane materialy

Rusztowania ramowe metalowe

Materiaty, wymiary i wykonanie elementdw rusztowan ramowych powinno by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng (projektem) i wymaganiami norm przedmiotowych.

Do wykonania rusztowan ramowych nalezy stosowa¢ rury o gwarantowanych wtasciwosciach
mechanicznych; moga to by¢ rury ze szwem lub bez szwu, czarne lub malowane o grubosci $cianki
co najmniej 35 mm. W przypadku stosowania do rusztowania ramowego rur ze szwem nalezy
podda¢ je przed zastosowaniem probie splaszczania przy polozeniu szwu w plaszczyznie
nachylonej o 90° do kierunku sptaszczenia.

Rusztowania ostoni¢ siatkg rusztowaniowg wg systemu producenta.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania

ogblne" pkt 3. 3.2.Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu

O§olne wymagania dotyczgce transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 4.
Transport i skladowanie

Do transportu materiatow oraz transportu technologicznego stosowane beda nizej podane $rodki

transportowe:
5. Wykonywanie robét

5.1.0gélne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.1.1. Montaz rusztowan

. Montaz 1 demontaz rusztowan ramowych powinien by¢ wykonywany przez osoby
przeszkolone w zakresie montazu rusztowan z rur, zgodnie z dokumentacja danego rodzaju
rusztowania.

. Poczawszy od trzeciej kondygnacji rusztowania montaz powinien odbywac si¢ z utozonego
uprzednio pomostu roboczego, zabezpieczonego poreczami, bezposrednio na kondygnacji nizszej
powinien by¢ utozony pomost zabezpieczajacy.

. W razie potrzeby, np. zapewnienia komunikacji przez bramy lub przejscia, mogg by¢
zastosowane podwieszenia ram pionowych, jezeli konstrukcja rusztowania pozwala na takie
podwieszenie elementow, a sposob podwieszenia ram j est podany w instrukcji montazu danego
rodzaju rusztowania.

. Wymagania dla podloza i posadowienia rusztowan : nachylenie terenu nie moze by¢
wigksze niz 1%.
. Rozstaw podluzny ram pionowych nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 m, a szerokos$¢

pomostu roboczego nie powinna by¢ mniejsza niz 0,7 m; wysoko$¢ powtarzalnej kondygnacji nie
mniejsza niz 2,5 m, liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do wierzchu kondygnacji
nastepnej; w przypadkach koniecznosci dostosowania rusztowania do istniejacego budynku
wysokos¢ kondygnacji rusztowania ramowego moze by¢ odpowiednio nizsza.

. Kotwienie i st¢zenia wykonuje si¢ zgodnie z PN i instrukcja producenta.

. Dopuszczalne odchylki wierzchotkow stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wigksze
niz:

. 15 mm — przy wysokoS$ci rusztowania ponizej 10 m,

. 25 mm — przy wysokoS$ci rusztowania réwnej 1 wyzszej niz 10 m.

. Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.
. Odchytka od poziomu ram poziomych oraz podtuznie wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie

moze by¢ wigksza niz + 50 mm na calej dlugosci rusztowania, a ram poziomych i poprzecznie
wzdhuz osi poprzecznej rusztowania + 20 mm.

. Drabinki rusztowania powinny wystawa¢ ponad gorny pomost roboczy min. 70 cm, a i ch
pochylenie w stosunku do poziomu pomostu nie powinno by¢ mniejsze niz 65°.

. Uktadanie pomostéw roboczych, wykonanie piondéw komunikacyjnych i wysiggnikow
transportowych oraz urzadzen piorunochronnych wg PN i specyfikacji producentow.

. W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach co najmniej dwie rolki powinny by¢
wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym obrotem zaréwno rolki wokot
wlasnej osi, jak i w osi stojaka. Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone przed przesuwem.

. Rusztowania ostoni¢ siatkg rusztowaniowg wg systemu producenta.

5.1.2. Demontaz  rusztowania

. Demontaz rusztowan danego typu nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja szczegotowa
zaakceptowang przez kierownika budowy.

. Demontaz rusztowania moze by¢ dokonany po zakonczeniu rob6t, usunigciu pozostatych
materialow 1 narzedzi z pomostow roboczych.

. Dopuszcza si¢ czgsciowy demontaz rusztowania od goéry w miar¢ postepu prac

oczyszczajacych na pomoscie najwyzej potozonym.
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. Przy demontazu rusztowania zabrania zrzucania jego elementow z wysokosci. Elementy
powinny by¢ opuszczane w bezpieczny sposob.

6. Kontrola jakoSci robot
6.1. Zasady ogolne

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".
6.2.0golne zasady kontroli jakosci robot

Badania rusztowan ramowych

Badania powinny obejmowac:

. badania cze$ci skfadowych rusztowac

. badania wszystkich zmontowanych rusztowan.

Badanie zmontowanych rusztowan powinno by¢ przeprowadzane na podstawie :

. kompletu dokumentacji,
. niezbednych przyrzadoéw pomiarowych.
. wynikow badan gruntu, opornosci i innych.

Badania nalezy przeprowadza¢ w przewidziany w normie panstwowej dotyczacy rusztowan
ramowych z rur stalowych.

7. Obmiar robot

71. Ogdlne zasady obmiaru robot .
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa )
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior roboét

8.1. Rodzaje odbioréw robot

Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru robot: 0 odbior czgsciowy i koncowy robot 0
odbidr ostateczny

8.2. Odbiér czesciowy/ koncowy robét

8.2.1.  Zasady odbioru cze$ciowego/koncowego robdt Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr
1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

8.2.2.  Dokumenty odbioru czgsciowego/ koncowego Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr
1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

8.3. Odbior ostateczn%f
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzgdne
znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane 10.1 Polskie Normy

PN-78/M-47900.00 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat 1 glowne
parametry
Ogodlne wymagania i badania oraz eksploatacja
PN-78/M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
Ogdlne
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wymagania i badania oraz eksploatacja

Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia podzial i gléwne
parametry. Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe
z rur Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
Rusztowania stojace metalowe robocze. Ztacza.

ROBOTY W ZAKRESIE ZIELENI

ST - 90.04.01 CPV 45112710-5 ZAKLADANIE I PIELEGNACJA TRAWNIKOW

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
robdt. Podstawa opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
zakladaniem i pielggnacja trawnikow

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.4.1. Ziemia urodzajna - ziemia posiadajaca wlasciwo$ci zapewniajace ro§linom prawidlowy
r0zZwWoj.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot _
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
. nasiona traw

. ziemia urodzajna
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu _
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do zalozenia i pielegnacji trawnika

Do wykonania prac zwigzanych z zatozeniem i pielegnacja trawnika nalezy stosowac:
- wal gtadki

- kosiarki mechanicznej do pielggnacji trawnikow,

- sprzetu do pozyskiwania ziemi urodzajnej - koparka, spycharka

- samochod samowyladowczy
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4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materialow
Wymagania dotyczace transportu materialéw podano w SST

D-04.02.01. 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogblne" pkt 5. 5.2. Zasady zakladania trawnikow
5.2.1. Wymagania dotyczgace wykonania trawnikow:

Wymagania dotyczace wykonania robot zwigzanych z trawnikami sg nastgpujace:

. teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

. przy wymianie gruntu rodzimego na ziemi¢ urodzajng teren powinien by¢ obnizony w
stosunku do gazonéw lub kraweznikow o ok. 17 cm - jest to miejsce na ziemi¢ urodzajna (ok 15 cm)
i torf (ok. 2 cm),

. teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

. ziemia urodzajna powinna by¢ rozsécielona réwng warstwa 1 wymieszana z kompostem,
nawozami mineralnymi oraz starannie wyroéwnana,

. przed siewem nasion trawy ziemi¢ nalezy watowa¢ walem gladkim, a potem watem -
kolczatka lub zagrabi¢,

siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do polowy wrzesnia,

na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sa w ilosci 3 kg na 100 m2

przykrycie nasion warstwa ziemi 0,5 - 1 cm

po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem w celu ostatecznego
wyréwnania i stworzenia dobrych warunkow dla podsigkania wody.

. mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w
SST.

5.2.2. Pielegnacja trawnikow
Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

. pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10
cm,

. nastepne koszenia powinny si¢ odbywac¢ w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy
przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10 do 12 cm,

. ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikéw powinno by¢ wykonane z 1-miesigcznym

wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozow (dla warunkéw klimatycznych Polski mozna
przyjac pierwsza potowe pazdziernika),

. koszenia trawnikow w calym okresie pielegnacji powinny si¢ odbywaé czgsto i w
regularnych odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia 1 wysokos¢ cigcia, nalezy uzaleznia¢ od
gatunku wysianej trawy,

. chwasty trwale w pierwszym okresie nalezy usuwaé recznie; $rodki chwastobdjcze o
selektywnym dziataniu nalezy stosowac z duza ostroznos$cia i dopiero po okresie 6 miesigcy od
zatozenia trawnika.

Trawniki wymagaja nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar w ciggu roku. Mieszanki
nawozow

nalezy przygotowywac tak, aby trawom zapewnic¢ sktadniki wymagane w poszczego6lnych porach
roku:

. wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,

. od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwigkszajac dawki potasu i fosforu,

. ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2. Kontrola robot przy zakladaniu trawnikéw

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:

oczyszczenia terenu z zanieczyszczen,

okreslenia ilosci zanieczyszczen (w m3),

pomiaru odleglos$ci wywozu zanieczyszczen na zwalke,

wymiany gleby jatlowej na ziemi¢ urodzajng z kontrolg grubo$ci warstwy rozscielonej

ziemi,
. prawidlowego uwatowania terenu,
. zgodnosci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,

gestosci zasiewu nasion,

prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikéw 1 ich odchwaszczania,

okreséw podlewania, zwlaszcza podczas suszy,

dosiewania ptaszczyzn trawnikow o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet
trawy. Kontrola robot przy odbiorze trawnikow dotyczy:

. prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. ,.tysin"),

. obecnosci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa )
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i1 wymaganiami
Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Olééglne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne

p

n

10. PRZEPISY

ZWIAZANE Normy
1. PN-G-98011 Torf rolniczy

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.
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D - 04.01.01 CPV 45233320-8 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot budowlanych zgodnie z zakresem robdt przedstawionym w Przedmiarze
robot. Podstawa opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podioza powinien wykaza¢ si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

. réwniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; I nzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podloza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

. koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

. walcow statycznych, wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wilasciwosci gruntu podtoza.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu .
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materialow
Wymagania dotyczace transportu materialow podano w SST
D-04.02.01. 5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywac si¢
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
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5.3. Wykonanie koryta

Rodzaj sprzetu, a w szczego6lnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podioza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okre§lonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza
Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi€, czy istniejagce rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig,
aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.
Jezeli powyzszy warunek nie jest spelniony i1 wystepuja zanizenia poziomu w podiozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢
zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace
dla gornej strefy korpusu, w ilo$ci koniecznej do wuzyskania wymaganych rzednych
wysokosciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia, okreslonych
w tablicy 1.
Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie
podtoza nalezy kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od podanego
w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podioza (Is)

Strefa korpusu Minimalna warto$¢ Is
dla:
Gorna warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od powierzchni 1,00
podtoza

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie Koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien
on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia
koryta i wygroﬁlowanego podloza podaje tablica 2.

Tab ica 2."CzestotliwosC oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego
podioza
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Lp. | Wyszczegdlnienie badan i Minimalna czgstotliwos$¢ badan i
1 pomiaréw pomiaréw
Szeroko$¢ koryta co50 m
2 Rownos¢ podtuzna co20m
3 RownosE poprzeczna co 50 m
4 Spadki poprzeczne co 50 m
5 Rzedne wysokosciowe co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 | Uksztaltowanie osi w co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
planie
7 Zageszczenie, wilgotno$¢ | nie rzadziej niz raz na 500 m”
gruntu podioza

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci
projektowanej o wigcej niz +10 cmi-5 cm.
6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podhuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata
zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4].

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata. Nierowno$ci nie moga
przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z

dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.2.5. Rzedne wysokosciowe
Réznice pomiedzy rzgdnymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
6.2.6.  Uksztaltowanie osi w planie Os w planie nie moze by¢ przesunig¢ta w stosunku do osi
projektowanej o wiecej niz + 5 cm. .
6.2.7. Zageszczenie Koryta (profilowanego podloza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okre§lony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ porOwnanie wartosci modulow
odksztalcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normg BN- 64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu
podtoza powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej
10 cm, wyréwnanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot _
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa )
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace odstawy platnos$ci
Og,(')llnq' uﬁ:[[aglenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne" pkt 9.

10. PRZEPISY

ZWIAZANE Normy

1.  PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe.

4. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialno$ci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych

urzadzen lub metod.
D - 04.02.01 CPV 45233320-8 WARSTWA ODSACZAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot drogowych zwigzanych wykonaniem warstwy odsgczajacej

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy realizacji
umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
warstwy odsgczajacej

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z okre$leniami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
,»Wymagania og6lne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu warstw odsgczajacych sg piaski.

2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spetnia¢ nastepujace warunki:
a) szczelno$ci, okreslony zalezno$cia:

D

T g

a 85
gdzie:
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D15 - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej ds5 - wymiar
sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsaczajacych warunek szczelno$ci
musi by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajace;j.
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

v=d®>5
a i()

gdzie:
U - wskaznik roznoziarnistosci,
d60 - wymiar sita, przez ktore przech0d21 60% kruszywa tworzacego warstwe¢ odcinajaca,
d10 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwg odcinajaca.
Piasek i pospotka stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

2.3. Skladowanie materialow
2.3.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to
Wykonawca robdt powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materialami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze
odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajacej powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
- rowniarek,
- walcow statycznych,
- plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robodt
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spelnia¢ wymagania okreslone w D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczaniem podloza".
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Warstwy odsaczajace powinny by¢ wytyczone w sposdb umozliwiajagcy wykonanie ich zgodnie z
dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu roéwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow i rzgdnych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnig¢to grubos¢ projektowang. W
miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienié
kruszywo na material o odpowiednich wlasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej nalezy przystapi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podluznymi czeSciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zaggszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami
podtuznymi czesciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej goérnej krawedzi.

Nierownosci lub zaglgbienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢ wyroOwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa odsaczajaca powinna by¢ zageszczana

plytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 [1]. Wskaznik
zageszczenia nalezy okres$la¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza
od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W
przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy
zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rownomiernie wymieszac.

5.7. Utrzymanie warstwy odsaczajacej

Warstwa odsaczajagca po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce

robot. 6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robodt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te

powinn(\]/ obejmowac wszystkie wlasciwosci kruszywa okre$lone w p. 2.3.
6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia

warstwy odsqczajeigej podaje tablica 1. . _ o
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow warstwy odsaczajace;j
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Lp. | Wyszczego6lnieni e Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 badan i pomiarow
Szerokos¢ warstwy co 50 m
2 Rownos¢ podtuzna co20m
3 RownosE poprzeczna | co 50 m
4 Spadki poprzeczne co 50 m
5 Rzedne wysokosciowe | co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 Uksztaltowanie osi w | co 50 m w osi jezdni i na jej krawedziach
planie
7 Grubos$¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400
m’ Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?
8 | Zageszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 600
2
m
wilgotnos$¢ kruszywa

6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ r6zni¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.3. ROwno$¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata, zgodnie z norma
BN- 68/8931-04 [7].

Nieréwnosci poprzeczne warstwy odsaczajgcej nalezy mierzy¢ 4 metrowg latg. Nierownosci

nie m%gq grzekraczaé 20 mm.
6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.3.5. Rzedne wysokos$ciowe

Roéznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie
powin{%przekracza.é +lcmi-2cm.

6.3.6. sztatltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm dla

autostrad i drog ekspresowych lub o wiecej niz = 5 cm dla pozostatych drég.
6.3.7. Grubos¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okre$long w dokumentacji projektowej z tolerancja
+1 cm, - 2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach,
nalezy mierzy¢ taczna grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na glebokos$¢ co najmniej 10 cm, uzupetienie
nowym materiatem o odpowiednich wtasciwosciach, wyrownanie i ponowne zaggszczenie.
Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny
pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
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6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zaggszczenia warstwy stosuje si¢ poroOwnanie wartosci
modulow odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wigksza od 2,2.
Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do
+10%.

6.4. %asady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore Wykazujq wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej
10 cm, wyréwnane i powtdrnie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia

wykonanej warstwy, jest niedopuszczalne.
7yOBMI R ROB }8 P

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Oéolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. JednostKa obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 8. Roboty
uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platno$ci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Polskie Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
wilgotno$ci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do
nawierzchni

drogowych . Zwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do
nawierzchni
drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do
nawierzchni
drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu
odksztalcenia
nawierzchni podatnych i podltoza przez obcigzenie
plyta

7.  BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni
planografem i lata

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawey od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialno$ci za
spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.
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D - 04.04.01 CPV 45233320-8§ PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot drogowych zwigzanych wykonaniem warstw podbudowy z kruszywa

tamanego stabilizowanego mechanicznie
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowych i przy

realizacji umowy na roboty zwiazane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1
1.3. Zalgres rob(})]t 0bj¢tyc¥| SS% Y m soWP

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie
Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami
podanymi w dokumentacji projektowej, jako podbudowg zasadnicza wg Katalogu typowych

konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych [31].
1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim
zageszczeniu w optymalnej wilgotnosci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi

polskimi normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢

kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla

materialéw 2.3.1. Uziarnienie

kruszywa
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Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy
krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.

Rysunek 1. Pole

— | i 2 1({11?1?;;:}%3, uziarnienia
w6 praskewad Wi oW 0
@ " przeznaczonych na
P / / podbudowy wykonywane
metodg ¥ 4 o stabilizacji *
® ¥ £l mechanicznej 1-3 ¢
g . /| ,/ y kruszywo na o
% N A podbudowe .g.
2 ¥ e 74 a pomocniczg (dolng s
warstwe] & 40 4 LA v 0 ~ Krzywa uziarnienia
$u 1A - kruszywa powinna by¢
ciggtai & /7 / , nie moze przebiega¢ od
dolne;j o L LT \¢ ’ krzywej granicznej
L s ;_4/ ] % uziarnienia do gorne;j
ke 0 e/ (e A e A
sasiednich : sitach. Wymiar 20375 BOknajwie;kszego ziarna

kruszywa nie moze przekraczac 2/3 grubosci Dcika sita , mm warstwy uktadanej
jednorazowo.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w
tablicy 1. Tablica 1.
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Lp Wyszczegodlnienie wlasciwosci Wymagania Badania wedtug
’ Kruszywa famane
Podbudowa
pomocnicza
1 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 od2do 12 PN-B-06714 -15
mm, % (m/m) [31
2 | Zawartos¢ nadziarna, % (m/m), nie wigcej 10 PN-B-06714 -15
niz [3]
3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych %(m/m), 40 PN-B-06714 -16
nie wiecej niz [4]
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, 1 PN-B-04481 [1]
%(m/m], nie wigcej niz

5 |Wskaznik piaskowy po piecio-krotnym|  od 30 do 70 BN-64/8931 -01
zageszezeniu metoda 1 lub II wg PN-B- [26]
04481, %

6 | Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles PN-B-06714 -42
a) Scieralnos$¢ catkowita po pelnej liczbie 5035 [12]
obrotow, nie wigcej niz
b] Scieralno$¢ czesciowa po 1/5 peinej
liczby obrotéw, nie wigcej niz

7 | Nasigkliwo$¢, %(m/m}, nie wigcej niz 5 PN-B-06714 -18

[6]

8 | Mrozoodporno$¢, ubytek masy po 25 10 PN-B-06714 -19

cyklach zamrazania, %(m/m), nie wigcej [7]
niz

9 | Rozpad krzemianowy i zelazawy tacznie, PN-B-06714 -37

% (m/m}, nie wigcej niz

[10]
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PN-B-06714 -39
[11]

10 | Zawartos¢ zwigzkoéw siarki w 1 PN-B-06714 -28
p.rzeliczeniu na SO3, %(m/m), nie wigcej [9]
niz

11 | Wskaznik no$§no$ci wno$ mieszanki 120 PN-S-06102 [21]

kruszywa, %, nie mniejszy niz: a) przy
zageszcezeniu IS > 1,03

3. Sprzet .
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 3. 3.2. Sprzet do

wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazac¢ si¢ mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

. mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.

Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalne;j,
. rowniarek albo ukladarek do rozkltadania mieszanki,

. walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W

miejscach trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki pltytowe, ubijaki mechaniczne lub
mate walce wibracyjne.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4. 4.2.

Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem. Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnle z BN-88/6731-08 [24].
Transport pozostatych materialdw powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jakos$¢
zastosowanych materialdbw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.
Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow 1 elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przeszlo$ci, wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang
kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru bgda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod podbudowg powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podloza" i OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne".

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajagcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

dA< 5 (1)
85
w ktorym:
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D15 - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy

odsaczajacej, w milimetrach,

ds5 - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.
Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrang geowldkning. Ochronne wlasciwosci geowtdkniny, przeciw przenikaniu
drobnych czastek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

6&)1’2 (2)

w ktorym:

dso - v%/,l;llniar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach, 090
- umowna $rednica porow geowlokniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca si¢ na
geowtokninie w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru 090 powinna by¢ podawana przez producenta
geowlokniny.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej
przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach réwnoleglych do osi
drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagni¢cie sznurkow lub linek do
wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke¢ kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujagcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢
zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie
poszczeg6Olnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu
transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla rozsegregowaniu 1 wysychaniu.

54. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o j ednakowej grubosci, takiej, aby j ej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo
ukladanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢
rozfozona w sposob zapewniajacy osiggnigcie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
Jezeli podbudowa sklada si¢ z wigeej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy
przez Inzyniera. Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé
wilgotno$ci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II).
Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej warto$ci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okre$long iloScia wody i roOwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke nalezy osuszyc.
Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadac

przyjetemu poziomowi wskaznika no$nosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczgceiem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:

stwierdzenia czy sprz¢t budowlany do mieszania, rozkladania i zaggszczania kruszywa jest wiasciwy,
okreslenia grubosci warstwy materialu w stanie luZnym, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubosci warstwy po zaggszczeniu,

okreslenia liczby przej$¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialow oraz sprzetu do mieszania,
rozkladania i zaggszczania, jakie bgda stosowane do wykonywania godbudowy

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m”.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez
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InZyniera.
5.6. Utrzymanie podbudowy
Podbudowa po wykonaniu, a przed utoZzeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane
przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza
Wykonawce robot.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Zasady ogélne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw

stabilizowanych mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czgstotliwos¢ badan
Minimalna [Maksymalna
liczba badan [powierzchnia
na dziennej [podbudowy
dzialce przypadajaca
roboczej  [na jedno
badanie (m?)

1 Uziarnienie mieszanki 2 600
2 | Wilgotno$¢ mieszanki
3 | Zageszczenie warstwy 10 probek na 10000 m’
4 | Badanie wilasciwos$ci kruszywa wg tab. 1, pkt | dla kazdej partii kruszywa i
2.3.2 przy kazdej zmianie
kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny
by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki
Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug proby
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%. Wilgotno$¢ nalezy
okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zageszczenie podbudowy
Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggnigcia wymaganego
wskaznika zaggszczenia.
Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrolg
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej
niz raz na 5000 m*, lub wedlug zalecen Inzyniera.
Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek
wtornego modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2 dla kazde;j
warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

6.3.5. Wlasciwosci kruszywa
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Badania kruszywa powinny obejmowac¢ ocen¢ wszystkich wlasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w
obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow

F% ,stot%iwos’.é oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w
ablicy 3.

Tablica 3. Czegstotliwos¢ oraz zakres pomiarow wykonanej podbudowy z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegolnienie badan i Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow
pomiarow

1 Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 Rownos¢ podtuzna w sposob ciggty planografem albo co

20 m fatg na kazdym pasie ruchu

3 RownosE poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m

6 Uksztattowanie osi w planie*’ co 100 m

7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy: w 3 punktach na

kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz
raz na 2000m*

8 Nos$nos¢ podbudowy: - modut co najmniej w dwoch przekrojach na
odksztatcenia kazde 1000 m
- ugigcie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde
1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach glownych tukow poziomych.

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5
cm. Na jezdniach bez kraweznikéw szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci
warstwy wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto§¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.

6.4.3. RoOwnos¢ podbudowy
Nieréwnosci podhuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z
BN- 68/8931-04 [28].
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg fatg. Nierownosci podbudowy
nie mogg przekraczac:

- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.

6.44. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.45. Rzedne wysokosciowe podbudowy
Roznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
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O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 5
cm

6.4.7. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
modut odksztalcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w
tablicy 4, ugigcie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym
w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy
Podbudowa | Wymagane cechy podbudowy

z krusz’ywa 0| Wskaznik | Maksymalne ugigcie Minimalny modut
WSke}ZH.Iku zaggszczeni | sprezyste pod kotem, mm | odksztal-cenia mierzony
wnosnie | alsnie ptyta o srednicy 30 cm,
mniejszym | mniejszy niz MPa
niz, %

40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego |obcigzenia
obcigzenia |E2
El

120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okre§lonych w punkcie
6.4 powmny 'by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnane 1 powtornie zaggszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢
podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng grubo$¢ do polowy szerokosci pasa ruchu,
dotozenie materiatu i powtdrne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig glebokos¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupelnione nowym materiatem o
odpowiednich wlasciwosciach, wyrownane i ponownie zaggszczone.
Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastagpi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa no$no$¢ podbudowy
Jezeli no$nos$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.
Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie
no$no$ci podbudowy wynikto z niewlasciwego wykonania robdt przez Wykonawce podbudowy.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.
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8. Odbior robét

8.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co j ak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie
dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci
Wy%qczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 P(?lsk)ie No?‘my

1.  PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad,
wymagania
1 ocena zgodnosci

W

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni

03/04 drog, ulic, parkingow i torowisk tramwajowych.

Krawegzniki
i obrzeza

7.  BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika
piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar roéwnosci nawierzchni
planografem i fata.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnos'ci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do

uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
D- 05 03.23 CPV 45233220-7 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
robot. Podstawa opracowania niniejszej SST sg przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i
odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace
na celu realizacje robot niezbednych do wykonania: nawierzchni z kostki betonowe;j
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1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$s¢ materialow i wykonywanych robdt oraz za
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robdt podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch
warstwach polaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty techniczne;j.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste,
wkles$niecia nie powinny przekraczac:

. 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

. 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.23. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

W niniejszej specyfikacji przyjeto nastepujaca kostke
betonowg : 60 mm i 80mm

Tolerancje wymiarowe wynoszg:

. na dlugosci + 3 mm,
. na szerokosci £ 3 mm,
. na grubo$ci = 5 mm.

Kolor kostki - szara i kolorowa - wg dokumentacji projektowe;]

2.2.4. Wytrzymatos$¢ na $ciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60
MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i
wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.2.6. Odporno$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos$¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B- 06250 [2].
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Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca,
jezeli:

. probka nie wykazuje pekniec,
. strata masy nie przekracza 5%,
. obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci probek nie zamrazanych

nie jest wieksze niz 20%.

227. Scieralnoéé
Scieralno$¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna
wynosi¢ nie wigcej niz 4 mm.

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkc;ji kostki brukowej nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej
niz ,,32,5". Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadaé
wymaganiom PN- B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.34. Dodatki

Do produkc;ji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z
recepty laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wigksza wytrzymato$¢, mniejszg nasigkliwos$¢ i
wieksza odporno$¢ na niskie temperatury i dzialanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. Sprzet

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3. 3.2.Sprzet do
wykonania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub krawe¢znikach.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne"

pkt 4. 4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymato$ci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie
pakuje je w foli¢ i spina taSmg stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym
stanie. Kostki betonowe mozna roéwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. Wykonywanie robét 5.1.0gdélne
zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgadnie z umowag oraz za jako$¢
zastosowanych materialtdbw 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i1 elementow
robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w
normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan
materialow, doswiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace
na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie
przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Podloze

Podloze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych winno by¢ zageszczone. Stopien
zageszczenia powinien wynosi¢ 1,00 wg. proby Proctora.

Grunt podloza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i1 zabezpieczony przed skutkami
przemarzania.

5.3. Podbudowa
Kostke¢ betonowa grubosci 8 cm uklada¢ na podbudowie z tlucznia kamiennego grubosci 23 cm
zgodnie z wymogami okre§lonymi w SST D-04.04.04. ,,Podbudowa z thucznia kamiennego".

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikdéw zgodne z dokumentacja projektowa
lub zaakceptowane przez Inzyniera.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Kostke betonowa grubosci 6 cm uktadaé na zaggszczonej warstwie podsypki cementowo-piaskowej
1:4

grubosci 3 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i1 wyprofilowana.

5.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodnos$¢ ksztaltow i1 koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest ulozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez
Inzyniera. Kostkg utozy¢ si¢ na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob, aby szczeliny migdzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po utozeniu kostki,
szczeliny nalezy wypehic piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnig utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni. Do ubijania utozZone;
nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do
zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca. Po ubiciu
nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny piaskiem 1 zamie$¢ nawierzchnig. Nawierzchnia z
wypehieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogolne

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Poza tym, przed przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 12.2.3 i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa
1 odpowiednimi SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki
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Sprawdzenie podsypki w zakresie grubos$ci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6
niniejszej SST:

. pomierzenie szeroko$ci spoin,

. sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),
. sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

L]

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nieréwnosci podluzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04
[8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm.

6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni€ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchyitki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiaréw

Czestotliwos$¢ pomiardéw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w
pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior roboét
8.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne".

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

. przygotowanie podtoza,
. ewentualnie wykonanie podbudowy,
. wykonanie podsypki, * ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co j ak pokazuje praktyka ma pierwszorzgdne
znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnoSci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy
zwiazane 10.1
Polskie Normy
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1.  PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy
Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykly

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad,
wymagania
1 ocena zgodnosci

W

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni

03/04 drog, ulic, parkingow i torowisk tramwajowych.

Krawezniki
i obrzeza

7.  BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika
piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i lata.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnos$ci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

D - 08.03.01 CPV 45233320-8 OBRZEZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania 1 odbioru robot budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze
robot. Podstawa opracowania niniejszej SST sa przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowych i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonaniem 1 ustawieniem obrzezy betonowych
1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace

chodniki dla pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi

polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

ogodlne" pkt 1
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
SST D-M- 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Zastosowane materialy

Materialami stosowanymi do wykonania obrzezy sg prefabrykowane elementy betonowe o
wymiarach 6 x 20x100 cm oraz 8x25x100 cm, piasek oraz cement portlandzki marki 35. Wszystkie
elementy prefabrykowane przed wbudowaniem muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Materialami stosowanymi przy wykonywaniu obrzezy betonowych sa:

. obrzeza betonowe 30 x 8cm 1 ub 20 x 6¢cm - elementy prefabrykowane posiadajace atest
wytworcy, wykonane zgodnie z normg BN-80/6775-03/04 ,

. piasek do wykonania podsypki odpowiadajacy normie BN-87/6774-04.

. cement do wypehnienia spoin powinien odpowiada¢ normie PN-88/B-30001

Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Powierzchnie obrzezy betonowych powinny by¢ bez rys ,peknie¢ i ubytkéw betonu ,o fakturze z z
formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Dopuszczalne wady i
uszkodzenia:

. Wklegstos¢ lub wypukto$¢ powierzchni i krawedzi (mm) - 2(gat.I) ; 3 (gat.Il)

Szczerby i1 uszkodzenia o gr. pow. gorne narozy i krawedzi - niedopuszczalne

Szczerby i1 uszkodzenia o gr. pow. pozostale - liczba max. - 2

Dhugos¢ , mm max. - 20(gat I) ; 40(gat.II)

Glebokos¢, mm max. - 6(gat I) ; 10(gat.II)

Skladowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uklada¢ z zastosowaniem przekladek drewnianych o
wymiarach co najmniej :grubos¢ 2,5 cm i szeroko$¢ 5 cm ,dtugo$¢ min. 5 cm wieksza niz szerokos¢
obrzeza

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania

ogblne" pkt 3. 3.2.Sprzet do wykonania roboét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania

ogblne" pkt 4. 4.2. Transport i skladowanie

Materialy moga zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas transportu
zapewniona byla ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i
wykluczona ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

5. Wykonywanie robot
5.1.0goélne zasady wykonania

robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materialdow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot,
wymaganiami niniejszej specyfikacji, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach
1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wynlkl badan materiatow,
doswiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynn1k1 _wplywajace na
rozwazang kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru bgda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2, Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu
powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglgdnieniem w szerokosci dna wykopu
ewentualnej konstrukeji szalunku.

5.3. Podsypka (lawa)

Podlozem pod ustawienie obrzeza betonowego jest podsypka cementowo-piaskowa, grubosci
warstwy 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (lawe) wykonuje si¢ przez zasypanie koryta i
zageszczenie z polewaniem woda.

5.4. Ustawianie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu ze $wiattem
(odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowe;.

Przy opasce bezpieczenstwa $wiatlo obrzeza wynosi 4 cm ponad poziom plytek; na zewnetrznym
obramowaniu chodnika i $ciezki rowerowej wynosi 4 cm ponad poziom nawierzchni; na
oddzieleniu chodnika i $ciezki - w poziomie plytek.

Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem $rednio- lub gruboziarnistym,
starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypeli¢ je zaprawa
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i
zmy¢ woda. Spoiny muszg by¢ wypetione catkowicie na petng glebokos¢.

6. Kontrola jakosci robot 6.1. Zasady ogolne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
pomiary z czestotliwoscig gwarantujacg zachowanie wymagan jakosci robot, zwracajac
szczegdlng uwage na:

a/ niweleta podtuzna obrzezy, dopuszczalne odchylenie od linii projektowanej moze wynosi¢ +/-
lcm na kazde 100m ustawionego obrzeza,

b/ wypetnienie spoin ,bada si¢ na kazde 10 m ustawionego obrzeza, spoiny muszg by¢
wypehione catkowicie na peing glebokos¢. ¢/ linia obrzeza w planie -odchylenia moze

wynosi¢ +/- 2 cm

7. Obmiar robot

7.1. Ogollne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
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Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co j ak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne
znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane
10.1 Polskie Normy

1. PN-63/B-14051 , Krawezniki i obrzeza betonowe".
2. BN-80/6775-03-03 ,,Elementy nawierzchni drog, ulic, parking6éw i torowisk
tramwajowych". ,, Krawezniki i obrzeza betonowe".

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci
za spelnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.

D- 08.01.01 CPV 45233320-8 KRAWEZNIKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robdt budowlanych zgodnie z zakresem robot przedstawionym w Przedmiarze robot. Podstawa opracowania
niniejszej SST sg przepisy obowiagzujacego prawa, normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postgpowaniu przetargowych i przy realizacji umowy
na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i
ustawieniem kraweznikow

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.43. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla

pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 1

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 2.
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2.2. Zastosowane materialy

Materiatami stosowanymi s3:

krawezniki betonowe,

piasek na podsypke i do zapraw,

cement do podsypki i zapraw,

woda,

materialy do wykonania tawy pod krawezniki.

2.3. Krawezniki betonowe - klasyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].

231. Typy
Zastosowano nastgpujace typy kraweznikéw betonowych: U -

uliczne, D - drogowe.

2.3.2. Rodzaje

W zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ nastepujace rodzaje kraweznikow
betonowych:

prostokatne Scigte - rodzaj ,,a",

2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii 1 produkcji kraweznikéw betonowych, rozroznia si¢ odmiany:

1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,

2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.34. Gatunki

W zaleznosci od dopuszczalnych wad, uszkodzen krawe¢zniki betonowe dzieli si¢ na: gatunek 1 - G1,
gatunek 2 - G2.

Przyklad oznaczenia kraweznika betonowego ulicznego (U), prostokatnego (b), jednowarstwowego (1) o
wymiarach 12 x 15 x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100 BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Krawezniki betonowe - wymagania techniczne

2.4.1. Ksztalt i wymiary

Ksztalt kraweznikow betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

Wymiary kraweznikoéw betonowych podano w tablicy 1.

Krawezniki betonowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow,
rodzajow, odmian, gatunkow i wielkos$ci.

Krawezniki betonowe nalezy uklada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach:
grubos¢ 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugo$¢ min. 5 cm wieksza niz szerokos$¢ kraweznika.

2.4.3. Beton i jego skladniki

2.44.1. Beton do produkcji kraweznikow

Do produkcji kraweznikow nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25 1 B 30. W przypadku
wykonywania kraweznikéw dwuwarstwowych, gorna (licowa) warstwa krawgznikdw powinna by¢ wykonana
z betonu klasy B 30.

Beton uzyty do produkcji kraweznikow powinien charakteryzowac sie:

. nasigkliwoscia, ponizej 4%,
. $cieralnoscig na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
. mrozoodpornos$cig i wodoszczelno$cia, zgodnie z norma PN-B-06250 [2].

2.44.2. Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie nizszej niz ,,32,5" wg PN-B-
19701 [10].

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

2.443. Kruszywo

Kruszywo powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5].
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Kruszywo nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z kruszywami innych asortymentoéw, gatunkoéw 1 marek.

2.4.44. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5], a do zaprawy
cementowo-piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy nie
mniejszej niz ,,32,5", odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [10].

Woda powinna by¢ odmiany ,,1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11].

2.6. Materialy na lawy

Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowac¢, dla:

tawy betonowej - beton klasy B 10, wg PN-B-06250 [2], ktorego sktadniki powinny odpowiada¢ wymaganiom
punktu 2.4.4,

2.7. Masa zalewowa
Masa zalewowa, do wypetnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-
74/6771-04 [13] lub aprobaty technicznej.

3. Sprzet
3.1.0golne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3. 3.2.Sprzet do wykonania

robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Roboty wykonuje si¢ recznie
przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- wibratoréw ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. Transport
4.1.0goIlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uklada¢ nalezy na srodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy.

Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a
gbrna warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.3. Transport pozostalych materialow

Transport cementu powinien si¢ odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12]. Kruszywa mozna
przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed
wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Mase zalewowa nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywac si¢ w
warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnow i beczek.

5. Wykonywanie robét 5.1.0go6lne zasady

wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgadnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowanych
materiatlow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robo6t, wymaganiami niniejszej specyfikacji,
PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy i w ST, a takze w normach i1 wytycznych. Przy
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podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzglgdni wyniki badan materiatéw, do§wiadczenia z przesztosci,
wyniki badah naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwesti¢. Polecenia Inspektora nadzoru
beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Wykonanie koryta pod lawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna wykopu
ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zaggszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalne;
metody Proctora.

5.3. Wykonanie law
Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16]. 5.3.1.

Eawa betonowa

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy
stosowac szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezpos$rednio w
korycie powinien by¢ wyrd6wnywany warstwami. Betonowanie law nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowa¢ co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masa
zalewowa.

5.4. Ustawienie kraweznikow betonowych

54.1. Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegtos¢ gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej, a w przypadku braku takich ustalen powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach
Wythkowych (np. ze wzgledu na ,,wyrobienie" scieku) moze by¢ zmniejszone do 6 cm lub zwigkszone do 16 cm.
Zewngtrzna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem,
zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawienie kraweznikow
powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].

5.4.2. Ustawienie kraweznikow na lawie zwirowej lub tluczniowej
Ustawianie kraweznikow na lawie zwirowej i thuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z piasku o
grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu.

5.4.3. Ustawienie kraweznikéw na lawie betonowej
Ustawianie kraweznikow na lawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm po zageszczeniu.

5.44. Wypelnianie spoin

Spoiny kraweznikow nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ Zzwirem, piaskiem lub
zaprawg cementowo-piaskowa, przygotowana w stosunku 1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawa
cementowo-piaskowa stosuje si¢ wylacznie do kraweznikow ustawionych na tawie betonowej. Spoiny
kraweznikow przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Dla zabezpieczenia przed wptywami
temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy
zalewa¢ co 50 m bitumiczng masg zalewowa nad szczeling dylatacyjng tawy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Zasady ogdlne

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne".
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

6.2.1. Badania kraweznikow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialdw przeznaczonych do
ustawienia kraweznikow betonowych 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Sprawdzenie
wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3.
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Pomiary dtugosci i1 glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomocg przymiaru stalowego lub suwmiarki z
doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [6].

Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z dokltadnoscig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katow
prostych w narozach elementéw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchylek z doktadnosciag do 1 mm.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatdéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny obejmowac
wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe

Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie taw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:

a) Zgodnos¢ profilu podluznego gérnej powierzchni taw z dokumentacja projektowa.
Profil podtuzny gérnej powierzchni lawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszczalne
odchylenia mogg wynosi¢ = 1 cm na kazde 100 m tawy.

b) Wymiary taw.
Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy. Tolerancje
wymiarOw wynosza:

- dla wysokos$ci = 10% wysokosci projektowane;j,

- dla szerokos$ci = 10% szerokosci projektowane;.

c) Roéwnos¢ gérnej powierzchni faw.
Rownos¢ gornej powierzchni lawy sprawdza si¢ przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy,
trzymetrowej taty.
Przeswit pomiedzy gorna powierzchnig tawy i przylozona lata nie moze przekraczaé 1 cm.

d) Zageszczenie taw.
Zageszczenie faw bada si¢ w dwoch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub piasku nie moga
wykazywac¢ $ladu urzadzenia zageszczajacego.
Lawy z thucznia, badane proba wyjecia poszczegolnych ziarn tlucznia, nie powinny pozwala¢ na wyjecie
ziarna z tawy.

e) Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé¢ + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.

6.3.3. Sprawdzenie ustawienia krawe¢znikow

Przy ustawianiu krawgznikdéw nalezy sprawdzac:
a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikdw w poziomie od linii projektowane;j, ktore wynosi+ 1 cm na kazde
100 m ustawionego kraweznika,
b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi
+ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
c) rowno$¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na kazde 100 m
kraweznika, trzymetrowej laty, przy czym przeswit pomiedzy gorng powierzchnig kraweznika i przytozona fata
nie moze przekraczac¢ 1 cm,

) dokltadno$¢ Wype%nlenla spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypehione catkowicie na peina

%ie;bokosc
Obmiar roboét

71. Ogoélne zasady obmiaru robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jednostka podana w przedmiarze robot.

8. Odbior robot
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8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne".
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod tawe,
- wykonanie tawy,
- wykonanie podsypki.
Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorz¢dne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa platnosci _
Wylaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Polskie Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

4.  PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondéw i1 zapraw

5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

6. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru
cech
geometrycznych

7.  PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni

drogowych. Zwir i mieszanka

8. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do
nawierzchni
drogowych

9.  PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni
drogowych. Piasek

10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad,
wymagania
1 ocena zgodnosci

11.  PN-B32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

12.  BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

13.  BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

14.  BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni

03/01 drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.

Wspdlne
wymagania i badania

15. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy
nawierzchni

03/04 drog, ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych.

Krawezniki i obrzeza chodnikowe

16. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i
odbioru.
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UWAGA !!!!

SZCZEGOLOWY ZAKRES PRAC ZOSTAL ZAWARTY W PRZEDMIARZE ROBOT
STANOWIACYM ZALACZNIK DO POSTEPOWANIA PRZETARGOWEGO

SZCZEGOLOWE DANE DOTYCZACE MATERIALOW I TECHNOLOGII ZOSTALY
ZAWARTE W PROJEKIE TECHNICZNYM I OPISIE. DOKUMENT TE STANOWIA
ZALACZNIK DO POSTEPOWANIA PRZETARGOWEGO.



