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DOZBROJENIE OTWOROW PROSTOKATNYCH

170 - 2x2410

170~ #10, Lc=560.00m

170 - 2x2#10

ret
_ﬁuvm%Nc_,o_.m:_ms gornym

a-a

L=40x®

_ 1) Prefy trafiajace w ofwor przeciac, a na bokach otworu
roztozyc prety o n:cmow:mﬁ:\_ ilosci sztuk wg defalu

_ 2) Naroza dozbroi¢ prefami ukoSnymi wg detalu

3) Krawedzie ofworu dozbroi na calym abwodzie petlami

na wszystkich
krawedziach ofwaru
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EeL PODPORY ZBROJENIA GORNEGO
[ TRZPIEN T1 . [ I 1:25 _
_ 110-#8/20 357 i _ _ Generalny Wykonawca skoordynuje wysokos¢
= 9 ramienia pionowego przed wykonaniem prefow. _
| 111-asie o T5fF = | [ Phta gr.18 cm _
= (aksonometria)
— Al 2 — — - N.w —
_ 111 - #16, Le=40.00m _ _ b =L _
| L5 ] 180~ 1640410, L=95 |
_I I_ —I dystans 3szt/m?2 I_
WYKAZ STALI
NR | #[mn] ST L [m] 6 8 10 12 16 20 KOMENTARZ
| 10 8L 6.4:2 539.28 pref prosty
7 10 i §.22 180.84 pref prosty
3 10 10 10.64 106.40 pref prosty
L 10 10 10.49 104.90 pref prosty
5 10 i 6.9 15158 pref prosty
6 10 21 8.59 180.39 pref prosty
1 10 20 6.34 126.80 pref prosty
8 10 8 10.37 82.96 pretf prosty
9 10 11 6.27 6897 pref prosty
10 10 12 8.52 102.24 pref prosty
11 10 51 345 175,95 pretf prosty
17 10 LG L1? 21712 pref prosty
3 10 8 4 82 38.56 pref prosty
14 10 131 6.55 §58.05 pretf prosty
5 10 56 .19 2682k pref prosty
16 10 124 8.35 1035.40 pref prosty
Tl 10 18 11.81 212.58 pretf prosty
18 10 56 10.11 566.16 pref prosty
19 10 26 514 133.64 pref prosty
20 10 62 6.52 404 24 pret prosty
21 10 23 6.17 14191 pref prosty
22 10 18 9.83 176 94 pref prosty
23 10 23 10.69 26587 pret prosty
7k 10 9 5.81 5233 pref prosty
25 10 1 1146 80.22 pref prosty
26 10 23 1.89 18147 pret prosty
21 10 18 6.20 11160 pref prosty
28 10 10 8.12 81.20 pref prosty
79 10 10 4 82 4820 pret prosty
30 10 10 8.02 80.20 pref prosty
31 10 10 9.39 9390 pref prosty
32 10 10 8.07 80.70 pret prosty
55 16 3 463 13.90 pref giefy
56 16 3 436 13.07 pref giefy
57 16 3 436 13.07 pref giefy
70 16 3 8.30 2490 pref prosty
T 16 3 9.50 28,50 pref prosty
12 16 3 8.18 2456 pref prosty
13 16 3 8.18 2455 pref prosty
Th 16 3 9.50 28,50 pref prosty
15 12 3 410 12.29 pref prosty
16 16 3 477 12.65 pref prosty
11 12 3 447 13.42 pref prosty
8 16 3 3.90 170 pref prosty
19 12 3 3N 933 pref prosty
80 12 3 8.54 25.61 pref prosty
81 16 3 3.90 170 pref prosty
82 12 3 579 1131 pref prosty
83 16 3 370 1 pref prosty
84 16 3 3.85 115k pref prosty
85 12 3 559 16.71 pref prosty
86 16 3 145 22.35 pref prosty
87 12 3 5.59 16.71 pref prosty
88 16 3 3.80 1147 pref prosty
89 12 3 10.11 30.33 pref prosty
950 12 3 4,79 1437 pref prosty
91 20 3 632 18.96 pref giefy
92 20 3 6.32 18.96 pref giefy
93 20 3 6.59 19.71 pref giefy
100 12 1 1530.00 1530.00 pref z mefra
101 8 1 325.00 325.00 pref z mefra
102 10 325 139 4531k pref giety
103 6 980 089 87L.T0 pref giety
104 10 15 139 20.89 pref giefy
105 8 340 1.36 46357 pref giefy
106 10 68 139 9L.81 pref giety
107 10 36 0.95 34.35 pref giefy
108 10 21 145 30.54 pref giefy
109 16 6 147 819 pref giefy
110 8 50 0.92 4617 pref giefy
m 16 1 £0.00 £0.00 pref z mefra
112 10 m 1.k5 1671.46 pref giety
150 12 L5 243 109.47 pref giefy
151 12 L5 140 63.00 pref giefy
152 12 45 2.3 10612 pref giety
153 8 2k 0.98 2360 pref giefy
160 10 52 2.00 104.00 pref prosty
170 10 1 805.00 805.00 pref z mefra
m 8 192 0.17 14781 pref giefy
180 10 1635 0.95 155375 pref dystansowy
(m] 87470 1006.18 | 10186.31 | 1962.86 312.28 57.69 suma dlugosci
[ka/m] 0222 0395 0.617 0.888 1578 2.L66 ciezar jedn
[kal 1947k 39702 | 628024 | 174265 | £92.89 16221 ciezar sum
kgl 9249.2 tiezar calk,
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Kierunek patrzenia

H — rzedna wierzchu piyty

OPIS PRETOW:

ilos¢

numer preta
)

rodzaj stali
oznaczenie stali:

srednica preta [mm]
catk. df. preta [m]
/

35-17#6/20 1=2.35

/SNm_Ss pretow [cm]

# — A-IIN (B500SP)

WYMIAROWANIE_PRETOW 7BROJENIOWYCH

UWAGI | OBJASNIENIA:

1. Przed przystgpieniem do robot sprawdzi¢ w odpowiednich

projektach roboty zwigzane, ewentualne wady koordynacji

przedstawi¢ nadzorowi autorskiemu. Przeprowadzenie robot w

przypadku wystgpienia wad koordynacji jest zabronione.
W szczegolnodci zabronione jest prowadzenie robot na

podstawie dokumentacji jednej branzy bez sprawdzania ich
odniesieri do pozostafych branz. Catkowita koordynacja i
wykonanie musi byé zgodne z wymogami polskich przepisow i

norm.

2. Niniejszy rysunek nalezy rozpatrywaé z innymi rysunkami
danej kondygnacji.

3. Klasa ekspozycji: XC3

4. Otulina zbrojenia: 2,ocm.

5. Otwory o $rednicach 100mm i mniejszych mozna
wykonywa¢ jako wiercone.

6. Elementy instalacji odgromowe), zabetonowane w
konstrukcji nalezy wykona¢ wg projektu branzy elektryczne;.
7. W razie koniecznosci wykonania dodatkowych otworéw (nie

pokazanych na rysunku), nalezy skontaktowac sie z

projektantem.

8. Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe nalezy wykonac
wg projektu architektury.

MATERIALY KONSTRUKCYJNE:

Beton €20/25
Stal zbrojeniowa AlIN (B500SP)
Sciany konstrukcyjne murowane z pustakéw ceramicznych

o wytrz. fb=15Mpa (grupa 2) lub bloczkdw gazobetonowych

odm 600 na

zaprawie cementowo—wapiennej marki M10

Wszystkie materiafy i technologie powinny posiada¢
przewidziane prawem i odpowiednimi przepisami

dopuszczenia,

atesty i certyfikaty

TEMAT

BUDYNEK MIESZKALNY WIELORODZINNY-KOMUNALNY
JANOW, GM.MINSK MAZOWIECKI

DZ. NR EW. 305/3, 305/4, 305/6

INWESTOR

Gmina Minsk Mazowiecki
05-300 Minsk Mazowiecki, ul. Chetmonskiego 14

ARCHITEKTURA

/\ ARBHVISION

< ARCHITEKT ROBERT JAWORSKI

ARCHVISION

Architekt Robert Jaworski
05-300 Minsk Mazowiecki
ul.gen.Berlinga 17

tel. 0 605 629 245

KONSTRUKCJA
BOMAR PROJEKT
KONSTRUKCJE BUDOWLANE
02-495 Warszawa, ul.Traktorzystow 18 lok.V
BOMAR fe /fax (22) 478 22 24 www.bomarprojekt.pl
STANOWISKO IMIE, I NAZWISKO NR UPRAWNIEN PODPIS
PROJEKTANT: mgr inz. Marcin Kraciuk MAZ/0009/PO0K/06
SPRAWDZAJACY: |mgr inz. Bogustaw Stejkowski 158/01/WL
FAZA PROJEKTU
PROJEKT BUDOWLANY
TYTUE RYSUNKU
STROP NAD PARTEREM- CZESC 2
ZBROJENIE DOLNE
DATA SKALA NR RYSUNKU FORMAT
12.2015 1:50,1:25 | KBW-08 | A




